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MINISTERIE VAN BINNENLANDSE ZAKEN
N. 2000 — 1356 [C - 2000/00262]

25 APRIL 2000. — Koninklijk besluit tot vaststelling van de officiéle
Duitse vertaling van het koninklijk besluit van 13 juni 1999 tot
uitvoering van de richtlijn van het Europees Parlement en van de
Raad van de Europese Unie van 29 mei 1997 inzake de onderlinge
aanpassing van de wetgevingen der Lid-Staten betreffende druk-
apparatuur

ALBERT Il, Koning der Belgen,
Aan allen die nu zijn en hierna wezen zullen, Onze Groet.
Gelet op de wet van 31 december 1983 tot hervorming der

instellingen voor de Duitstalige Gemeenschap, inzonderheid op arti-
kel 76, 8 1, 1°, en § 3, vervangen door de wet van 18 juli 1990;

Gelet op het ontwerp van officiéle Duitse vertaling van het koninklijk
besluit van 13 juni 1999 tot uitvoering van de richtlijn van het Europees
Parlement en van de Raad van de Europese Unie van 29 mei 1997
inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen der Lid-Staten
betreffende drukapparatuur, opgemaakt door de Centrale dienst voor
Duitse vertaling van het Adjunct-arrondissementscommissariaat in
Malmedy;,

Op de voordracht van Onze Minister van Binnenlandse Zaken,

Hebben Wij besloten en besluiten Wij :

Artikel 1. De bij dit besluit gevoegde tekst is de officiéle Duitse
vertaling van het koninklijk besluit van 13 juni 1999 tot uitvoering van
de richtlijn van het Europees Parlement en van de Raad van de
Europese Unie van 29 mei 1997 inzake de onderlinge aanpassing van de
wetgevingen der Lid-Staten betreffende drukapparatuur.

Art. 2. Onze Minister van Binnenlandse Zaken is belast met de
uitvoering van dit besluit.

Gegeven te Brussel, 25 april 2000.
ALBERT

Van Koningswege :

De Minister van Binnenlandse Zaken,
A. DUQUESNE

MINISTERE DE L'INTERIEUR
F. 2000 — 1356 [C - 2000/00262]

25 AVRIL 2000. — Arrété royal établissant la traduction officielle en
langue allemande de I'arrété royal du 13 juin 1999 portant
exécution de la directive du Parlement européen et du Conseil de
I’'Union européenne du 29 mai 1997 relative au rapprochement des
législations des Etats membres concernant les équipements sous
pression

ALBERT II, Roi des Belges,
A tous, présents et a venir, Salut.
Vu la loi du 31 décembre 1983 de réformes institutionnelles pour la

Communauté germanophone, notamment I'article 76, § 1°", 1°, et § 3,
remplacé par la loi du 18 juillet 1990;

Vu le projet de traduction officielle en langue allemande de I'arrété
royal du 13 juin 1999 portant exécution de la directive du Parlement
européen et du Conseil de I’'Union européenne du 29 mai 1997 relative
au rapprochement des législations des Etats membres concernant les
équipements sous pression, établi par le Service central de traduction
allemande du Commissariat d’arrondissement adjoint a Malmedy;,

Sur la proposition de Notre Ministre de I'Intérieur,

Nous avons arrété et arrétons :

Article 1°". Le texte annexé au présent arrété constitue la traduction
officielle en langue allemande de I'arrété royal du 13 juin 1999 portant
exécution de la directive du Parlement européen et du Conseil de
I’'Union européenne du 29 mai 1997 relative au rapprochement des
législations des Etats membres concernant les équipements sous
pression.

Art. 2. Notre Ministre de I'Intérieur est chargé de I’exécution du
présent arrété.

Donné a Bruxelles, le 25 avril 2000.
ALBERT

Par le Roi :

Le Ministre de I’'Intérieur,
A. DUQUESNE

Bijlage - Annexe

MINISTERIUM DER WIRTSCHAFTSANGELEGENHEITEN
UND MINISTERIUM DER BESCHAFTIGUNG UND DER ARBEIT

13. JUNI 1999 — Koniglicher Erlal? zur Ausfiihrung der Richtlinie des Europdischen Parlaments und des Rates der
Europdischen Union vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber

Druckgerate

ALBERT Il., Konig der Belgier,

Allen Gegenwartigen und Zukulnftigen, Unser Gruf3!

Aufgrund des Gesetzes vom 11. Juli 1961 Uber die Garantien in puncto Sicherheit und gesundheitlicher
Zutraglichkeit, die Maschinen, Maschinenteile, Material, Werkzeuge, Apparate, Behélter und Schutzausristungen
bieten mussen, insbesondere des Artikels 1 § 1, ersetzt durch das Gesetz vom 7. Juli 1994;

Aufgrund der Richtlinie 97/23/EG des Européischen Parlaments und des Rates der Europdischen Union vom
29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tGber Druckgerate;

Aufgrund der Allgemeinen Arbeitsschutzordnung, gebilligt durch die Erlasse des Regenten vom 11. Februar 1946
und 27. September 1947, insbesondere der Artikel 292 bis 308, abgedndert durch den Koniglichen ErlaB vom
17. September 1987, der Artikel 309 bis 316, abgedndert durch die Koniglichen Erlasse vom 9. Oktober 1969,
7. Dezember 1979 und 17. September 1987, der Artikel 327 bis 341, abgedndert durch den Koéniglichen Erla vom
16. April 1992 und des Artikels 363bis, eingefiigt durch den Koéniglichen Erlal vom 12. Juli 1984 und abgeéndert durch

den Koniglichen Erlal? vom 4. Oktober 1989;

Aufgrund des Koniglichen Erlasses vom 21. Oktober 1968 tber die Lager fur verflissigtes Handelspropangas und
-butangas oder ihre Gemische in ortsfesten ungekuhlten Tanks, abgeédndert durch die Koniglichen Erlasse vom
1. Oktober 1969, 21. August 1970, 13. September 1976, 19. September 1980 und 17. Juni 1997;

Aufgrund des Koniglichen Erlasses vom 18. Oktober 1991 tber die Dampfanlagen;
Aufgrund des Ministeriellen Erlasses vom 28. Oktober 1991 zur Ausfihrung des Koniglichen Erlasses vom

18. Oktober 1991 Uber die Dampfanlagen;

Aufgrund der am 12. Januar 1973 koordinierten Gesetze Uber den Staatsrat, insbesondere des Artikels 3 8 1, ersetzt
durch das Gesetz vom 4. Juli 1989 und abgedndert durch das Gesetz vom 4. August 1996;

Aufarund der Drinalichkeit:
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In der Erwagung, dal die Richtlinie 97/23/EG vom 29. Mai 1997 vor dem 29. Mai 1999 in belgisches Recht
umgesetzt werden mufl und dal diese Bestimmungen am 29. November 1999 in Kraft treten; dal es dringend
erforderlich ist, die notwendigen MalRhahmen unverziglich zu treffen, damit die Verantwortlichkeit des Belgischen
Staates unberuhrt bleibt;

Auf Vorschlag Unseres Ministers der Wirtschaft und Unseres Ministers der Beschaftigung und der Arbeit und
aufgrund der Stellungnahme Unserer Minister, die im Rat dartber beraten haben,

Haben Wir beschlossen und erlassen Wir:
KAPITEL | — Begriffsbestimmungen

Artikel 1 - Im Sinne des vorliegenden Erlasses versteht man unter:

1. «Druckgeréte»: Behalter, Rohrleitungen, Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion und druckhaltende Ausrus-
tungsteile. Druckgerate umfassen auch alle gegebenenfalls an drucktragenden Teilen angebrachten Elemente, wie zum
Beispiel Flansche, Stutzen, Kupplungen, Hebedsen usw.,

2. «Behadlter»: ein geschlossenes Bauteil, das zur Aufnahme von unter Druck stehenden Fluiden ausgelegt und
gebaut ist, einschlielich der direkt angebrachten Teile bis hin zur Vorrichtung fur den Anschlu an andere Gerate. Ein
Behélter kann einen oder mehrere Druckraume aufweisen,

3. «Rohrleitungen»: zur Durchleitung von Fluiden bestimmte Leitungsbauteile, die fir den Einbau in ein
Drucksystem miteinander verbunden sind. Zu Rohrleitungen zadhlen insbesondere Rohre oder Rohrsysteme,
Rohrformteile, Ausristungsteile, Ausdehnungsstiicke, Schlauchleitungen oder gegebenenfalls andere druckhaltende
Teile. Warmetauscher aus Rohren zum Kuhlen oder Erhitzen von Luft sind Rohrleitungen gleichgestellt,

4. «Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion»: Einrichtungen, die zum Schutz des Druckgeréts bei einem
Uberschreiten der zuléssigen Grenzen bestimmt sind. Diese Einrichtungen umfassen:

— Einrichtungen zur unmittelbaren Druckbegrenzung wie Sicherheitsventile, Berstscheibenabsicherungen,
Knickstabe, gesteuerte Sicherheitseinrichtungen (CSPRS) und

— Begrenzungseinrichtungen, die entweder Korrekturvorrichtungen auslésen oder ein Abschalten oder Abschal-
ten und Sperren bewirken wie Druck-, Temperatur- oder Fluidniveauschalter sowie meR- und regeltechnische
Schutzeinrichtungen (SRMCR),

5. «druckhaltende Ausristungsteile»: Einrichtungen mit einer Betriebsfunktion, die ein druckbeaufschlagtes
Gehause aufweisen,

6. «Baugruppen»: mehrere Druckgeréate, die von einem Hersteller zu einer zusammenhéngenden funktionalen
Einheit verbunden werden,

7. «Druck»: den auf den Atmospharendruck bezogenen Druck, das heit einen Uberdruck. Demnach wird ein
Druck im Vakuumbereich durch einen Negativwert ausgedrickt,

8. «maximal zul&ssiger Druck (PS)»: den vom Hersteller angegebenen hochsten Druck, fur den das Druckgerat
ausgelegt ist. Er wird fur eine vom Hersteller vorgegebene Stelle festgelegt. Hierbei handelt es sich um die
Anschluf3stelle der Ausristungsteile mit Schutz- oder Sicherheitsfunktion oder um den hdchsten Punkt des
Druckgerats oder, falls nicht geeignet, um eine andere angegebene Stelle,

9. «zuldssige minimale/maximale Temperatur (TS)»: die vom Hersteller angegebene minimale/maximale
Temperatur, fur die das Gerat ausgelegt ist,

10. «Volumen (V)»: das innere Volumen eines Druckraums einschlief3lich des Volumens von den Stutzen bis zur
ersten Verbindung, aber abzuglich des Volumens festeingebauter innenliegender Teile,

11. «<Nennweite (DN)»: eine numerische GrofRenbezeichnung, die fur alle Bauteile eines Rohrsystems benutzt wird,
fur die nicht der AuRendurchmesser oder die GewindegrofRe angegeben wird. Es handelt sich um eine gerundete Zahl,
die als NenngroRe dient und nur ndherungsweise mit den Fertigungsmafen in Beziehung steht. Die Nennweite wird
durch DN, gefolgt von einer Zahl, ausgedruckt,

12. a) «Fluide»: Gase, Flussigkeiten und Dampfe als reine Phase sowie deren Gemische. Fluide kénnen eine
Suspension von Feststoffen enthalten. Die Fluide werden eingeteilt in Fluide der Gruppe 1 und Fluide der Gruppe 2,

b) «Fluide der Gruppe 1»: Stoffe oder Zubereitungen, die wie folgt eingestuft werden:
— explosionsgeféhrlich,

— hochentztindlich,

— leicht entztindlich,

— entzundlich (wenn die maximal zuldssige Temperatur Uber dem Flammpunkt liegt),
— sehr giftig,

— giftig,

— brandférdernd,

gemal den Bestimmungen des Koniglichen Erlasses vom 24. Mai 1982 zur Regelung des Inverkehrbringens von
Stoffen, die eine Gefahr fir den Menschen oder seine Umwelt darstellen, und den Bestimmungen des Kdniglichen
Erlasses vom 11. Januar 1993 zur Regelung der Einstufung, Verpackung und Kennzeichnung gefahrlicher Zubereitun-
gen im Hinblick auf deren Inverkehrbringen oder Verwendung,

c) «Fluide der Gruppe 2»: Fluide, die nicht in die Fluide der Gruppe 1 eingestuft sind,
13. «dauerhafte Verbindungen»: Verbindungen, die nur durch zerstérende Verfahren getrennt werden kdnnen,

14. «europdische Werkstoffzulassung»: ein technisches Dokument, in dem die Merkmale von Werkstoffen
festgelegt sind, die fur eine wiederholte Verwendung zur Herstellung von Druckgeraten bestimmt sind und nicht in
einer harmonisierten Norm geregelt werden.

KAPITEL Il — Anwendungsbereich
Art. 2 - Vorliegender Erlal? ist anwendbar auf die Auslegung, Fertigung und Konformitatsbewertung von

Druckgeraten und Baugruppen mit einem maximal zuladssigen Druck (PS) von Uber 0,5 bar, die erstmals nach
Inkrafttreten des vorlieaenden Erlasses in Verkehr aebracht und in Betrieb aenommen werden.
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Art. 3 - In den Anwendungsbereich des vorliegenden Erlasses fallen nicht:

1. Fernleitungen aus einem Rohr oder einem Rohrsystem fiir die Durchleitung von Fluiden oder Stoffen zu oder
von einer (Offshore- oder Onshore-)Anlage ab einschlieBlich der letzten Absperrvorrichtung im Bereich der Anlage,
einschlieBlich aller Nebenausrtstungen, die speziell fur diese Leitungen ausgelegt sind. Dieser Ausschluf? erstreckt sich
nicht auf Standarddruckgeréte, wie zum Beispiel Druckgeréte, die sich in Druckregelstationen und in Kompressor-
stationen finden konnen,

2. Netze fur die Versorgung, die Verteilung und den Abfluf? von Wasser und ihre Gerate sowie Triebwasserwege
in Wasserkraftanlagen wie Druckrohre, -stollen und -schachte sowie die betreffenden Ausristungsteile,

3. die im Koniglichen Erlal vom 11. Juni 1990 zur Ausfuhrung der Richtlinie des Rates der Europdischen
Gemeinschaften zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur einfache Druckbehélter erwéahnten
Geréte,

4. die im Koniglichen Erlal vom 14. April 1978 Uber Aerosolpackungen erwahnten Geréte,

5. Gerdte, die zum Betrieb von Fahrzeugen vorgesehen sind, die durch die folgenden Richtlinien und ihre Anhénge
definiert sind:

— Richtlinie 70/156/EWG des Rates vom 6. Februar 1970 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber die Betriebserlaubnis flr Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger,

— Richtlinie 74/150/EWG des Rates vom 4. Marz 1974 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber die Betriebserlaubnis fur land- oder forstwirtschaftliche Zugmaschinen auf Radern,

— Richtlinie 92/61/EWG des Rates vom 30. Juni 1992 Uiber die Betriebserlaubnis flr zweiradrige oder dreiradrige
Kraftfahrzeuge,

in belgisches Recht umgesetzt durch den Koniglichen Erlal? vom 26. Februar 1981 zur Ausfuihrung der Richtlinien
der Europaischen Gemeinschaften tber die Betriebserlaubnis fir Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger, ftr land-
und forstwirtschaftliche Zugmaschinen auf Radern, ihre Bauteile sowie ihr Sicherheitszubehor,

6. Gerate, die in Anwendung von Artikel 5 des vorliegenden Erlasses hochstens unter die Kategorie | fallen wiirden
und die in einer der folgenden Richtlinien erwahnt werden:

— Richtlinie 89/392/EWG des Rates vom 14. Juni 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaa-
ten fUr Maschinen, in belgisches Recht umgesetzt durch den Koniglichen ErlalR vom 5. Mai 1995,

— Richtlinie 95/16/EG des Européischen Parlaments und des Rates vom 29. Juni 1995 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tGber Aufzige, in belgisches Recht umgesetzt durch den Koéniglichen Erlal vom
10. August 1998,

— Richtlinie 73/23/EWG des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen, in
belgisches Recht umgesetzt durch den Kdniglichen Erla vom 23. Méarz 1977,

— Richtlinie 93/42/EWG des Rates vom 14. Juni 1993 Uber Medizinprodukte,

— Richtlinie 90/396/EWG des Rates vom 29. Juni 1990 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaa-
ten fUr Gasverbrauchseinrichtungen, in belgisches Recht umgesetzt durch den Koniglichen Erlal vom 3. Juli 1992,

— Richtlinie 94/9/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 23. Mérz 1994 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur Gerdte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemaéalRen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen,

7. Waffen, Munition und Kriegsmaterial,

8. Gerate, die speziell zur Verwendung in kerntechnischen Anlagen entwickelt wurden und deren Ausfall zu einer
Freisetzung von Radioaktivitat fihren kann,

9. Bohrlochkontrollgeréte, die fur die industrielle Exploration und Gewinnung von Erdél, Erdgas oder Erdwéarme
sowie fUr Untertagespeicher verwendet werden und dazu bestimmt sind, den Bohrlochdruck zu halten und/oder zu
regeln. Hierzu zéhlen der Bohrlochkopf (Eruptionskreuz), die Blowout-Preventer (BOP), die Rohrleitungen und
Verteilersysteme sowie die jeweils davor befindlichen Geréte,

10. Gerate mit Gehausen und Teilen von Maschinen, bei denen die Abmessungen, die Wahl der Werkstoffe und die
Bauvorschriften in erster Linie auf Anforderungen an ausreichende Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitat gegentber
statischen und dynamischen Betriebsbeanspruchungen oder auf anderen funktionsbezogenen Kriterien beruhen und
bei denen der Druck keinen wesentlichen Faktor fir die Konstruktion darstellt. Zu diesen Geraten kénnen zahlen:

— Motoren einschlieBlich Turbinen und Motoren mit innerer Verbrennung,
— Dampfmaschinen, Gas- oder Dampfturbinen, Turbogeneratoren, Verdichter, Pumpen und Stelleinrichtungen,

11. Hochofen mit Ofenkihlung, Rekuperativ-Winderhitzern, Staubabscheidern und Gichtgasreinigungsanlagen
und Direktreduktionsschachtéfen mit Ofenkihlung, Gasumsetzern und Pfannen zum Schmelzen, Umschmelzen,
Entgasen und VergieRen von Stahl und Nichteisenmetallen,

12. Gehéuse fur elektrische Hochspannungsbetriebsmittel wie Schaltgerate, Steuer- und Regelgeréte, Transforma-
toren und umlaufende Maschinen,

13. unter Druck stehende Gehéuse fiir die Ummantelung von Komponenten von Ubertragungssystemen wie zum
Beispiel Elektro- und Telefonkabel,

14. Schiffe, Raketen, Luftfahrzeuge und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Geréte, die speziell fur den Einbau in
diese oder zu deren Antrieb bestimmt sind,

15. Druckgerate, die aus einer flexiblen Umhillung bestehen, zum Beispiel Luftreifen, Luftkissen, Spielballe,
aufblasbare Boote und andere dhnliche Druckgeréte,

16. Auspuff- und Ansaugschalldampfer,
17. Flaschen oder Dosen fur kohlensaurehaltige Getrénke, die fir den Endverbrauch bestimmt sind,

18. Behalter fur den Transport und den Vertrieb von Getranken mit einem Produkt PS.V von bis zu 500 bar.Liter
und einem maximal zulassiaen Druck von bis zu 7 bar
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19. vom Europaischen Ubereinkommen Uber die internationale Beforderung gefahrlicher Guter auf der StraRe
(ADR), von der Regelung fur die internationale Beforderung geféhrlicher Guter mit der Eisenbahn (RID), vom Code fir
die Beforderung geféhrlicher Guter mit Seeschiffen (IMDG) und von der Internationalen Zivilluftfahrt-Organisation
(ICAOQ) erfallte Geréte,

20. Heizkorper und Rohrleitungen in Warmwasserheizsystemen,
21. Behélter fur Flussigkeiten mit einem Gasdruck Uber der Flussigkeit von hochstens 0,5 bar.
KAPITEL Il — Technische Anforderungen

Art. 4 - §1 - Die unter den Nummern 1, 2, 3 und 4 weiter unten angefuihrten Druckgeréte mussen die in Anlage |
erwahnten grundlegenden Anforderungen erfillen:

1. Behalter, mit Ausnahme der unter Nummer 2 erwahnten Behalter, fir:

a) Gase, verflussigte Gase, unter Druck geldste Gase, Dampfe und diejenigen FlUssigkeiten, deren Dampfdruck bei
der zulassigen maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar Uber dem normalen Atmosphéarendruck (1013 mbar) liegt,
innerhalb nachstehender Grenzwerte:

— bei Fluiden der Gruppe 1, wenn das Volumen gréfer als 1 Liter und das Produkt PS.V grofer als 25 bar.Liter
ist und wenn der Druck PS grdRer als 200 bar ist (Anlage Il, Diagramm 1),

— bei Fluiden der Gruppe 2, wenn das Volumen groRer als 1 Liter und das Produkt PS.V groRer als 50 bar.Liter
ist und wenn der Druck PS groRer als 1000 bar ist, sowie alle tragbaren Feuerldscher und die Flaschen fiur
Atemschutzgeréte (Anlage I, Diagramm 2),

b) Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen maximalen Temperatur um hdchstens 0,5 bar Uber dem
normalen Atmosphéarendruck (1013 mbar) liegt, innerhalb nachstehender Grenzwerte:

— bei Fluiden der Gruppe 1, wenn das Volumen groRer als 1 Liter und das Produkt PS.V groRer als 200 bar.Liter
ist und wenn der Druck PS groRer als 500 bar ist (Anlage I, Diagramm 3),

— bei Fluiden der Gruppe 2, wenn der Druck PS groRer als 10 bar und das Produkt PS.V groRer als 10000 bar.Liter
ist und wenn der Druck PS grof3er als 1000 bar ist (Anlage 1l, Diagramm 4),

2. befeuerte oder anderweitig beheizte Uberhitzungsgefahrdete Druckgerate zur Erzeugung von Dampf oder
HeilRwasser mit einer Temperatur von mehr als 110 °C und einem Volumen von mehr als 2 Litern sowie alle
Schnellkochtdpfe (Anlage I, Diagramm 5),

3. Rohrleitungen fur:

a) Gase, verflussigte Gase, unter Druck geloste Gase, Dampfe und diejenigen Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei
der zulassigen maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar tber dem normalen Atmosphéarendruck (1013 mbar) liegt,
innerhalb nachstehender Grenzwerte:

— bei Fluiden der Gruppe 1, wenn die Nennweite DN groRer als 25 ist (Anlage Il, Diagramm 6),

— bei Fluiden der Gruppe 2, wenn die Nennweite DN grofer als 32 und das Produkt PS.DN grofRRer als 1000 bar
ist (Anlage 1l, Diagramm 7),

b) Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen maximalen Temperatur um hdchstens 0,5 bar Gber dem
normalen Atmosphérendruck (1013 mbar) liegt, innerhalb nachstehender Grenzwerte:

— bei Fluiden der Gruppe 1, wenn die Nennweite DN grofer als 25 und das Produkt PS.DN grofRRer als 2000 bar
ist (Anlage Il, Diagramm 8),

— bei Fluiden der Gruppe 2, wenn der Druck PS grofRer als 10 bar und die Nennweite DN grofRer als 200 und das
Produkt PS.DN groRer als 5 000 bar ist (Anlage II, Diagramm 9),

4. Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion und druckhaltende Ausrtstungsteile, die fur Druckgerate im Sinne der
Nummern 1, 2 und 3 bestimmt sind, auch wenn diese Geréte Bestandteil einer Baugruppe sind.

§ 2 - Baugruppen im Sinne des Artikels 1 Nr. 6, die weiter unten unter den Nummern 1, 2 und 3 angefuhrt sind
und mindestens ein Druckgerédt im Sinne von 8§ 1 des vorliegenden Artikels enthalten, missen die in Anlage |
erwahnten grundlegenden Anforderungen erfillen:

1. Baugruppen fir die Erzeugung von Dampf oder Heillwasser mit einer Temperatur von Uber 110 °C, die
mindestens ein befeuertes oder anderweitig beheiztes Uberhitzungsgefahrdetes Druckgerat aufweisen,

2. in Nummer 1 nicht erwéhnte Baugruppen, wenn sie vom Hersteller dafur bestimmt sind, als Baugruppen in
Verkehr gebracht und in Betrieb genommen zu werden,

3. in Abweichung vom Eingangssatz des § 2 mussen Baugruppen fur die Erzeugung von Warmwasser mit einer
Temperatur von nicht héher als 110 °C, die von Hand mit festen Brennstoffen beschickt werden und deren PS.V groRRer
als 50 bar.Liter ist, die grundlegenden in Anlage | Punkt 2.10, 2.11, 3.4, 5 Buchstabe a) und 5 Buchstabe d) erwéhnten
grundlegenden Anforderungen erfullen.

§ 3 - Druckgerate und/oder Baugruppen, die héchstens die in den Paragraphen 1 und 2 erwahnten Grenzwerte
erreichen, missen in Ubereinstimmung mit der in einem Mitgliedstaat der Europdischen Gemeinschaft geltenden
guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt werden, damit gewahrleistet ist, dal sie sicher verwendet werden
kénnen. Den Druckgerdten und/oder Baugruppen sind ausreichende Benutzungsanweisungen beizuftigen, und sie
mussen eine Kennzeichnung tragen, anhand deren der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger
Bevollmé&chtigter ermittelt werden kann. Diese Druckgerdte und/oder Baugruppen durfen nicht die in Artikel 19
erwahnte CE-Kennzeichnung tragen.

KAPITEL IV — Einstufung von Druckgeréten

Art. 5 - 8 1 - Die in Artikel 4 § 1 erwahnten Druckgerate werden entsprechend Anlage 1l nach zunehmendem
Gefahrenpotential in Kategorien eingestuft.

§ 2 - Setzt sich ein Behalter aus mehreren Kammern zusammen, so wird der Behalter in die hochste Kategorie der
einzelnen Kammern eingestuft.

Befinden sich unterschiedliche Fluide in einer Kammer, so erfolgt die Einstufung nach dem Fluid, das die hochste
Kateaorie erfordert
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KAPITEL V — Konformitatsbewertung
Art. 6 - 81 - Der Hersteller von Druckgeréaten muB jedes Gerét vor dem Inverkehrbringen einem der in Anlage 111
beschriebenen Konformitatsbewertungsverfahren unterziehen.

§ 2 - Die im Hinblick auf die Anbringung der CE-Kennzeichnung auf einem Druckgerat anzuwendenden
Konformitéatsbewertungsverfahren richten sich nach der in Artikel 5 definierten Kategorie, in die das Gerat eingestuft
ist.

§ 3 - Auf die verschiedenen Kategorien sind die folgenden Konformitatsbewertungsverfahren anzuwenden:
— Kategorie |
Modul A

— Kategorie Il
Modul Al
Modul D1
Modul E1

— Kategorie Il
Module B1 + D
Module B1 + F
Module B + E
Module B + C1
Modul H

— Kategorie IV
Module B + D
Module B + F
Modul G
Modul H1.

§ 4 - Die Druckgeréte sind einem vom Hersteller zu wéhlenden Konformitétsbewertungsverfahren entsprechend
der Kategorie, zu der sie gehdren, zu unterziehen. Der Hersteller kann sich auch fur ein Verfahren entscheiden, das fur
eine hdhere Kategorie vorgesehen ist, sofern es eine solche gibt.

§ 5 - Im Rahmen der Qualitatssicherungsverfahren fur unter die Kategorien 111 und 1V fallende in Artikel 4 8 1 Nr. 1
Buchstabe a), Artikel 4 § 1 Nr. 1 Buchstabe b) erster Gedankenstrich und Artikel 4 § 1 Nr. 2 erwéhnte Druckgerate
entnimmt die gemeldete Stelle bei unangemeldeten Besuchen in Fertigungs- oder Lagerstatten probeweise Druckge-
rate, um die in Anlage | Punkt 3.2.2 erwdhnte Abnahme durchzufuhren oder durchfuhren zu lassen. Hierfur
unterrichtet der Hersteller die gemeldete Stelle Gber das vorgesehene Produktionsprogramm. Die gemeldete Stelle
nimmt im ersten Jahr der Fertigung mindestens zwei Besuche vor. Die Haufigkeit der folgenden Besuche wird von der
gemeldeten Stelle nach den Kriterien von Punkt 4.4 der entsprechenden Module festgelegt.

§ 6 - Im Fall einer Einzelanfertigung von unter die Kategorie 11l fallenden Behaltern und in Artikel 4 § 1 Nr. 2
erwédhnten Gerdten im Rahmen des Modul-H-Verfahrens fuhrt die gemeldete Stelle die in Anlage | Punkt 3.2.2
erwahnte Abnahme fir jedes Stick durch oder 143t diese durchfiihren. Hierflr unterrichtet der Hersteller die
gemeldete Stelle Gber das vorgesehene Produktionsprogramm.

Art. 7 - In Artikel 4 § 2 erwahnte Baugruppen sind einer Gesamtbewertung der Konformitét zu unterziehen, die
folgendes umfaft:

a) Konformitatsbewertung jedes einzelnen der in Artikel 4 § 1 erwéhnten Druckgeréte, aus denen diese Baugruppe
zusammengesetzt ist und die zuvor keinem getrennten Konformitatsbewertungsverfahren und keiner getrennten
CE-Kennzeichnung unterzogen wurden.Das Bewertungsverfahren richtet sich nach der Kategorie jedes einzelnen
dieser Druckgeriéte,

b) Bewertung des Zusammenbaus der verschiedenen Einzelteile der Baugruppe geméafR Anlage | Punkt 2.3, 2.8
und 2.9; diese ist entsprechend der hochsten Kategorie der betreffenden Druckgerdate durchzufiihren, wobei
Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion nicht bertcksichtigt werden,

¢) Bewertung des Schutzes der Baugruppe vor einem Uberschreiten der zuldssigen Betriebsgrenzen geman
Anlage | Punkt 2.10 und 3.2.3; diese ist entsprechend der hochsten Kategorie der zu schitzenden Druckgerate
durchzufthren.

Art. 8 - In Abweichung von den Artikeln 6 und 7 kann der Minister der Wirtschaft in berechtigten Féllen und
nach Stellungnahme des in Artikel 24 § 3 erwédhnten Ausschusses das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme
einzelner Druckgerate und Baugruppen, auf die die in diesen Artikeln vorgesehenen Verfahren nicht angewandt
wurden, fur Versuchszwecke auf belgischem Staatsgebiet gestatten.

Art. 9 - § 1 - In Abweichung von den Bestimmungen der Artikel 6 und 7 Gber die Aufgaben der gemeldeten
Stellen kdnnen Druckgeréte und Baugruppen, deren Konformitat mit den grundlegenden Anforderungen von einer in
Artikel 17 erwéhnten Betreiberprufstelle bewertet wurde, auf belgischem Staatsgebiet in Verkehr gebracht und von den
betreffenden Betreibern in Betrieb genommen werden.

§ 2 - Druckgerate oder Baugruppen, deren Konformitdt von einer Betreiberprifstelle bewertet wurde, dirfen
ausschlieflich in den Betrieben der Unternehmensgruppe verwendet werden, der die Prufstelle angehort.

§ 3 - Fur die Konformitatsbewertung durch die Betreiberprifstellen gelten die Verfahren der Module Al, C1, F
und G nach Anlage III.

§ 4 - Druckgerate und Baugruppen, deren Konformitét von einer Betreiberprifstelle bewertet wurde, dirfen nicht
die CE-Kennzeichnung tragen.

Art. 10 - Aufzeichnungen und Schriftwechsel im Zusammenhang mit der Konformitatsbewertung sind in einer
der offiziellen Landessprachen oder in einer Sprache abzufassen, die von der fur die Durchfihrung der Verfahren
7zustandiaen Stelle akzeotiert wird
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KAPITEL VI — Bedingungen fir das Inverkehrbringen und Konformitdtsvermutung

Art. 11 - Um in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden zu kénnen, mussen Druckgeréte, mit
Ausnahme derer, die in Artikel 4 § 3 und in Artikel 9 erwéahnt sind, die in Artikel 4 erwahnten grundlegenden
Anforderungen erfullen, die in Artikel 19 vorgesehene CE-Kennzeichnung tragen, womit ersichtlich ist, daB sie einer
Konformitatsbewertung geman den Artikeln 6 und 7 unterzogen worden sind, und mit einer Konformitatserklarung
gemal Anlage V versehen sein.

AuRerdem mussen, insofern dies fur eine ordnungsgeméfle und sichere Verwendung der Druckgerédte und
Baugruppen durch den belgischen Endbenutzer erforderlich ist, die in Artikel 4 § 3 erwdhnten Benutzungsanweisun-
gen und die in Anlage | Punkt 3.3 und 3.4 erwahnten Informationen in den offiziellen Landessprachen vorliegen.

Art. 12 - 81 - Bei Druckgeraten und Baugruppen, die die in Artikel 19 erwéhnte CE-Kennzeichnung tragen und
mit der in Anlage V vorgesehenen EG-Konformitatserklarung versehen sind, wird davon ausgegangen, dal3 sie den
Bestimmungen des vorliegenden Erlasses entsprechen, einschlielich der Konformitétsbewertung.

§ 2 - Bei Druckgeraten und Baugruppen, deren Konformitat mit den grundlegenden Anforderungen von einer in
Artikel 9 erwédhnten Betreiberprufstelle bewertet wurde, wird davon ausgegangen, dal} sie den Bestimmungen des
vorliegenden Erlasses entsprechen, wenn sie mit der in Anlage V vorgesehenen EG-Konformitétserklarung versehen
sind.

Art. 13 - Stimmen die Druckgerdte und Baugruppen mit den nationalen Normen zur Umsetzung der
harmonisierten Normen, deren Fundstelle Gegenstand einer Veroffentlichung im Amtsblatt der Europaischen
Gemeinschaften gewesen ist, tGberein, so wird davon ausgegangen, dal die in Artikel 4 erwahnten grundlegenden
Anforderungen erfullt sind.

Die Fundstellen der belgischen Normen zur Umsetzung der betreffenden harmonisierten Normen werden im
Belgischen Staatsblatt verdffentlicht.

Art. 14 - Insbesondere bei Messen, Ausstellungen und Vorfihrungen kdnnen Druckgerate oder Baugruppen, die
nicht den Bestimmungen des vorliegenden Erlasses entsprechen, ausgestellt werden, sofern ein sichtbares Schild
deutlich darauf hinweist, daf3 sie nicht den Anforderungen entsprechen und erst erworben werden kénnen, wenn der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter die Ubereinstimmung hergestellt hat.

Bei Vorfuihrungen ist der Aussteller dazu verpflichtet, die geeigneten MaBnahmen zu treffen, um die Sicherheit der
Besucher und des mit den Vorfuhrungen beauftragten Personals zu gewadhrleisten. Die Druckgerdte mussen eine
Kennzeichnung tragen, anhand deren der Hersteller ermittelt werden kann. Der Aussteller muB in der Lage sein, am
Vorfihrungsort Dokumente vorzulegen, in denen der Hersteller oder, in dessen Ermangelung, eine zustandige dritte
Partei erklart, dal das betreffende Druckgerdt gemdlR den Regeln ausgelegt, hergestellt und gegebenenfalls
abgenommen worden ist, die im Herkunftsland Gblich sind, oder gemaR Regeln der guten fachlichen Praxis oder der
guten Ingenieurpraxis. Der Veranstalter der Messen und Ausstellungen ist dazu verpflichtet, die Aussteller Gber diese
Verpflichtungen zu informieren.

KAPITEL VII — Europdische Werkstoffzulassung

Art. 15 - 81 - Die europaische Werkstoffzulassung gemaf Artikel 1 Nr. 14 wird auf Antrag eines Herstellers oder
mehrerer Hersteller von Werkstoffen oder Druckgerdten von einer gemeldeten Stelle erteilt, die speziell fur diese
Aufgabe bestimmt wurde. Die gemeldete Stelle legt geeignete Untersuchungen und Prifungen zur Zertifizierung der
Ubereinstimmung der Werkstofftypen mit den entsprechenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses fest und
fUhrt diese durch oder 188t diese durchfuhren; im Fall von Werkstoffen, deren Verwendung vor dem 29. November 1999
als sicher befunden wurde, hat die gemeldete Stelle bei der Uberprufung der Ubereinstimmung die vorhandenen Daten
zu berucksichtigen.

§ 2 - Vor Erteilung einer europdischen Werkstoffzulassung unterrichtet die gemeldete Stelle die Mitgliedstaaten
und die Kommission der Européischen Gemeinschaften, indem sie ihnen die entsprechenden Angaben mitteilt.

Die gemeldete Stelle erteilt die europdische Werkstoffzulassung und berUcksichtigt hierbei gegebenenfalls die
Stellungnahme und die Bemerkungen des Ausschusses, der von einem Mitgliedstaat oder der Kommission der
Europdischen Gemeinschaften in Anwendung des Artikels 5 der Richtlinie 83/189/EWG des Rates vom 28. Mérz 1983
Uber ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und technischen Vorschriften befal3t worden ist.

§ 3 - Eine Kopie der europaischen Werkstoffzulassung fur Druckgerate wird den Mitgliedstaaten, den gemeldeten
Stellen und der Kommission der Europdischen Gemeinschaften Gbermittelt.

Die Liste der europdischen Werkstoffzulassungen fur Druckgerdte wird im Amtsblatt der Europdischen
Gemeinschaften verdffentlicht und aktualisiert.

§ 4 - Bei den fur die Herstellung von Druckgeraten verwendeten Werkstoffen, die européischen Werkstoffzulas-
sungen entsprechen, zu denen ndhere Angaben im Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften verdffentlicht wurden,
wird davon ausgegangen, daf} sie den zutreffenden grundlegenden Anforderungen nach Anlage | entsprechen.

§ 5 - Die gemeldete Stelle, die die europdische Werkstoffzulassung fur Druckgeréte erteilt hat, zieht diese
Zulassung zuriick, wenn sie feststellt, dal die Zulassung nicht hatte erteilt werden diirfen, oder wenn der Werkstofftyp
von einer harmonisierten Norm erfaf3t wird.

Sie unterrichtet unverzuglich die Ubrigen Mitgliedstaaten, die gemeldeten Stellen und die Kommission der
Européischen Gemeinschaften Uber jeden Entzug einer Zulassung.

KAPITEL VIII — Gemeldete Stellen, anerkannte unabhdngige Prufstellen und Betreiberprifstellen

Art. 16 - Der Minister der Beschaftigung und der Arbeit 143t die gemeldeten Stellen, die befugt sind, die in den
Artikeln 6, 7 und 15 erwéhnten Verfahren durchzufiihren, und die anerkannten unabhangigen Prufstellen, die befugt
sind, die in Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3 des vorliegenden Erlasses vorgesehenen Zulassungen zu erteilen, gemaR den
Bestimmungen des Koniglichen Erlasses vom 31. Méarz 1995 Uber die Zulassung der Stellen, die bei der Kommission
der Europniaischen Gemeinschaften fur die Anwenduna bestimmter Verfahren aemeldet werden. zu.
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Art. 17 - 81 - Der Minister der Beschaftigung und der Arbeit 143t die in Artikel 9 erwahnten Betreiberprifstellen
zu.

§ 2 - Die Betreiberprufstelle muf? folgenden Bestimmungen entsprechen:

1. Die Betreiberprifstelle muB organisatorisch abgrenzbar sein und innerhalb der Gruppe, zu der sie gehort, tber
Berichtsverfahren verfligen, die ihre Unparteilichkeit sicherstellen und belegen. Sie darf nicht fur den Entwurf, die
Fertigung, die Lieferung, das Aufstellen, den Betrieb oder die Wartung der Druckgerdate oder Baugruppen
verantwortlich sein und sie darf keinen Tatigkeiten nachgehen, die mit der Unabh&ngigkeit ihrer Beurteilung und ihrer
Zuverlassigkeit im Rahmen ihrer Uberprufungsarbeiten in Konflikt kommen kdnnten.

2. Die Gruppe, zu der die Betreiberprifstelle gehort, wendet eine gemeinsame Sicherheitspolitik in bezug auf die
technischen Auslegungs-, Fertigungs-, Kontroll-, Wartungs- und Benutzungsbedingungen fur Druckgerédte und
Baugruppen an.

3. Den Bestimmungen der Artikel 4 bis 11 des Koniglichen Erlasses vom 31. Marz 1995 Uber die Zulassung der
Stellen, die bei der Kommission der Europdischen Gemeinschaften fur die Anwendung bestimmter Konformitétsbe-
wertungsverfahren im Rahmen der Herstellung von Maschinen, einfachen Druckbehéltern, Aufziigen, Druckgeraten
und individuellen Schutzausristungen gemeldet werden, mit Ausnahme der Bestimmungen von Artikel 5 § 1,
Artikel 10 Nr. 1 und Artikel 10 Nr. 6, die den Finanzbericht betreffen.

§ 3 - Das Zulassungsverfahren erfolgt gemaR dem fir die gemeldeten Stellen in den Artikeln 12, 13, 14 und 15
Absatz 1 und 3 des in § 2 erwahnten Kdniglichen Erlasses vorgesehenen Verfahren.

AuRerdem wird der Zulassungsantrag von Schriftstlicken begleitet, die nachweisen, da die Betreiberprufstelle
und die Gruppe, der sie angehdrt, den Bestimmungen von § 2 Nr. 1 und 2 entsprechen.

§ 4 - Die Bestimmungen der Artikel 16, 17, 18 § 1 und 19 bis 22 des in § 2 erwahnten Koniglichen Erlasses sind auf
die Betreiberprufstellen anwendbar.

Art. 18 - FUr die Anwendung des vorliegenden Erlasses werden die Stellen, die anerkannten unabhéngigen
Prifstellen und die Betreiberprufstellen, die von einem der Staaten des Europdischen Wirtschaftsraums gemeldet oder
in Anwendung eines Européischen Ubereinkommens bestimmt worden sind, um die in der Richtlinie 97/23/EG des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber Druckgerate erwahnten Verfahren durchzufthren, mit den in den Artikeln 16 und 17 erwahnten gemeldeten
Stellen, anerkannten unabhé&ngigen Prifstellen und Betreiberprifstellen gleichgesetzt.

KAPITEL IX — CE-Kennzeichnung

Art. 19 - Die CE-Kennzeichnung besteht aus den Buchstaben «CE» gemaR dem in Anlage IV als Muster
angegebenen Schriftbild.

Der CE-Kennzeichnung folgt die Kennummer, die der gemeldeten Stelle, die in der Phase der Produktionstiber-
wachung eingeschaltet wird, von der Kommission der Europdischen Gemeinschaften zugeteilt worden ist.

Art. 20 - Die CE-Kennzeichnung ist sichtbar, deutlich lesbar und unausléschlich auf jedem in Artikel 4 § 1
erwahnten Druckgerat und jeder in Artikel 4 § 2 erwdhnten Baugruppe anzubringen, die fertig hergestellt sind oder
sich in einem Zustand befinden, der die Abnahmeprifung geméal Anlage | Punkt 3.2 ermdglicht.

Es ist nicht erforderlich, die CE-Kennzeichnung auf jedem einzelnen der Druckgeréate anzubringen, aus denen sich
eine in Artikel 4 § 2 erwahnte Baugruppe zusammensetzt. Die einzelnen Druckgeréte, die bei ihrem Einbau in die
Baugruppe bereits die CE-Kennzeichnung tragen, behalten diese Kennzeichnung.

Art. 21 - Wenn fur die Druckgerate oder die Baugruppen auch andere Gemeinschaftsrichtlinien gelten, die andere
Aspekte behandeln und in denen ebenfalls eine CE-Kennzeichnung vorgesehen ist, gibt die CE-Kennzeichnung an, dafl3
von der Ubereinstimmung der betreffenden Druckgeréte oder Baugruppen auch mit den Bestimmungen dieser anderen
Richtlinien und mit den Erlassen, die sie in belgisches Recht umsetzen, auszugehen ist.

In den Féllen jedoch, in denen eine oder mehrere dieser Richtlinien dem Hersteller wahrend eines Ubergangs-
zeitraums die Wahl des anzuwendenden Verfahrens freistellen, gibt die CE-Kennzeichnung an, daf} die betreffenden
Druckgerate oder Baugruppen allein den Bestimmungen der vom Hersteller angewandten Richtlinien gerecht werden.
In diesem Fall ist in den Dokumenten, Hinweisen oder Betriebsanleitungen, die nach diesen Richtlinien erforderlich
sind und den Druckgerdaten oder Baugruppen beigefigt werden, auf diese im Amtsblatt der Europdischen
Gemeinschaften veroffentlichten Richtlinien Bezug zu nehmen.

Art. 22 - Es ist verboten, auf Druckgeraten und Baugruppen Kennzeichnungen anzubringen, durch die Dritte
hinsichtlich der Bedeutung oder des Schriftbildes der CE-Kennzeichnung irregefuhrt werden kénnten. Jede andere
Kennzeichnung darf auf Druckgerédten und Baugruppen angebracht werden, wenn sie Sichtbarkeit und Lesbarkeit der
CE-Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

KAPITEL X — Aufsichtshestimmungen und besondere Bestimmungen in bezug auf die Beschrankung des Verkaufs

Art. 23 - Unbeschadet der Befugnisse der Gerichtspolizeioffiziere wird die Aufsicht Uber die Einhaltung der
Vorschriften des vorliegenden Erlasses von den Beamten und Bediensteten ausgetibt, die in den Bestimmungen des
Koniglichen Erlasses vom 16. Oktober 1968 zur Bestimmung der mit der Aufsicht Gber die Anwendung des Gesetzes
vom 11. Juli 1961 Uber die unentbehrlichen Sicherheitsgarantien, die Maschinen, Maschinenteile, Material, Werkzeuge,
Apparate und Behdlter bieten mussen, und seiner Ausfilhrungserlasse beauftragten Beamten und Bediensteten
erwahnt sind, und zwar gemal? den durch das vorgenannte Gesetz vom 11. Juli 1961 vorgesehenen Modalitaten.

Art. 24 - 81 - Gegebenenfalls werden gegenutiber demjenigen, der auf Druckgeréten oder Baugruppen, die nicht
den Bestimmungen des vorliegenden Erlasses entsprechen, die CE-Kennzeichnung angebracht hat oder fir sie eine
EG-Konformitatserklarung ausgestellt hat, geeignete MaRnahmen getroffen.

Stellt ein in Artikel 23 erwahnter Beamter oder Bediensteter fest, dal? die CE-Kennzeichnung unberechtigterweise
angebracht wurde, so ist der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter verpflichtet, dieses
Druckgerat oder diese Baugruppe wieder in Einklang mit den Bestimmungen fur die CE-Kennzeichnung zu bringen
und den weiteren Verstol3 zu verhindern.

Falls die Nichtubereinstimmung weiterbesteht, werden alle geeigneten MalBnahmen gemaR dem in § 2 erwahnten
Verfahren ergriffen, um das Inverkehrbringen des betreffenden Druckgerétes oder der betreffenden Baugruppe zu
beschréanken oder zu untersagen beziehungsweise zu gewahrleisten, dall es beziehungsweise sie aus dem Verkehr
aezoaen wird
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§ 2 - Stellen die in Artikel 23 erwédhnten Beamten oder Bediensteten fest, da Druckgerate oder Baugruppen, die
mit der CE-Kennzeichnung versehen sind und die bestimmungsgeméal verwendet werden, die Sicherheit von
Personen, Haustieren oder Gutern zu gefadhrden drohen, so schlégt die Verwaltung, der der betroffene Beamte oder
Bedienstete untersteht, dem vom Minister der Wirtschaft zu diesem Zweck bestimmten Beamten die zweckdienlichen
MaRnahmen vor, um diese Geréte aus dem Verkehr zu ziehen oder deren Inverkehrbringen zu verbieten oder zu
beschrénken.

Gegebenenfalls trifft der im vorangehenden Absatz erwédhnte bestimmte Beamte die Entscheidung, diese Gerate
aus dem Verkehr zu ziehen oder deren Inverkehrbringen zu verbieten oder zu beschrédnken. Er unterrichtet
unverzuglich den Minister der Wirtschaft von diesen Malinahmen, begrindet seine Entscheidung und gibt
insbesondere an, ob die Gefahr zurtckzufiihren ist:

a) auf die Nichterftllung der in Artikel 4 erwahnten grundlegenden Anforderungen,

b) auf die mangelhafte Anwendung der in Artikel 13 erwahnten Normen,

c) auf einen Mangel der in Artikel 13 erwahnten Normen selbst,

d) auf einen Mangel der in Artikel 15 erwéhnten europdischen Werkstoffzulassungen fir Druckgerate.

Der Minister unterrichtet unverziglich die Kommission der Européischen Gemeinschaften Uber die getroffenen
MaRnahmen und begriindet seine Entscheidung gemaR den Bestimmungen des vorangehenden Absatzes.

Gegebenenfalls trifft der in § 2 Absatz 1 erwahnte bestimmte Beamte ebenfalls die geeigneten MafRnahmen
gegenuber demjenigen, der die CE-Kennzeichnung auf Druckgerdten und Baugruppen angebracht hat, die nicht den
Bestimmungen des vorliegenden Erlasses entsprechen. Er setzt die Kommission der Européaischen Gemeinschaften und
die anderen Mitgliedstaaten davon in Kenntnis.

§ 3 - Ein Interministerieller Ausschu wird eingesetzt, der die Aufgabe hat:

a) auf Antrag des in § 2 Absatz 1 erwahnten bestimmten Beamten eine Stellungnahme zu jedem Gegenstand
abzugeben, der die Anwendung von § 2 betrifft,

b) die Koordinierung zwischen den betroffenen Verwaltungen zu sichern.

Der Ausschuf? setzt sich zusammen aus Beamten, die den Verwaltungen angehoren, die im Koniglichen Erlall vom
16. Oktober 1968 zur Bestimmung der mit der Aufsicht Uber die Anwendung des Gesetzes vom 11. Juli 1961 tber die
unentbehrlichen Sicherheitsgarantien, die Maschinen, Maschinenteile, Material, Werkzeuge, Apparate und Behélter
bieten mussen, und seiner Ausfihrungserlasse beauftragten Beamten und Bediensteten erwahnt sind.

Die Sekretariatsgeschéafte dieses Ausschusses werden vom Ministerium der Wirtschaftsangelegenheiten wahrge-
nommen.

Ein vom Minister der Wirtschaft bestimmter Beamter fihrt den Vorsitz des Ausschusses.

Art. 25 - Jede Entscheidung, die dazu fuhrt, dal3 das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme eines Druckgerats
oder einer Baugruppe beschrankt werden, mu3 ordnungsgeméfl} begriindet werden und wird dem Betroffenen
unverzuglich unter Angabe der aufgrund des vorliegenden Erlasses gegebenen Rechtsmittel und der Fristen fur das
Einlegen dieser Rechtsmittel notifiziert.

Art. 26 - Der Betroffene kann binnen einer Frist von einem Monat ab Notifizierung der Entscheidung gegen die
in Artikel 25 erwahnten Entscheidungen mittels Einschreibebrief beim Minister der Wirtschaft Widerspruch einlegen.
Der Widerspruch hat keine aufschiebende Wirkung.

Der Minister der Wirtschaft befindet mittels eines mit Griinden versehenen Erlasses tber den Widerspruch.

Art. 27 - Verstolle gegen die Bestimmungen des vorliegenden Erlasses werden geméal? den Bestimmungen des
Gesetzes vom 11. Juli 1961 Gber die Garantien in puncto Sicherheit und gesundheitlicher Zutréglichkeit, die Maschinen,
Maschinenteile, Material, Werkzeuge, Apparate, Behalter und Schutzausriistungen bieten missen, geahndet.

Art. 28 - Vorliegender ErlaR steht der Moglichkeit nicht im Wege, die im Gesetz vom 16. November 1972 tGber die
Arbeitsinspektion und in seinen Ausfihrungserlassen vorgesehenen MaRnahmen zum Schutz der Arbeitnehmer zu
treffen.

Vorliegender Erlall steht ebenfalls der Mdoglichkeit nicht im Wege, MalRnahmen zum Schutz der Personen,
insbesondere der Arbeitnehmer, zu treffen oder gegebenenfalls Bestimmungen Uber die Benutzung von Druckgeraten
oder Baugruppen festzulegen, insofern dies keine Anderungen dieser Druckgerate oder Baugruppen in bezug auf die
Spezifikationen des vorliegenden Erlasses beinhaltet.

KAPITEL XI — Ubergangs- und SchluBbestimmungen

Art. 29 - Der Konigliche ErlaR vom 17. November 1879 zur Einrichtung eines Beratungsausschusses fur
Dampfanlagen wird aufgehoben.

Art. 30 - Die Bestimmungen der Artikel 1 bis 13 und des Artikels 15 des Koniglichen Erlasses vom
6. September 1919 zur Regelung der Benutzung von Druckluftbehdltern in Bergwerken, Gruben und Steinbrichen,
zuletzt abgeandert durch den Koniglichen Erla vom 29. Juli 1994, sind nicht auf Druckgerdte und Baugruppen
anwendbar, die nach dem Datum des Inkrafttretens des vorliegenden Erlasses in Verkehr gebracht und in Betrieb
genommen werden.

Art. 31 - In der Allgemeinen Arbeitsschutzordnung, gebilligt durch die Erlasse des Regenten vom
11. Februar 1946 und 27. September 1947, werden aufgehoben:

1. die Artikel 292 bis 308, abgeandert durch den Koniglichen Erla vom 17. September 1987,

2. die Artikel 309 bis 312, Artikel 313 Absatz 2 und 3 und die Artikel 314 bis 316, abgedndert durch die Koniglichen
Erlasse vom 9. Oktober 1969, 7. Dezember 1979 und 17. September 1987,

3. die Artikel 327, 327bis und 328 bis 341, abgeandert durch den Koniglichen Erla vom 16. April 1992,

4. Artikel 363bis Nummer 7, eingefligt durch den Koniglichen Erlall vom 12. Juli 1984 und abgeandert durch den
Konialichen ErlaR vom 4 Oktober 1989
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Art. 32 - Die Bestimmungen von Artikel 349bis Absatz 3 Buchstabe e) sowie der Artikel 350 bis 357 und 359
bis 361 der Allgemeinen Arbeitsschutzordnung, gebilligt durch die Erlasse des Regenten vom 11. Februar 1946 und
27. September 1947, werden aufgehoben fur tragbare Feuerloscher und Flaschen fur Atemschutzgeréte, die nach dem
Datum des Inkrafttretens des vorliegenden Erlasses in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden.

Art. 33 - Der Konigliche Erlall vom 27. Oktober 1967 Uber die Sicherheitsbedingungen, die Acetylenentwickler,
Absperr- und Druckverminderungsventile erftllen mussen, wird aufgehoben.

Art. 34 - § 1 - Die Bestimmungen der Artikel 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 und 17 des Koniglichen Erlasses vom
21. Oktober 1968 Uber die Lager fur verflissigtes Handelspropangas und -butangas oder ihre Gemische in ortsfesten
ungekuhlten Tanks, werden aufgehoben fur Druckgerate und Baugruppen, die nach dem Datum des Inkrafttretens des
vorliegenden Erlasses in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden.

§ 2 - Fur die Anwendung der Bestimmungen der Artikel 14 und 21bis des in § 1 erwahnten Kodniglichen Erlasses
ersetzt das Vorhandensein der CE-Kennzeichnung und der Konformitatserklarung die in Artikel 12 des vorgenannten
Kdniglichen Erlasses erwahnte Abnahmebescheinigung.

Art. 35 - Der Kbonigliche Erla® vom 1. Februar 1980 Uber die Druckbehdlter aus einem oder flr einen
Mitgliedstaat der Europaischen Wirtschaftsgemeinschaft wird aufgehoben fir Druckgerate und Baugruppen, die in
den Anwendungsbereich des vorliegenden Erlasses fallen.

Art. 36 - 81-Im Koniglichen Erla vom 18. Oktober 1991 tber die Dampfanlagen werden die Bestimmungen der
Artikel 5.0, 5.1, 5.2, 5.3, 5.4 und 5.5, mit Ausnahme von 5.5.13, sowie der Artikel 6, 9.1, 16 bis 18, 24 bis 27, 34 bis 36,
37.2 bis 37.7, 38 und 44 bis 46 aufgehoben fur Druckgerdte und Baugruppen, die in den Anwendungsbereich des
vorliegenden Erlasses fallen.

8§ 2 - In Artikel 3 Absatz 3 [sic, zu lesen ist: Absatz 2] werden die Worter «nach Stellungnahme des
Beratungsausschusses fur Dampfanlagen» gestrichen.

§ 3 - Artikel 7 des Koniglichen Erlasses vom 18. Oktober 1991 Uber die Dampfanlagen wird wie folgt abgeéndert:

A) In Artikel 7.1 Absatz 3 werden die Worter «zu Uberprufen, ob die in Artikel 5.5 erwéahnten Sicherheitsmal-
nahmen sowie die vom Minister festgelegten SicherheitsmalBnahmen beachtet werden» durch die Worter «zu
Uberprufen, ob der Erzeuger gemal? den Bestimmungen, die auf ihn anwendbar sind, installiert und ausgerustet ist»
ersetzt.

B) In Artikel 7.2:
— wird der zweite Gedankenstrich durch die Worter «oder erstellt eine solche Liste» erganzt,

— werden im dritten Gedankenstrich die Worter «den durch Artikel 5.5 auferlegten Sicherheitsmalnahmen sowie
den vom Minister festgelegten SicherheitsmalRnahmen entspricht» durch die Worter «gemaR den Vorschriften, die auf
ihn anwendbar sind, installiert und ausgerustet ist» ersetzt.

C) In Artikel 7.3 werden die Worter «er erklart, dal? der Erzeuger gemaR den Vorschriften von Artikel 5.5 und den
vom Minister festgelegten SicherheitsmalRnahmen installiert und ausgerustet ist» durch die Worter «er erklért, daf? der
Erzeuger gemaR den Vorschriften, die auf ihn anwendbar sind, installiert und ausgerustet ist» ersetzt.

§ 4 - Fur die Anwendung der Bestimmungen der Artikel 7 und 8 des Kdniglichen Erlasses vom 18. Oktober 1991
Uber die Dampfanlagen auf in den Anwendungsbereich des vorliegenden Erlasses fallende Druckgerdte und
Baugruppen, die nach dem Datum des Inkrafttretens des vorliegenden Erlasses in Verkehr gebracht und in Betrieb
genommen werden, ersetzt das Vorhandensein der CE-Kennzeichnung und der Konformitétserklarung die in
Artikel 6.5 des vorgenannten Koniglichen Erlasses erwéhnte Abnahmebescheinigung.

§ 5 - FuUr die Anwendung von Artikel 12 des Koniglichen Erlasses vom 18. Oktober 1991 Uber die Dampfanlagen
auf in den Anwendungsbereich des vorliegenden Erlasses fallende Druckgeréte und Baugruppen, die nach dem Datum
des Inkrafttretens des vorliegenden Erlasses in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden, ersetzt das
Vorhandensein der CE-Kennzeichnung und der Konformitétserklarung die in Absatz 2 Nr. 1 bis 4 dieses Artikels
aufgelisteten Unterlagen.

Art. 37 - Im Ministeriellen Erla® vom 28. Oktober 1991 zur Ausfuhrung des Koniglichen Erlasses vom
18. Oktober 1991 Uber die Dampfanlagen werden die Artikel 2 bis 15, 19 bis 21 und 23 bis 32 aufgehoben fir
Druckgerate und Baugruppen, die nach dem Datum des Inkrafttretens des vorliegenden Erlasses in Verkehr gebracht
und in Betrieb genommen werden.

Art. 38 - 8 1 - Vorliegender Erlal3 tritt am 29. November 1999 in Kraft.

§ 2 - In Abweichung von den Bestimmungen des vorliegenden Erlasses ist das Inverkehrbringen von Druckgeréten
und Baugruppen gemaR den am Datum des Inkrafttretens des vorliegenden Erlasses in Belgien geltenden Vorschriften
bis zum 29. Mai 2002 erlaubt. Die Inbetriecbnahme dieser Druckgerate und Baugruppen ist Uber dieses Datum hinaus
erlaubt.

Art. 39 - Unser Minister der Wirtschaft und Unser Minister der Beschaftigung und der Arbeit sind, jeder fur
seinen Bereich, mit der Ausfuhrung des vorliegenden Erlasses beauftragt.

Gegeben zu Brussel, den 13. Juni 1999

ALBERT

Von Koénigs wegen:
Der Minister der Wirtschaft
E. DI RUPO
Die Ministerin der Beschéaftigung und der Arbeit
Frau M SMET
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Anlage |

GRUNDLEGENDE SICHERHEITSANFORDERUNGEN

VORBEMERKUNGEN
1. Die Verpflichtungen im Zusammenhang mit den in der vorliegenden Anlage aufgefihrten grundlegenden
Anforderungen fur Druckgeréte gelten auch fur Baugruppen, wenn von ihnen eine entsprechende Gefahr ausgeht.

2. Die in vorliegendem Erlaf} festgelegten grundlegenden Anforderungen sind bindend. Die Verpflichtungen im
Zusammenhang mit den grundlegenden Anforderungen gelten nur, wenn fir das betreffende Druckgerat bei
Verwendung unter den vom Hersteller nach verntinftigem Ermessen vorhersehbaren Bedingungen die entsprechende
Gefahr besteht.

3. Der Hersteller ist verpflichtet, eine Gefahrenanalyse vorzunehmen, um die mit seinem Gerat verbundenen
druckbedingten Gefahren zu ermitteln; er mufl das Gerét dann unter BerUcksichtigung seiner Analyse auslegen und
bauen.

4. Die grundlegenden Anforderungen sind so zu interpretieren und anzuwenden, dalR dem Stand der Technik und
der Praxis zum Zeitpunkt der Konzeption und der Fertigung sowie den technischen und wirtschaftlichen Erwagungen
Rechnung getragen wird, die mit einem hohen Mal} des Schutzes von Gesundheit und Sicherheit zu vereinbaren sind.

1. ALLGEMEINES

1.1. Druckgerate mussen so ausgelegt, hergestellt, Gberprift und gegebenenfalls ausgertstet und installiert sein,
daR ihre Sicherheit gewahrleistet ist, wenn sie im Einklang mit den Vorschriften des Herstellers oder unter nach
verninftigem Ermessen vorhersehbaren Bedingungen in Betrieb genommen werden.

1.2. Bei der Wahl der angemessensten Losungen hat der Hersteller folgende Grundsatze, und zwar in der
angegebenen Reihenfolge, zu beachten:

— Beseitigung oder Verminderung der Gefahren, soweit dies nach verniinftigem Ermessen moglich ist,
— Anwendung von geeigneten SchutzmalRnahmen gegen nicht zu beseitigende Gefahren,

— Gegebenenfalls Unterrichtung der Benutzer Gber die Restgefahren und Hinweise auf geeignete besondere
MaRnahmen zur Verringerung der Gefahren bei der Installation und/oder der Benutzung.

1.3. Wenn die Mdglichkeit einer unsachgemaRen Benutzung bekannt oder vorhersehbar ist, sind die Druckgerate
so auszulegen, dall der Gefahr aus einer derartigen Benutzung vorgebeugt wird oder, falls dies nicht moglich ist, vor
einer unsachgemaRen Benutzung des Druckgerats in angemessener Weise gewarnt wird.

2. ENTWURF

2.1. Allgemeines

Druckgeréte sind unter Bertcksichtigung aller fur die Gewéhrleistung der Sicherheit der Gerate wahrend ihrer
gesamten Lebensdauer entscheidenden Faktoren fachgerecht zu entwerfen.

In den Entwurf flieBen geeignete Sicherheitsfaktoren ein, bei denen umfassende Methoden verwendet werden, von
denen bekannt ist, daf sie geeignete Sicherheitsmargen in bezug auf alle relevanten Ausfallarten auf konsistente Weise
einbeziehen.

2.2. Auslegung auf die erforderliche Belastbarkeit

2.2.1. Druckgerate sind auf Belastungen auszulegen, die der beabsichtigten Verwendung und anderen nach
verninftigem Ermessen vorhersehbaren Betriebsbedingungen angemessen sind. Insbesondere sind die folgenden
Faktoren zu berucksichtigen:

— Innen- und AuRendruck,

— Umgebungs- und Betriebstemperaturen,

— statischer Druck und Fullgewichte unter Betriebs- und Prifbedingungen,

— Belastungen durch Verkehr, Wind und Erdbeben,

— Reaktionskrafte und -momente im Zusammenhang mit Trageelementen, Befestigungen, Rohrleitungen usw.,
— Korrosion und Erosion, Materialermidung usw.,

— Zersetzung instabiler Fluide.

Unterschiedliche Belastungen, die gleichzeitig auftreten kdnnen, sind unter Beachtung der Wahrscheinlichkeit
ihres gleichzeitigen Auftretens zu bertcksichtigen.

2.2.2. Die Auslegung auf die erforderliche Belastbarkeit erfolgt auf der Grundlage folgender Verfahren:

— in der Regel aufgrund einer Berechnungsmethode geméal? Punkt 2.2.3, gegebenenfalls erganzt durch eine
experimentelle Auslegungsmethode gemald Punkt 2.2.4, oder

— aufgrund einer experimentellen Auslegungsmethode ohne Berechnung gemaR Punkt 2.2.4, wenn das Produkt
aus dem maximal zuléssigen Druck PS und dem Volumen V Kleiner als 6 000 bar.l oder das Produkt PS.DN kleiner als
3000 bar ist.

2.2.3. Berechnungsmethode
a) Druckfestigkeit und andere Belastungsaspekte

Far Druckgeréte sind die zuléassigen Beanspruchungen hinsichtlich der nach verntinftigem Ermessen vorherseh-
baren Versagensmdoglichkeiten abhangig von den Betriebsbedingungen zu begrenzen. Dazu sind Sicherheitsfaktoren
anzuwenden, die es ermdglichen, alle Unsicherheiten aufgrund der Herstellung, der tatsachlichen Betriebsbedingun-
gen, der Beanspruchung, der Berechnungsmodelle, der Werkstoffeigenschaften und des Werkstoffverhaltens vollstan-
dig abzudecken.

Die Berechnungsmethoden mussen ausreichende Sicherheitsmargen entsprechend den Bedingungen von Punkt 7,
soweit anwendbar, ergeben.

Zur Erfullung der obigen Anforderungen kann eine der nachfolgenden Methoden, die geeignet ist, gegebenenfalls
in Ergdnzung oder Kombination angewandt werden:

— Auslegung nach Formeln,
— Auslegung nach Analyseverfahren,
— Ausleauna nach bruchmechanischen Verfahren
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b) Belastbarkeit

Zum Nachweis der Belastbarkeit des betreffenden Druckgerdts sind geeignete Auslegungsberechnungen
durchzufihren.

Insbesondere gilt folgendes:

— Die Berechnungsdrticke dirfen nicht geringer als die maximal zulassigen Dricke sein, und die statischen und
dynamischen Fluiddriicke sowie die Zerfallsdriicke von instabilen Fluiden mussen berucksichtigt werden. Wird ein
Behalter in einzelne Druckraume unterteilt, so ist bei der Berechnung der Trennwand zwischen den Druckrdaumen von

dem hdochstmdglichen Druck in einem Druckraum und von dem geringstmdoglichen Druck in dem benachbarten
Druckraum auszugehen.

— Die Berechnungstemperaturen mussen angemessene Sicherheitsmargen aufweisen.

— Bei der Auslegung sind alle moglichen Temperatur- und Druckkombinationen zu bertcksichtigen, die unter
nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Betriebsbedingungen des Geréates auftreten konnen.

— Die maximale Spannung und die Spannungskonzentrationen mussen innerhalb sicherer Grenzwerte liegen.

— Bei der Berechnung des Druckraums sind bei den Werkstoffeigenschaften entsprechende Werte zu verwenden,
die sich auf belegte Daten stlitzen, wobei sowohl die Bestimmungen gemaR Punkt 4 als auch entsprechende
Sicherheitsfaktoren zu bertcksichtigen sind. Zu den zu bertcksichtigenden Werkstoffeigenschaften zéhlen:

— Streckgrenze, 0,2 %- beziehungsweise 1 %- Dehngrenze bei der Berechnungstemperatur,
— Zugfestigkeit,

— Zeitstandfestigkeit, zum Beispiel Kriechfestigkeit,

— Ermidungsdaten, zum Beispiel Dauerschwingfestigkeit,

— Elastizitatsmodul,

— angemessene plastische Verformung,

— Kerbschlagzahigkeit,

— Bruchzéhigkeit.

— Auf die Werkstoffeigenschaften sind geeignete Verbindungsfaktoren anzuwenden, die beispielsweise von der
Art der zerstorungsfreien Prufungen, den Eigenschaften der Werkstoffverbindungen und den in Betracht gezogenen
Betriebsbedingungen abhangen.

— Beim Entwurf sind alle nach vernunftigem Ermessen vorhersehbaren VerschleiBmechanismen (insbesondere
Korrosion, Kriechen, Ermudung) entsprechend der beabsichtigten Verwendung des Gerates zu bertcksichtigen. In den
in Punkt 3.4 erwahnten Betriebsanleitungen ist auf Entwurfsmerkmale hinzuweisen, die fir die Lebensdauer des
Gerétes von Belang sind, beispielsweise

— fur Kriechen: Auslegungslebensdauer in Stunden bei spezifizierten Temperaturen,

— fur Ermudung: Auslegungszyklenzahl bei spezifizierten Spannungswerten,

— fur Korrosion: Korrosionszuschlag bei der Auslegung.

c) Stabilitat

Wenn sich mit der errechneten Wanddicke keine ausreichende strukturelle Stabilitat erzielen 1aRt, sind die

notwendigen MaRBnahmen zu treffen, wobei die mit dem Transport und der Handhabung verbundenen Gefahren zu
beruicksichtigen sind.

2.2.4. Experimentelle Auslegungsmethode

Die Auslegung des Gerates kann im ganzen oder teilweise durch ein Prifprogramm Uberprift werden, das an
einem fur das Druckgerat oder die Druckgeratebaureihe représentativen Muster durchgefihrt wird.

Das Prufprogramm muB vor den Prifungen eindeutig festgelegt werden und, sofern eine gemeldete Stelle fir die
Entwurfsbewertung im angewandten Modul zusténdig ist, von dieser anerkannt werden.

In diesem Programm sind die Prufbedingungen sowie die Annahme- und Ablehnungskriterien festzulegen. Die
Ist-Werte der wesentlichen Abmessungen und der Eigenschaften der Ausgangswerkstoffe der Druckgeréte sind vor der
Prufung festzustellen.

Wahrend der Prifungen missen erforderlichenfalls die kritischen Bereiche des Druckgerats mittels geeigneter
Instrumente, mit denen sich Verformungen und Spannungen hinreichend genau messen lassen, beobachtet werden
konnen.

Das Prufprogramm muf? folgendes umfassen:

a) eine Druckfestigkeitsprufung, durch die Gberpruft werden soll, daR bei einem Druck mit einer gegentiber dem
maximal zuldssigen Druck festgelegten Sicherheitsmarge das Gerat keine signifikante Undichtigkeit oder Verformung
Uber einen festgelegten Grenzwert hinaus zeigt. Zur Bestimmung des Prifdrucks sind die Unterschiede zwischen den
unter Prufbedingungen gemessenen Werten fur die geometrischen Merkmale und die Werkstoffeigenschaften einerseits
und den fur die Konstruktion zugelassenen Werten andererseits zu berticksichtigen; der Unterschied zwischen Pruf-
und Auslegungstemperaturen ist ebenfalls zu bertcksichtigen,

b) bei Kriech- oder Ermudungsrisiko geeignete Prufungen, die entsprechend den fur das Gerét vorgesehenen
Betriebsbedingungen (zum Beispiel Betriebsdauer bei bestimmten Temperaturen, Zahl der Zyklen bei bestimmten
Spannungswerten usw.) festgelegt werden.

c) falls erforderlich, ergdnzende Prifungen hinsichtlich weiterer besonderer in Punkt 2.2.1 erwédhnter Einwirkun-
gen, wie Korrosion, aggressive Einwirkungen von auflen usw.,

2.3. Vorkehrungen fur die Sicherheit in Handhabung und Betrieb

Die Bedienungseinrichtungen der Druckgerdate mussen so beschaffen sein, dal ihre Bedienung keine nach
vernunftigem Ermessen vorhersehbare Gefdhrdung mit sich bringt. Die folgenden Punkte sind gegebenenfalls
besonders zu beachten:

— VerschluR- und Offnungsvorrichtungen,

— gefahrliches Abblasen aus Uberdruckventilen,

— Vorrichtungen zur Verhinderung des physischen Zugangs bei Uberdruck oder Vakuum im Gerit,
— Oberflachentemperaturen unter Berucksichtigung der beabsichtigten Verwendung,

— Zersetzung instabiler Fluide.

Insbesondere mussen Druckgerate mit abnehmbarer VerschluBvorrichtung mit einer selbsttatigen oder von Hand
bedienbaren Einrichtung ausgerustet sein, durch die das Bedienungspersonal ohne weiteres sicherstellen kann, daf
sich die Vorrichtung gefahrlos 6ffnen 1aRt. LaRt sich die Vorrichtung schnell betdtigen, so mu3 das Druckgerat
auBerdem mit einer Sperre ausgerustet sein, die ein Offnen verhindert, solange der Druck oder die Temperatur des
Fluids eine Gefahr darstellt
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2.4. Vorkehrungen fur die Inspektion
a) Druckgerate sind so zu entwerfen, daf alle erforderlichen Sicherheitsinspektionen durchgefihrt werden kdnnen.

b) Falls dies zur Gewéhrleistung der kontinuierlichen Geratesicherheit erforderlich ist, missen Vorkehrungen zur
Feststellung des inneren Zustands des Druckgerates vorgesehen sein, wie Offnungen fuir den Zugang zum Inneren des
Druckgerétes, so daB geeignete Inspektionen sicher und ergonomisch vorgenommen werden kénnen.

¢) Andere Mittel zur Gewéhrleistung eines sicheren Zustands der Druckgerate kdnnen eingesetzt werden,
— wenn diese zu klein fUr einen Einstieg sind,
— wenn sich das Offnen des Druckgerates nachteilig auf das Innere des Gerates auswirken wirde oder

— wenn der Inhaltsstoff den Werkstoff, aus dem das Druckgerat hergestellt ist, nicht angreift und auch kein
anderer interner Schadigungsprozel nach verntinftigem Ermessen vorhersehbar ist.

2.5. Entleerungs- und Entlaftungsmaoglichkeiten

Es miussen, falls erforderlich, geeignete Vorrichtungen zur Entleerung und Entliiftung der Druckgerate vorgesehen
werden,

— um schadliche Einwirkungen wie Wasserschlag, Vakuumeinbruch, Korrosion und unkontrollierte chemische
Reaktionen zu vermeiden; dabei sind alle Betriebs- und Prifzustande, insbesondere Druckprufungen zu bertcksich-
tigen,

— um Reinigung, Inspektion und Wartung gefahrlos zu ermdglichen.

2.6. Korrosion und andere chemische Einflisse

Erforderlichenfalls sind entsprechende Wanddickenzuschlage oder angemessene Schutzvorkehrungen gegen
Korrosion oder andere chemische Einfllsse vorzusehen, wobei die beabsichtigte und nach verninftigem Ermessen
vorhersehbare Verwendung gebihrend zu bertcksichtigen ist.

2.7. Verschleil3
Wo starke Erosions- oder Abrieberscheinungen auftreten kénnen, sind angemessene MalRnahmen zu treffen, um

— diese Erscheinungen durch geeignete Auslegung, zum Beispiel Wanddickenzuschlége, oder durch die
Verwendung von Auskleidungen oder Beschichtungen zu minimieren,

— den Austausch der am starksten betroffenen Teile zu ermdglichen,

— mit Hilfe der in Punkt 3.4 erwéhnten Anleitungen die Aufmerksamkeit auf diejenigen MalRnahmen zu richten,
die fur einen kontinuierlichen sicheren Betrieb erforderlich sind.

2.8. Baugruppen
Baugruppen sind so auszulegen, dal3
— die untereinander verbundenen Komponenten zuverlassig und fur ihre Betriebsbedingungen geeignet sind,

— der richtige Einbau aller Komponenten und ihre angemessene Integration und Montage innerhalb der
Baugruppe gewadhrleistet werden.

2.9. Bestimmungen beztiglich des Fillens und Entleerens

Gegebenenfalls sind die Druckgerate so auszulegen und mit Ausristungsteilen auszustatten beziehungsweise fur
eine entsprechende Ausstattung vorzubereiten, dafl ein sicheres Fullen und Entleeren gewahrleistet ist; hierbei ist
insbesondere auf folgende Gefahren zu achten:

a) beim Fallen:

— Uberfiillen oder zu hoher Druck, insbesondere im Hinblick auf den Fullungsgrad und den Dampfdruck bei der
Bezugstemperatur,

— Instabilitat des Druckgerats,

b) beim Entleeren: unkontrolliertes Freisetzen des unter Druck stehenden Fluids,

c) beim Fillen und Entleeren: gefahrdendes An- und Abkoppeln.

2.10. Schutz vor Uberschreiten der zulédssigen Grenzen des Druckgeréates

In den Fallen, in denen unter nach verntnftigem Ermessen vorhersehbaren Bedingungen die zuléssigen Grenzen
Uberschritten werden kdnnten, ist das Druckgerédt mit geeigneten Schutzvorrichtungen auszustatten beziehungsweise
fur eine entsprechende Ausstattung vorzubereiten, sofern das Gerét nicht als Teil einer Baugruppe durch andere
Schutzvorrichtungen geschutzt wird.

Die geeignete Schutzvorrichtung beziehungsweise die Kombination geeigneter Schutzvorrichtungen ist in
Abhéngigkeit von den Besonderheiten des jeweiligen Gerats beziehungsweise der jeweiligen Baugruppe und den
jeweiligen Betriebsbedingungen zu bestimmen.

Zu den geeigneten Schutzvorrichtungen und Kombinationen von Schutzvorrichtungen zahlen:

a) Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion im Sinne von Artikel 1 Nr. 4,

b) gegebenenfalls geeignete Uberwachungseinrichtungen wie Anzeige- und/oder Warnvorrichtungen, die es
ermoglichen, daR entweder automatisch oder von Hand MaRRnahmen ergriffen werden, um fur die Einhaltung der fur
das Druckgerat zuldssigen Grenzen zu sorgen.

2.11. Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion

2.11.1. Fur die Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion gilt folgendes:

— Sie mussen unter Beriicksichtigung etwaiger Wartungs- und Prufanforderungen fir die Vorrichtungen so
ausgelegt und gebaut sein, daB sie zuverlassig und fur die vorgesehenen Betriebsbedingungen geeignet sind.

— Sie durrfen keine anderen Aufgaben erflllen, es sei denn, ihre sicherheitsrelevanten Funktionen kdnnen dadurch
nicht beeintréachtigt werden.

— Sie mussen den geeigneten Auslegungsgrundsatzen im Hinblick auf einen angemessenen und zuverlassigen
Schutz entsprechen. Zu diesen Grundsatzen gehoren insbesondere fehlsicheres Verhalten (fail safe), Redundanz,
Verschiedenartigkeit und Selbstiiberwachung.

2.11.2. Einrichtungen zur Druckbegrenzung

Diese Einrichtungen sind so auszulegen, dal der Druck nicht dauerhaft den maximal zulassigen Druck PS
Uberschreitet; eine kurzzeitige Druckiberschreitung ist jedoch im Einklang mit Punkt 7.3, sofern zutreffend, zul&ssig.

2.11.3. Einrichtungen zur Temperaturtberwachung

Diese Einrichtungen mussen Uber eine sicherheitstechnisch angemessene und auf die MeRaufgabe abgestimmte
Ansprechzeit verfugen.

2.12. Externer Brand
Sofern erforderlich, mussen Druckgeréte insbesondere unter Bertcksichtigung ihres Verwendungszwecks so
ausgelegt und gegebenenfalls mit geeigneten Ausriistungsteilen ausgestattet oder fiir eine entsprechende Ausstattung

vorbereitet sein, dal sie im Fall eines externen Brandes die Anforderungen hinsichtlich der Schadensbegrenzung
erfiilllen.
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3. FERTIGUNG
3.1. Fertigungsverfahren

Der Hersteller muB die sachkundige Ausfihrung der in der Entwurfsphase festgelegten MalRnahmen gewahrlei-
sten, indem er geeignete Techniken und entsprechende Verfahren anwendet; dies gilt insbesondere im Hinblick auf die
folgenden Punkte:

3.1.1. Vorbereitung der Bauteile

Bei der Vorbereitung der Bauteile (zum Beispiel Formen und SchweiBkantenvorbereitung) darf es nicht zu
Beschadigungen, zu Rissen oder Verdanderungen der mechanischen Eigenschaften kommen, die die Sicherheit des
Druckgerates beeintrachtigen kdnnen.

3.1.2. Dauerhafte Werkstoffverbindungen

Die dauerhaften Werkstoffverbindungen und die angrenzenden Bereiche dirfen an der Oberflache und im Inneren
keine Méangel aufweisen, die die Sicherheit der Geréate beeintrachtigen kdnnten.

Die Eigenschaften der dauerhaften Verbindungen mussen den fir die zu verbindenden Werkstoffe spezifizierten
Mindesteigenschaften entsprechen, es sei denn, bei den Konstruktionsberechnungen werden eigens andere Werte fur
entsprechende Eigenschaften bericksichtigt.

Bei Druckgeraten mussen die dauerhaften Verbindungen der Teile, die zur Druckfestigkeit des Gerétes beitragen,
und die unmittelbar damit verbundenen Teile von qualifiziertem Personal mit angemessener Befahigung und nach
fachlich einwandfreien Arbeitsverfahren ausgefihrt werden.

Die Zulassung von Arbeitsverfahren und Personal wird fur Druckgeréte der Kategorien Il, 111 und IV von einer
zustandigen unabhangigen Stelle vorgenommen; hierbei handelt es sich nach Wahl des Herstellers um

— eine gemeldete Stelle,
— eine von einem Mitgliedstaat anerkannte unabhéngige Prifstelle.

Zur Erteilung dieser Zulassungen fuhrt die erwéhnte unabhéngige Stelle die in den entsprechenden harmonisier-
ten Normen vorgesehenen Untersuchungen und Prifungen oder gleichwertige Untersuchungen und Prifungen durch
oder laf3t diese durchfuhren.

3.1.3. Zerstdrungsfreie Prifungen

Bei Druckgeraten mussen die zerstorungsfreien Prifungen an den dauerhaften Verbindungen von qualifiziertem
Personal mit angemessener Befdhigung ausgefuhrt werden. Bei Druckgeraten der Kategorien I11 und 1V muf dieses
Personal von einer unabhéangigen Prufstelle, die von einem Mitgliedstaat anerkannt wurde, zugelassen worden sein.

3.1.4. Warmebehandlung

Besteht die Gefahr, dal die Werkstoffeigenschaften durch das Fertigungsverfahren so stark gedndert werden, dal
hierdurch die Sicherheit des Druckgerates beeintrachtigt wird, so muf} in einem geeigneten Fertigungsstadium eine
angemessene Warmebehandlung durchgefuhrt werden.

3.1.5. Ruckverfolgbarkeit

Es sind geeignete Verfahren einzufiihren und aufrechtzuerhalten, um die Werkstoffe der Teile des Gerdétes, die zur
Druckfestigkeit beitragen, mit geeigneten Mitteln vom Materialeingang Uber den HerstellungsprozeR bis zur
Endabnahme des hergestellten Druckgerates identifizieren zu kénnen.

3.2. Abnahme
Druckgerate massen der nachstehend beschriebenen Abnahme unterzogen werden.
3.2.1. Schluf3prifung

Druckgerate mussen einer SchluBprifung unterzogen werden, bei der durch Sichtprifung und Kontrolle der
zugehorigen Unterlagen zu Uberprufen ist, ob die Anforderungen des vorliegenden Erlasses erfullt sind. Hierbei
kdnnen Priufungen, die wahrend der Fertigung durchgefihrt worden sind, bertcksichtigt werden. Soweit von der
Sicherheit her erforderlich, wird die SchluBpriufung innen und auf’en an allen Teilen des Gerétes, gegebenenfalls
wéhrend des Fertigungsprozesses (zum Beispiel falls bei der SchluBprifung nicht mehr besichtigbar), durchgefuhrt.

3.2.2. Druckprufung

Die Abnahme der Druckgerdte muB eine Druckfestigkeitsprifung einschlieen, die normalerweise in Form eines
hydrostatischen Druckversuchs durchgefuhrt wird, wobei der Druck mindestens dem in Punkt 7.4 festgelegten Wert
- falls anwendbar - entsprechen mufR.

Far serienmél3ig hergestellte Gerdte der Kategorie | kann diese Prifung auf statistischer Grundlage durchgefthrt
werden.

Ist der hydrostatische Druckversuch nachteilig oder nicht durchfiihrbar, so kdnnen andere Prifungen, die sich als
wirksam erwiesen haben, durchgefuihrt werden. Fir andere Prifungen als den hydrostatischen Druckversuch mussen
zuvor zusétzliche MaRnahmen, wie zerstdrungsfreie Prifungen oder andere gleichwertige Verfahren, angewandt
werden.

3.2.3. Prufung der Sicherheitseinrichtungen

Bei Baugruppen umfafit die Abnahme auch eine Prufung der Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion, bei der
Uberpruft wird, daB die in Punkt 2.10 erwahnten Anforderungen vollstandig erfallt sind.

3.3. Kennzeichnung und Etikettierung

Neben der in Artikel 19 erwahnten CE-Kennzeichnung sind folgende Angaben zu machen:

a) Far alle Druckgerate

— Name und Anschrift des Herstellers beziehungsweise andere Angaben zu seiner Identifizierung und
gegebenenfalls die seines in der Gemeinschaft anséssigen Bevollméchtigten,

— Herstellungsjahr,

— Angaben, die eine Identifizierung des Druckgerats seiner Art entsprechend erlauben, wie Typ-, Serien- oder
Loskennzeichnung, Fabrikationsnummer,

— Anaaben iber die wesentlichen zuliassiaen oberen/Zunteren Grenzwerte
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b) Je nach Art des Druckgeréts sind weitere Angaben zu machen, die zur Gewahrleistung der Sicherheit bei
Montage, Betrieb, Benutzung und gegebenenfalls Wartung und regelmaRiger Uberprufung erforderlich sind; diese
Angaben umfassen zum Beispiel

— das Druckgeratevolumen V in |,

— die Nennweite DN fir Rohrleitungen,

— den aufgebrachten Prufdruck PT in bar und das Datum,

— den Einstelldruck der Sicherheitseinrichtung in bar,

— die Druckgerételeistung in kW,

— die Netzspannung in Volt,

— die beabsichtigte Verwendung,

— den Fullungsgrad in kg/I,

— die Hochstfullmasse in kg,

— das Eigengewicht in kg,

— die Produktgruppe.

c) Falls erforderlich, sind die Druckgerdte mit Warnhinweisen zu versehen, mit denen auf Félle unsachgemaRer
Verwendung hingewiesen wird, die erfahrungsgemal mdoglich sind.

Auf dem Druckgeréat oder einem an ihm fest angebrachten Typenschild ist die CE-Kennzeichnung vorzunehmen
und sind die erforderlichen Angaben zu machen, wobei folgende Ausnahmen gelten:

— Eine wiederholte Kennzeichnung von Einzelteilen, beispielsweise von Rohrteilen, die fiir dieselbe Baugruppe
bestimmt sind, kann gegebenenfalls durch Verwendung einer entsprechenden Dokumentation vermieden werden. Dies

gilt fur die CE-Kennzeichnung sowie fur andere in der vorliegenden Anlage erwahnte Kennzeichnungen und
Etikettierungen.

— Ist das Druckgerat zu klein (zum Beispiel Ausristungsteile), so kdénnen die unter Buchstabe b) erwahnten
Angaben auf einem am Druckgeréat befestigten Etikett gemacht werden.

— Angaben Gber die Fillmasse und die unter Buchstabe c) erwahnten Warnhinweise kdnnen auf Etiketten oder
in einer anderen angemessenen Form gemacht beziehungsweise gegeben werden, sofern sie flir einen angemessenen
Zeitraum lesbar bleiben.

3.4. Betriebsanleitung

a) Beim Inverkehrbringen ist den Druckgeréten, sofern erforderlich, eine Betriebsanleitung flr den Benutzer
beizufiigen, die alle der Sicherheit dienlichen Informationen zu folgenden Aspekten enthalt:

— Montage einschlief3lich Verbindung verschiedener Druckgeréte,

— Inbetriebnahme,

— Benutzung,

— Wartung einschlielich Inspektion durch den Benutzer.

b) Die Betriebsanleitung muf die gemal? Punkt 3.3 auf dem Druckgerat anzubringenden Angaben mit Ausnahme
der Serienkennzeichnung enthalten; der Betriebsanleitung sind gegebenenfalls die technischen Dokumente sowie
Zeichnungen und Diagramme beizufligen, die fur das richtige Verstandnis dieser Anleitung erforderlich sind.

c) Gegebenenfalls muf? in der Betriebsanleitung auch auf die Gefahren einer unsachgemalRen Benutzung geman
Punkt 1.3 und auf die besonderen Merkmale des Entwurfs gemaR Punkt 2.2.3 hingewiesen werden.

4. Werkstoffe

Die zur Herstellung von Druckgeraten verwendeten Werkstoffe mussen, falls sie nicht ersetzt werden sollen, fir
die gesamte vorgesehene Lebensdauer geeignet sein.

SchweilRzusatzwerkstoffe und sonstige Verbindungswerkstoffe missen nur die entsprechenden Auflagen der
Punkte 4.1, 4.2 Buchstabe a) und 4.3 Absatz 1 erfullen, und zwar sowohl einzeln als auch in der Verbindung.

4.1. Far Werkstoffe drucktragender Teile gelten folgende Bestimmungen:

a) Sie mussen Eigenschaften besitzen, die allen nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Betriebsbedingungen
und allen Prufbedingungen entsprechen, und insbesondere eine ausreichend hohe Duktilitdt und Z&higkeit besitzen.
Falls zutreffend, muUssen die Eigenschaften dieser Werkstoffe den Bestimmungen von Punkt 7.5 entsprechen.
Insbesondere mussen die Werkstoffe so ausgewahlt sein, dal? es gegebenenfalls nicht zu einem Sprodbruch kommt;
muf aus bestimmten Griinden ein spréder Werkstoff verwendet werden, so sind entsprechende MalRnahmen zu treffen.

b) Sie mlssen gegen die im Druckgerét gefuhrten Fluide in ausreichendem MafRe chemisch bestandig sein; die fur
die Betriebssicherheit erforderlichen chemischen und physikalischen Eigenschaften durfen wéahrend der vorgesehenen
Lebensdauer nicht wesentlich beeintrachtigt werden.

c) Sie durfen durch Alterung nicht wesentlich beeintréchtigt werden.

d) Sie mussen fur die vorgesehenen Verarbeitungsverfahren geeignet sein.

e) Sie mussen so ausgewdhlt sein, dal bei der Verbindung unterschiedlicher Werkstoffe keine wesentlich
nachteiliaen Wirkunaen auftreten



19274

BELGISCH STAATSBLAD — 06.06.2000 — MONITEUR BELGE

4.2. a) Die fur die in Punkt 2.2.3 erwéahnte Berechnung erforderlichen Kennwerte sowie die in Punkt 4.1 erwéhnten
wesentlichen Eigenschaften der Werkstoffe und ihrer Behandlung sind vom Druckgeratehersteller sachgerecht
festzulegen.

b) Der Hersteller hat in den technischen Unterlagen Angaben zur Einhaltung der Werkstoffvorschriften der
Richtlinie in einer der folgenden Formen zu machen:

— Verwendung von Werkstoffen entsprechend den harmonisierten Normen,

— Verwendung von Werkstoffen, fir die eine europaische Werkstoffzulassung fur Druckgerate gemaft Artikel 15
vorliegt,

— Einzelgutachten zu den Werkstoffen.

c) Bei Druckgerédten der Kategorien Il und IV wird das in Buchstabe b) dritter Gedankenstrich erwahnte
Einzelgutachten von der fur die Konformitatsbewertung des Druckgerates zustandigen gemeldeten Stelle durchge-
fuhrt.

4.3. Der Hersteller des Druckgerdts muf3 die geeigneten MaRnahmen ergreifen, um sicherzustellen, daf? der
verwendete Werkstoff den vorgegebenen Anforderungen entspricht. Insbesondere mussen fur alle Werkstoffe vom
Werkstoffhersteller ausgefertigte Unterlagen eingeholt werden, durch die die Ubereinstimmung mit einer gegebenen
Vorschrift bescheinigt wird.

Far die wichtigsten drucktragenden Teile von Druckgeraten der Kategorien |1, 111 und IV erfolgt dies in Form einer
Bescheinigung mit spezifischer Prufung der Produkte.

Wendet ein Werkstoffhersteller ein geeignetes, von einer in der Gemeinschaft ansdssigen zustédndigen Stelle
zertifiziertes Qualitatssicherungssystem an, das in bezug auf die Werkstoffe einer spezifischen Bewertung unterzogen
wurde, so wird davon ausgegangen, dall die vom Hersteller ausgestellten Bescheinigungen den Nachweis der
Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anforderungen des vorliegenden Punkts bieten.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN FUR BESTIMMTE DRUCKGERATE

Zusétzlich zu den Anforderungen gemaR den Punkten 1 bis 4 gelten die nachstehenden Anforderungen fur die in
den Punkten 5 und 6 erwahnten Druckgeréte.

5. IN ARTIKEL 4 § 1 ERWAHNTE BEFEUERTE ODER ANDERWEITIG BEHEIZTE UBERHITZUNGSGEFAHR-
DETE DRUCKGERATE

Diese Druckgerate sind Teil von

— in Artikel 4 § 1 Nr. 2 erwdhnten Dampf- und HeilRwassererzeugern, wie zum Beispiel befeuerte Dampf- und
Heilwasserkessel, Uberhitzer und Zwischenuberhitzer, Abhitzekessel, Abfallverbrennungskessel, elektrisch beheizte
Kessel oder Elektrodenkessel und Dampfdrucktopfe, zusammen mit ihren Ausrustungsteilen und gegebenenfalls ihren
Systemen zur Speisewasserbehandlung und zur Brennstoffzufuhr, und

— ProzeRheizgeraten fur andere Medien als Dampf und HeiBwasser gemaR Artikel 4 § 1 Nr. 1, wie zum Beispiel
Erhitzer fir chemische und dhnliche Prozesse sowie Druckgeréte fur die Nahrungsmittelindustrie.

Diese Druckgeréte sind so zu berechnen, auszulegen und zu bauen, daf das Risiko eines signifikanten Versagens
druckhaltender Teile aufgrund von Uberhitzung vermieden oder minimiert wird. Insbesondere muf} gegebenenfalls
sichergestellt werden, daf3

a) geeignete Schutzvorrichtungen vorgesehen werden, damit Betriebsparameter wie Warmezufuhr, Warmeabgabe
und, wo zutreffend, FlUssigkeitsstand begrenzt werden kdnnen, um das Risiko einer ortlichen oder generellen
Uberhitzung zu vermeiden,

b) falls erforderlich, Probenahmestellen vorgesehen werden, damit die Eigenschaften der Fluide bewertet werden
kdnnen, um Risiken im Zusammenhang mit Ablagerungen und/oder Korrosion zu vermeiden,

c) angemessene Vorkehrungen getroffen werden, um die Gefahren von Schaden durch Ablagerungen zu beseitigen,

d) Moglichkeiten zur sicheren Abfiihrung von Nachwéarme nach einem Abschalten geschaffen werden,

e) Mallnahmen vorgesehen werden, damit eine gefahrliche Ansammlung entziindlicher Mischungen aus
brennbaren Stoffen und Luft sowie ein Flammenruckschlag vermieden werden.

6. ROHRLEITUNGEN GEMASS ARTIKEL 4 § 1 NR. 3

Durch Auslegung und Bau muf folgendes sichergestellt sein:

a) Der Gefahr einer Uberbeanspruchung durch unzulédssige Bewegung oder (ibermaRige Krafte zum Beispiel an
Flanschen, Verbindungen, Kompensatoren oder Schlauchleitungen ist durch Unterstlitzung, Befestigung, Verankerung,
Ausrichtung oder Vorspannung in geeigneter Weise vorzubeugen.

b) Falls sich im Innern von Rohrleitungen fur gasférmige Fluide Kondensflissigkeit bilden kann, sind
Einrichtungen zur Entwasserung beziehungsweise zur Entfernung von Ablagerungen aus tiefliegenden Bereichen
vorzusehen, um Schaden aufgrund von Wasserschlag oder Korrosion zu vermeiden.

c) Die Moglichkeit von Schaden durch Turbulenzen oder Wirbelbildung ist gebiihrend zu bertcksichtigen. Dabei
gelten die entsprechenden Bestimmungen von Punkt 2.7.

d) Die Gefahr von Ermudungserscheinungen durch Vibrationen in Rohren ist gebtihrend zu bericksichtigen.

e) Enthalten die Rohrleitungen Fluide der Gruppe 1, so ist in geeigneter Weise dafliir zu sorgen, daR die
Rohrabzweigungen, die wegen ihrer Abmessungen erhebliche Risiken mit sich bringen, abgesperrt werden kdénnen.

f) Zur Minimierung der Gefahr einer unbeabsichtigten Entnahme sind die Entnahmestellen an der permanenten
Seite der Verbindungen unter Angabe des enthaltenen Fluids deutlich zu kennzeichnen.

g) Zur Erleichterung von Wartungs-, Inspektions- und Reparaturarbeiten sind Lage und Verlauf von erdverlegten
Rohr- und Eernleitunaen zumindest in der technischen Dokumentation anzuaeben



BELGISCH STAATSBLAD — 06.06.2000 — MONITEUR BELGE

19275

7. BESONDERE QUANTITATIVE ANFORDERUNGEN FUR BESTIMMTE DRUCKGERATE

Die nachstehenden Bestimmungen sind in der Regel anzuwenden. Werden sie nicht angewandt, einschlie3lich fur
den Fall, daB Werkstoffe nicht speziell erwahnt sind und harmonisierte Normen nicht angewandt werden, so muf} der
Hersteller nachweisen, dall geeignete MalRnahmen ergriffen wurden, um ein gleichwertiges Gesamtsicherheitsniveau
zu erzielen.

Vorliegender Punkt ist Teil der Anlage |. Seine Bestimmungen erganzen die grundlegenden Anforderungen der
Punkte 1 bis 6 bei Druckgeraten, fir die sie gelten.

7.1. Zulassige Belastungen

7.1.1. Symbole

R./: (Elastizitatsgrenze) bezeichnet je nach Fall folgende Werte bei Berechnungstemperatur:
— obere Streckgrenze bei Werkstoffen, die eine untere und obere Streckgrenze aufweisen,
— 1,0 %-Dehngrenze bei Austenitstahl und unlegiertem Aluminium,

— 0,2 %-Dehngrenze in den Ubrigen Féllen.

Rim/20 bezeichnet den Mindestwert der Zugfestigkeit bei 20 °C.

R./¢ bezeichnet die Zugfestigkeit bei Berechnungstemperatur.

7.1.2. Die zulassige allgemeine Membranspannung darf bei Uberwiegend statischen Belastungen und bei
Temperaturen auBerhalb des Bereichs, in dem Kriechphanomene signifikant sind, je nach verwendetem Werkstoff den
jeweils niedrigeren der folgenden Werte nicht Uberschreiten:

— ferritischer Stahl, einschlieBlich normalgegluhter (normalisierend gewalzter) Stahl und mit Ausnahme von
Feinkornstahl und Stahl mit besonderer Warmebehandlung: 2/3 von R, ,, und 5/12 von R, /50,

— austenitischer Stahl:

— wenn die Bruchdehnung lber 30 % betragt: 2/3 von R,

— oder alternativ hierzu, wenn die Bruchdehnung tber 35 % betragt: 5/6 von R,,, und 1/3 von R, /.,
— unlegierter und niedriglegierter StahlguR: 10/19 von R, ,, und 1/3 von R, 20,

— Aluminium: 2/3 von R/,

— nicht aushartbare Aluminiumlegierungen: 2/3 von R, ,, und 5/12 von R,,, /5.

7.2. Verbindungskoeffizienten
Bei SchweiBverbindungen durfen die Verbindungskoeffizienten folgende Werte nicht Gberschreiten:

— bei Druckgeraten, an denen zerstdrende und zerstdorungsfreie Prifungen durchgefiihrt werden, um zu
Uberprufen, dal die Verbindungen keine wesentlichen Méngel aufweisen: 1,

— bei Druckgeréten, an denen zerstdrungsfreie Stichprobenprifungen durchgefihrt werden: 0,85,

— bei Druckgeraten, an denen mit Ausnahme einer Sichtpriifung keine zerstérungsfreien Prifungen durchgeftihrt
werden: 0,7.

Erforderlichenfalls sind auch die Beanspruchungsart sowie die mechanisch-technologischen Eigenschaften der
Verbindung zu bertcksichtigen.

7.3. Einrichtungen zur Druckbegrenzung, insbesondere bei Druckbehéltern

Die in Punkt 2.11.2 erwéhnte vorUbergehende Druckilberschreitung ist auf 10 % des hdchstzulassigen Drucks zu
begrenzen.

7.4. Hydrostatischer Prufdruck

Bei Druckbehaltern muB der in Punkt 3.2.2 erwahnte hydrostatische Prifdruck dem hoheren der folgenden Werte
entsprechen:

— dem 1,25fachen Wert der Hochstbelastung des Druckgerdts im Betrieb unter Bericksichtigung des
hochstzulassigen Drucks und der hoéchstzuldssigen Temperatur oder

— dem 1,43fachen Wert des hochstzulédssigen Drucks.

7.5. Werkstoffeigenschaften

Sofern nicht andere zu berucksichtigende Kriterien andere Werte erfordern, gilt ein Stahl als ausreichend duktil im
Sinne von Punkt 4.1 Buchstabe a), wenn seine Bruchdehnung im normgeman durchgefiihrten Zugversuch mindestens

14 % und die Kerbschlagarbeit an einer ISO-V-Probe bei einer Temperatur von héchstens 20 °C, jedoch héchstens bei
der vorgesehenen tiefsten Betriebstemperatur mindestens 27 J betragt.

Gesehen, um Unserem Erlal vom 13. Juni 1999 beigefligt zu werden

ALBERT

Von Kdnigs wegen:

Der Minister der Wirtschaft

E. DI RUPO

Die Ministerin der Beschéaftigung und der Arbeit

Frau M. SMET
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Anlage 1

KONFORMITATSBEWERTUNGSDIAGRAMME

1. Die rémischen Ziffern in den Diagrammen entsprechen folgenden Modulkategorien:

I = Modul A

Il = Module A1, D1, E1

Il = ModuleB1+D,B1l+FB+EB+Cl H

IV = Module B + D, B + F, G, H1.

2. Die in Artikel 1 Nr. 4 definierten und in Artikel 4 § 1 Nr. 4 erwéhnten Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion

fallen unter die Kategorie 1V. Als Ausnahme hiervon kdnnen jedoch fur spezifische Gerate hergestellte Ausristungsteile
mit Sicherheitsfunktion in dieselbe Kategorie wie das zu schiitzende Gerét eingestuft werden.

3. MalRgebend fur die Einstufung der in Artikel 1 Nr. 5 definierten und in Artikel 4 § 1 Nr. 4 erwahnten
druckhaltenden Ausristungsteile sind

— ihr maximal zul&ssiger Druck PS
und

— das fur sie magebliche Volumen V beziehungsweise ihre Nennweite DN
und

— die Gruppe der Fluide, fur die sie bestimmt sind,

und zur Préazisierung der Konformitatsbewertungskategorien gilt das jeweilige Diagramm fur Behélter bezie-
hungsweise Rohrleitungen.

Werden sowohl das Volumen als auch die Nennweite als geeignet im Sinne des zweiten Gedankenstrichs
angesehen, so ist das druckhaltende Ausriistungsteil in die jeweils hdohere Kategorie einzustufen.

4. Mit den Abgrenzungskurven in den nachstehenden Konformitéatsbewertungsdiagrammen wird der Héchstwert
fur jede Kategorie angegeben.

tay B

10 00

10—

3205

1 ! — 1
ot 1 10 100 1000 10000 vit)

Diagramm 1
In Artikel 4 § 1 Nr. 1 Buchstabe a) erster Gedankenstrich erwéahnte Behélter

Als Ausnahme hiervon sind Behélter, die fUr ein instabiles Gas bestimmt sind und nach Diagramm 1 unter die
Kateaorie | oder Il fallen in die Kateaorie Il einzustufen
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Diagramm 2
In Artikel 4 § 1 Nr. 1 Buchstabe a) zweiter Gedankenstrich erwéhnte Behélter

Als Ausnahme hiervon sind tragbare Feuerloscher und Flaschen flr Atemschutzgerdte mindestens in die
Kategorie Ill einzustufen.

'

&S
{bas)

10000 @

1000 s
PS5 = 500
500
400
PSuiD
10—
A4 §2
14
505
s
' ] B i ]' ot
a1 1 10 00 1000 10000 vl

Diagramm 3

In Artikel 4 8§ 1 Nr. 1 Buchstabe b) erster Gedankenstrich erwiahnte Behalter
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Diagramm 4

In Artikel 4 § 1 Nr. 1 Buchstabe b) zweiter Gedankenstrich erwéhnte Behalter

Als Ausnahme missen in Artikel 4 8 2 Nr. 3 erwahnte Baugruppen fir die Erzeugung von Warmwasser entweder
einer EG-Entwurfsprufung (Modul B1l) im Hinblick auf ihre Konformitat mit den grundlegenden in Anlage |
Punkt 2.10, 2.11, 3.4, 5 Buchstabe a) und 5 Buchstabe d) erwdhnten Anforderungen oder einer umfassenden
Qualitatssicherung (Modul H) unterzogen werden.
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Diagramm 5

In Artikel 4 § 1 Nr. 2 erwahnte Druckgerate

Als Ausnahme hiervon unterliegen Schnellkochtopfe einer Entwurfskontrolle nach einem mindestens einem der
Module der Kateaorie Ill entsprechenden Priifverfahren.
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Diagramm 6
In Artikel 4 § 1 Nr. 3 Buchstabe a) erster Gedankenstrich erwéahnte Rohrleitungen

Als Ausnahme hiervon sind Rohrleitungen, die fur instabile Gase bestimmt sind und nach Diagramm 6 unter die
Kategorie | oder Il fallen, in die Kategorie Il einzustufen.
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Diagramm 7
In Artikel 4 § 1 Nr. 3 Buchstabe a) zweiter Gedankenstrich erwéhnte Rohrleitungen

Als Ausnahme hiervon sind Rohrleitungen, die Fluide mit Temperaturen von mehr als 350 °C enthalten und nach
Diaaramm 7 unter die Kateaorie |l fallen. in die Kateaorie Il einzustufen.
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Diagramm 8
In Artikel 4 § 1 Nr. 3 Buchstabe b) erster Gedankenstrich erwahnte Rohrleitungen
PS
P |
1000
% 73 = 500
501
3
100
>
A4 §3 N
%Q"‘ PS=to
18-
1
PE=05
s
T T i i 1 .y
at ¥ W 100 1008 10000 DN

Diagramm 9
In Artikel 4 § 1 Nr. 3 Buchstabe b) zweiter Gedankenstrich erwéhnte Rohrleitungen
Gesehen, um Unserem Erlal vom 13. Juni 1999 beigefligt zu werden

ALBERT

Von Koénigs wegen:
Der Minister der Wirtschaft
E. DI RUPO

Die Ministerin der Beschéftigung und der Arbeit
Frau M. SMET
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Anlage Il
KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

Die Verpflichtungen, die sich aufgrund der Bestimmungen der vorliegenden Anlage fur Druckgeréte ergeben,
gelten auch fur Baugruppen.

Modul A (Interne Fertigungskontrolle)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger
Bevollméchtigter, der die Verpflichtungen nach Punkt 2 erfillt, sicherstellt und erklart, dal die Druckgerate die fur sie
geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses erfullen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger
Bevollméchtigter bringt an jedem Druckgerét die CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatser-
klarung aus.

2. Der Hersteller erstellt die unter Punkt 3 beschriebenen technischen Unterlagen; er oder sein in der Gemeinschaft
anséassiger Bevollméchtigter hélt sie zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts zur Einsichtnahme durch
die nationalen Behdrden bereit.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmachtigter in der Gemeinschaft anséssig, so fallt diese Verpflichtung zur
Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fir das Inverkehrbringen des Druckgerates auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgerats mit den fir dieses
Gerét geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses ermdglichen. Soweit es fir die Bewertung erforderlich ist,
mussen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des Druckgerats abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des Druckgeréts,
— Entwdarfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen usw.,

— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstandnis der erwédhnten Zeichnungen und Plane sowie der
Funktionsweise des Druckgerdts erforderlich sind,

— eine Liste der in Artikel 13 erwadhnten, ganz oder teilweise angewandten Normen sowie eine Beschreibung der
zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewéhlten Lésungen, soweit die in
Artikel 13 erwadhnten Normen nicht angewandt worden sind,

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.,

— Prufberichte.

4. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollmé&chtigter bewahrt zusammen mit den
technischen Unterlagen eine Kopie der Konformitatserklarung auf.

5. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaRnahmen, damit das Fertigungsverfahren die Ubereinstimmung der
gefertigten Druckgerdate mit den in Punkt 2 erwdhnten technischen Unterlagen und mit den fur sie geltenden
Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahrleistet.

Modul Al (Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der Abnahme)

Zusétzlich zu den Anforderungen des Moduls A gilt folgendes:

Die Abnahme unterliegt einer Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch die vom Hersteller
ausgewahlte gemeldete Stelle.

Bei diesen Besuchen muR die gemeldete Stelle

— sich vergewissern, dal? der Hersteller die Abnahme gemafR Anlage | Punkt 3.2 tatséchlich durchfuhrt,

— in den Fertigungs- oder Lagerstatten Druckgerédte zu Kontrollzwecken entnehmen. Die gemeldete Stelle

entscheidet Uber die Anzahl der zu entnehmenden Druckgerate sowie dartber, ob es erforderlich ist, an diesen
entnommenen Druckgeraten die Abnahme ganz oder teilweise durchzufiihren oder durchfiihren zu lassen.

Bei NichtUbereinstimmung eines oder mehrerer Druckgerdte ergreift die gemeldete Stelle die geeigneten
MaRnahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der gemeldeten Stelle deren Kennummer auf jedem Druckgerat
an.

Modul B (EG-Baumusterpriufung)

1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine gemeldete Stelle pruft und bestétigt, dafl? ein far
die betreffende Produktion reprasentatives Muster den fir dieses Muster geltenden Vorschriften des vorliegenden
Erlasses entspricht.

2. Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder von seinem in der Gemeinschaft ansassigen
Bevollméchtigten bei einer einzigen gemeldeten Stelle seiner Wahl einzureichen.
Der Antrag muB folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom in der Gemeinschaft ansassigen
Bevollméchtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift,

— eine schriftliche Erklarung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen gemeldeten Stelle eingereicht worden ist,
— die technischen Unterlagen geméaf Punkt 3.

Der Antragsteller stellt der gemeldeten Stelle ein fir die betreffende Produktion représentatives Muster, im
folgenden als "Baumuster” bezeichnet, zur Verfigung. Die gemeldete Stelle kann weitere Muster verlangen, wenn sie
diese fur die Durchfihrung des Prifungsprogramms benétigt.

Ein Baumuster kann fur mehrere Versionen eines Druckgerdts verwendet werden, sofern die Unterschiede
zwischen den verschiedenen Versionen das Sicherheitsniveau nicht beeintrachtigen.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgerits mit den fir dieses
Gerat geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses ermoglichen. Sowveit es flr die Bewertung erforderlich ist,
mussen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des Druckgerats abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des Baumusters,

— Entwdarfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen usw.,

— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstandnis der erwéhnten Zeichnungen und Plane sowie der
Funktionsweise des Druckgerats erforderlich sind,

— eine Liste der in Artikel 13 erwédhnten, ganz oder teilweise angewandten Normen sowie eine Beschreibung der
zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahlten Ldsungen, soweit die in
Artikel 13 erwahnten Normen nicht anaewandt worden sind.
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— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.,

— Prufberichte,

— Angaben zu den bei der Fertigung vorgesehenen Prifungen,

— Angaben zu den erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen gemaR Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3.

4. Die gemeldete Stelle

4.1. prift die technischen Unterlagen, Uberpruft, ob das Baumuster in Ubereinstimmung mit den technischen
Unterlagen hergestellt wurde, und stellt fest, welche Bauteile nach den einschlagigen Bestimmungen der in Artikel 13
erwahnten Normen und welche nicht nach diesen Normen entworfen wurden.

Die gemeldete Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:
— Sie pruft die technischen Unterlagen in bezug auf den Entwurf sowie die Fertigungsverfahren.

— Sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den geltenden harmonisierten Normen oder einer
europdischen Werkstoffzulassung fur Druckgeratewerkstoffe entsprechen, und Gberpraft die vom Werkstoffhersteller
gemal Anlage | Punkt 4.3 ausgestellte Bescheinigung.

— Sie erteilt die Zulassung fur die Arbeitsverfahren zur Ausfiilhrung dauerhafter Verbindungen oder Uberpft, ob
diese bereits gemaR Anlage | Punkt 3.1.2 zugelassen worden sind.

— Sie Uberprift, ob das Personal fur die Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen und die zerstdrungsfreien
Prufungen gemaR Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3 qualifiziert oder zugelassen ist,

4.2. fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Prifungen durch oder 14%3t sie durchfiihren, um
festzustellen, ob die vom Hersteller gewéhlten Lésungen die grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses
erfullen, sofern die in Artikel 13 erwdhnten Normen nicht angewandt wurden,

4.3. fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Prifungen durch oder a3t sie durchfihren, um
festzustellen, ob die einschlagigen Normen richtig angewandt wurden, sofern der Hersteller sich daftir entschieden hat,
diese anzuwenden,

4.4. vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen und erforderlichen Prifungen
durchgefiuhrt werden sollen.

5. Entspricht das Baumuster den einschldgigen Bestimmungen des vorliegenden Erlasses, so stellt die gemeldete
Stelle dem Antragsteller eine EG-Baumusterprufbescheinigung aus. Die Bescheinigung, die fur zehn Jahre gultig ist
und verlangert werden kann, enthélt den Namen und die Anschrift des Herstellers, die Ergebnisse der Prifung und
die fur die Identifizierung des zugelassenen Baumusters erforderlich Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt und in einer Kopie von der
gemeldeten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die gemeldete Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft anséassigen Bevollméchtigten
eine EG-Baumusterprifbescheinigung auszustellen, so gibt sie dafur eine ausfihrliche Begrindung. Es ist ein
Widerspruchsverfahren vorzusehen.

6. Der Antragsteller unterrichtet die gemeldete Stelle, der die technischen Unterlagen zur
EG-Baumusterprifbescheinigung vorliegen, tber alle Anderungen an dem zugelassenen Druckgerét, die einer neuen
Zulassung bedurfen, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen oder den
vorgeschriebenen Bedingungen fir die Benutzung des Druckgerats beeintrachtigen kénnen. Diese neue Zulassung
wird in Form einer Erganzung der urspringlichen EG-Baumusterpriufbescheinigung erteilt.

7. Jede gemeldete Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von ihr
zuruckgezogenen EG-Baumusterprufbescheinigungen und - auf Antrag - Uber die von ihr erteilten
EG-Baumusterprifbescheinigungen.

Jede gemeldete Stelle Gbermittelt dartiber hinaus den Gbrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten EG-Baumusterprifbescheinigungen.

8. Die Ubrigen gemeldeten Stellen kénnen Kopien der EG-Baumusterprifbescheinigungen und/oder der
Ergénzungen erhalten. Die Anlagen der Bescheinigungen werden fir die Ubrigen gemeldeten Stellen zur Verfigung
gehalten.

9. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter bewahrt zusammen mit den
technischen Unterlagen eine Kopie der EG-Baumusterprufbescheinigung und ihrer Ergdnzungen zehn Jahre lang nach
Herstellung des letzten Druckgeréts auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft anséssig, so féllt diese Verpflichtung zur
Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das Inverkehrbringen des Druckgerats auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Modul Bl (EG-Entwurfspriafung)

1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine gemeldete Stelle prift und bestatigt, dal? der
Entwurf eines Druckgeréats den fur dieses Gerat geltenden Vorschriften des vorliegenden Erlasses entspricht.

Die experimentelle Auslegungsmethode gemaR Anlage | Punkt 2.2.4 kann im Rahmen dieses Moduls nicht
verwendet werden.

2. Der Antrag auf Entwurfsprifung ist vom Hersteller oder von seinem in der Gemeinschaft ansdssigen
Bevollmé&chtigten bei einer einzigen gemeldeten Stelle einzureichen.

Der Antrag muB folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevollméchtigten eingereicht wird, auch dessen
Name und Anschrift,

— eine schriftliche Erklarung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen gemeldeten Stelle eingereicht worden ist,

— die technischen Unterlagen gemaR Punkt 3.

Der Antrag kann sich auf mehrere Versionen eines Druckgeréts erstrecken, sofern die Unterschiede zwischen den
verschiedenen Versionen das Sicherheitsniveau nicht beeintrachtigen.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgerits mit den fir dieses
Gerét geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses ermoglichen. Soweit es fur die Bewertung erforderlich ist,
mussen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des Druckgerats abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des Druckgerats,
— Entwiirfe. Fertiaunaszeichnunaen und -plane von Bauteilen. Unterbauaruopen. Schaltkreisen usw..
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— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstandnis der erwédhnten Zeichnungen und Plane sowie der
Funktionsweise des Druckgeréts erforderlich sind,

— eine Liste der in Artikel 13 erwédhnten, ganz oder teilweise angewandten Normen sowie eine Beschreibung der
zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahlten Lésungen, soweit die in
Artikel 13 erwé@hnten Normen nicht angewandt worden sind,

— die erforderlichen Nachweise fUr die Eignung der fir den Entwurf gewdhlten Losungen, insbesondere dann,
wenn die in Artikel 13 erwdhnten Normen nicht vollstdndig angewandt wurden. Dieser Nachweis schliet die
Ergebnisse von Prufungen ein, die in geeigneten Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag durchgefthrt
wurden,

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prufungen usw.,
— Angaben zu den erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen gemafR Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3.

4. Die gemeldete Stelle

4.1. pruft die technischen Unterlagen und stellt fest, welche Bauteile nach den einschlagigen Bestimmungen der in
Artikel 13 erwdhnten Normen und welche nicht nach diesen Normen entworfen wurden.

Die gemeldete Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den geltenden harmonisierten Normen oder einer
europdischen Werkstoffzulassung fir Druckgerétewerkstoffe entsprechen.

— Sie erteilt die Zulassung fur die Arbeitsverfahren zur Ausfiihrung dauerhafter Verbindungen oder Uberprift, ob
diese bereits gemaR Anlage | Punkt 3.1.2 zugelassen worden sind.

— Sie Uberprift, ob das Personal fur die Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen und die zerstdrungsfreien
Prufungen gemaR Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3 qualifiziert oder zugelassen ist,

4.2. fuhrt die entsprechenden Untersuchungen durch, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewéhlten Lésungen
die grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses erftllen, sofern die in Artikel 13 erwahnten Normen
nicht angewandt wurden,

4.3. fuhrt die entsprechenden Untersuchungen durch, um festzustellen, ob die einschlagigen Normen richtig
angewandt wurden, sofern der Hersteller sich daflir entschieden hat, diese anzuwenden.

5. Entspricht der Entwurf den einschlagigen Bestimmungen des vorliegenden Erlasses, stellt die gemeldete Stelle
dem Antragsteller eine EG-Entwurfsprifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthédlt den Namen und die Anschrift
des Antragstellers, die Ergebnisse der Prufung, die Bedingungen fir ihre Gultigkeit und die fur die Identifizierung des
zugelassenen Entwurfs erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigsten technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt und in einer Kopie von der
gemeldeten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die gemeldete Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft anséassigen Bevollméchtigten
eine EG-Entwurfsprifbescheinigung auszustellen, so gibt sie dafir eine ausfihrliche Begrindung. Es ist ein
Widerspruchsverfahren vorzusehen.

6. Der Antragsteller unterrichtet die gemeldete Stelle, der die technischen Unterlagen zur
EG-Entwurfsprifbescheinigung vorliegen, Gber alle Anderungen an dem zugelassenen Entwurf, die einer neuen
Zulassung bedurfen, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen oder den
vorgeschriebenen Bedingungen fir die Benutzung des Druckgerats beeintrachtigen kénnen. Diese neue Zulassung
wird in Form einer Ergédnzung der urspringlichen EG-Entwurfsprifbescheinigung erteilt.

7. Jede gemeldete Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von ihr
zurickgezogenen EG-Entwurfsprifbescheinigungen und - auf Antrag - Uber die von ihr erteilten
EG-Entwurfsprufbescheinigungen.

Jede gemeldete Stelle Ubermittelt dartiber hinaus den tGbrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten EG-Entwurfsprifbescheinigungen.

8. Die Ubrigen gemeldeten Stellen kdnnen auf Antrag zweckdienliche Informationen Gber
— die ausgestellten EG-Entwurfsprifbescheinigungen und Erganzungen,
— die zurtickgezogenen EG-Entwurfsprifbescheinigungen und Erganzungen erhalten.

9. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter bewahrt zusammen mit den in Punkt 3
erwdhnten technischen Unterlagen eine Kopie der EG-Entwurfsprifbescheinigungen und ihrer Ergédnzungen zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft ansassig, so fallt die Verpflichtung zur
Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das Inverkehrbringen der Erzeugnisse auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Modul C1 (Konformitét mit der Bauart)

1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansassiger Bevollmachtigter sicherstellt und erklart, da das Druckgerat der in der EG-Baumusterprufbescheinigung
beschriebenen Bauart entspricht und die fUr dieses Gerét geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses erfillt.
Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméchtigter bringt an jedem Druckgerédt eine
CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitétserklarung aus.

2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit der FertigungsprozeR die Ubereinstimmung der
hergestellten Druckgerate mit der in der EG-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fur sie
geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahrleistet.

3. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansédssiger Bevollmachtigter bewahrt eine Kopie der
Konformitétserkldrung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmachtigter in der Gemeinschaft ansassig, so fallt diese Verpflichtung zur
Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das Inverkehrbringen des Druckgerates auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.
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4. Die Abnahme unterliegt einer Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch die vom Hersteller
ausgewahlte gemeldete Stelle.

Bei diesen Besuchen muB die gemeldete Stelle
— sich vergewissern, dal? der Hersteller die Abnahme gemaR Anlage | Punkt 3.2 tatsachlich durchfihrt,

— in den Fertigungs- oder Lagerstatten Druckgerdate zu Kontrollzwecken entnehmen. Die gemeldete Stelle
entscheidet Uber die Anzahl der zu entnehmenden Druckgerate sowie darUber, ob es erforderlich ist, an diesen
entnommenen Druckgerédten die Abnahme ganz oder teilweise durchzufiihren oder durchfiihren zu lassen.

Bei NichtUbereinstimmung eines oder mehrerer Druckgerate ergreift die gemeldete Stelle die geeigneten
Malnahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der gemeldeten Stelle deren Kennummer auf jedem Druckgerét
an.

Modul D (Qualitatssicherung Produktion)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Punkt 2 erfillt,
sicherstellt und erklart, daR die betreffenden Druckgerate der in der EG-Baumusterprifbescheinigung oder in der
EG-Entwurfsprufbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fur sie geltenden Anforderungen des
vorliegenden Erlasses erfullen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméachtigter bringt an
jedem Druckgerdt die CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatserklarung aus. Der
CE-Kennzeichnung wird die Kennummer der gemeldeten Stelle hinzugeftigt, die fur die in Punkt 4 erwahnte
Uberwachung zusténdig ist.

2. Der Hersteller unterhélt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fur die Herstellung, Endabnahme und
andere Prifungen gemall Punkt 3 und unterliegt der in Punkt 4 erwéhnten Uberwachung.

3. Qualitatssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer gemeldeten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualitatssicherungs-
systems.

Der Antrag enthalt folgendes:
— alle einschlagigen Angaben Uber die betreffenden Druckgeréte,
— die Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem,

— die technischen Unterlagen Uber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-Baumusterprtfbescheinigung
oder der EG-Entwurfsprifbescheinigung.

3.2. Das Qualitatssicherungssystem muR die Ubereinstimmung der Druckgerdte mit der in der
EG-Baumusterprufbescheinigung oder EG-Entwurfsprufbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den flr sie
geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahrleisten.

Alle vom Hersteller bertcksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und
ordnungsgemal in Form schriftlicher MaBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterla-
gen Uber das Qualitatssicherungssystem sollen sicherstellen, daR die Qualitatssicherungsprogramme, -plane,
-handbticher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie mussen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitatsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des Managements in bezug auf
die Druckgeratequalitét,

— Fertigungsverfahren, Qualitatskontroll- und Qualitatssicherungstechniken und andere systematische Manah-
men, insbesondere die zugelassenen Arbeitsverfahren zur Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen geman Anlage |
Punkt 3.1.2,

— Untersuchungen und Prifungen, die vor, wéhrend und nach der Herstellung durchgefiihrt werden, unter
Angabe ihrer Haufigkeit,

— Qualitéatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten, Berichte Uber die Qualifikation oder

Zulassung des in diesem Bereich beschaftigten Personals, insbesondere des fur die Ausfihrung der dauerhaften
Verbindungen und die zerstérungsfreien Prifungen nach Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3 zustdndigen Personals,

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitdt und die wirksame Arbeitsweise des
Qualitatssicherungssystems Uberwacht werden koénnen.

3.3. Die gemeldete Stelle bewertet das Qualitéatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Punkt 3.2
erwdhnten Anforderungen erflllt. Bei Qualitatssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm
anwenden, wird von der Erfullung dieser in Punkt 3.2 erwahnten Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf} Gber Erfahrungen mit der Bewertung der betreffenden
Druckgeratetechnik verflgen. Das Bewertungsverfahren umfalt auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung. Es ist ein Widerspruchsverfahren vorzusehen.

3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitatssicherungssystem in seiner zugelasse-
nen Form zu erftllen und daftr zu sorgen, dafl} es stets sachgemaR und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter unterrichtet die gemeldete Stelle, die das
Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die gemeldete Stelle prift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualitatssicherungssy-
stem noch den in Punkt 3.2 erwahnten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung.
4. Uberwachung unter der Verantwortung der gemeldeten Stelle

4.1. Die Uberwachung soll gewdhrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitatssicherungssystem vorschriftsmafig erfallt.

4.2. Der Hersteller gewahrt der gemeldeten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Herstellungs-,
Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfigung. Hierzu gehdren
insbesondere:

— Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem,

— Qualitatssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Pruf- und Eichdaten, Berichte Uber die Qualifikation des
in diesem Bereich beschaftiaten Personals usw.
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4.3. Die gemeldete Stelle fuhrt regelméfR3ig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, daR der Hersteller
das Qualitatssicherungssystem aufrechterhélt und anwendet, und Ubergibt ihm einen Bericht tber die Nachprifung.
Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu wahlen, dalR alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung
vorgenommen wird.

4.4. Daruiber hinaus kann die gemeldete Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Die Notwendig-
keit derartiger zuséatzlicher Besuche und deren Haufigkeit werden anhand eines von der gemeldeten Stelle
verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die folgenden Faktoren zu
beriicksichtigen:

— Kategorie des Druckgerats,

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche,

— erforderliche Verfolgung von KorrekturmaBnahmen,

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems geknilpfte besondere Bedingungen,

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die gemeldete Stelle bei Bedarf Prifungen zur Kontrolle des ordnungsgemaRen
Funktionierens des Qualitatssicherungssystems durchfihren oder durchfihren lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller
einen Bericht Uber den Besuch und im Falle einer Prifung einen Prifbericht.

5. Der Hersteller hélt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts folgende Unterlagen fur die
nationalen Behdrden bereit:

— die in Punkt 3.1 zweiter Gedankenstrich erwéhnten Unterlagen,

— die in Punkt 3.4 Absatz 2 erwahnten Aktualisierungen,

— die in den Punkten 3.3 letzter Absatz und 3.4 letzter Absatz und in den Punkten 4.3 und 4.4 erwahnten
Entscheidungen und Berichte der gemeldeten Stelle.

6. Jede gemeldete Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von ihr
zuruckgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und - auf Antrag - Uber die von ihr erteilten
Zulassungen.

Jede gemeldete Stelle Ubermittelt dartiber hinaus den Gbrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zurtickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fir Qualitatssicherungssysteme.

Modul D1 (Qualitatssicherung Produktion)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die in Punkt 3 erwéhnten Verpflichtungen
erfullt, sicherstellt und erklart, daB die betreffenden Druckgeréte die fur sie geltenden Anforderungen des vorliegenden
Erlasses erfullen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméachtigter bringt an jedem Druckgerét
eine CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitdtserklarung aus, Der CE-Kennzeichnung wird die
Kennummer der gemeldeten Stelle hinzugefuigt, die fur die in Punkt 5 erwéhnte Uberwachung zusténdig ist.

2. Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen technischen Unterlagen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgeréts mit den fiir dieses
Gerat geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses ermoglichen. Soweit es fur die Bewertung erforderlich ist,
mussen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des Druckgerats abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des Druckgeréts,
— Entwdarfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen usw.,

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstandnis der erwédhnten Zeichnungen und Plane sowie der
Funktionsweise des Druckgerats erforderlich sind,

— eine Liste der in Artikel 13 erwédhnten, ganz oder teilweise angewandten Normen sowie eine Beschreibung der
zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahlten Ldsungen, soweit die in
Artikel 13 erwédhnten Normen nicht angewandt worden sind,

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.,

— Prufberichte.

3. Der Hersteller unterhélt ein zugelassenes Qualitétssicherungssystem fir die Herstellung, Endabnahme und
andere Prufungen gemdl? Punkt 4 und unterliegt der in Punkt 5 erwéhnten Uberwachung.

4. Qualitétssicherungssystem

4.1. Der Hersteller beantragt bei einer gemeldeten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualitatssicherungs-
systems.

Der Antrag enthalt folgendes:

— alle einschlagigen Angaben Uber die betreffenden Druckgeréte,

— die Unterlagen uber das Qualitatssicherungssystem.

4.2. Das Qualitatssicherungssystem muR die Ubereinstimmung der Druckgerdte mit den fir sie geltenden
Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahrleisten.

Alle vom Hersteller bertcksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und
ordnungsgemal in Form schriftlicher MaBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterla-
gen Uber das Qualitatssicherungssystem sollen sicherstellen, daR die Qualitatssicherungsprogramme, -plane,
-handblicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie mussen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des Managements in bezug auf
die Druckgeréatequalitt,

— Fertigungsverfahren, Qualitatskontroll- und Qualitatssicherungstechniken und andere systematische Mafnah-
men, insbesondere die zugelassenen Arbeitsverfahren zur Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen geméan Anlage |
Punkt 3.1.2,

— Untersuchungen und Prifungen, die vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefihrt werden, unter
Angabe ihrer Haufigkeit,

— Quialitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten, Berichte Uber die Qualifikation oder
Zulassung des in diesem Bereich beschaftigten Personals, insbesondere des fur die Ausfihrung der dauerhaften
Verbindungen nach Anlage | Punkt 3.1.2 zusténdigen Personals,

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitdt und die wirksame Arbeitsweise des
Qualitatssicherunassvstems (iberwacht werden konnen.
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4.3. Die gemeldete Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Punkt 4.2
erwdhnten Anforderungen erfullt. Bei Qualitétssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm
anwenden, wird von der Erfullung dieser in Punkt 4.2 erwahnten Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf3 Uber Erfahrungen mit der Bewertung der betreffenden
Druckgeratetechnik verfigen. Das Bewertungsverfahren umfat auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung. Es ist ein Widerspruchsverfahren vorzusehen.

4.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitatssicherungssystem in seiner zugelasse-
nen Form zu erfullen und daftir zu sorgen, dal es stets sachgemal und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméachtigter unterrichtet die gemeldete Stelle, die das
Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die gemeldete Stelle pruft die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualitétssicherungs-
system noch den in Punkt 4.2 erwdhnten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung.

5. Uberwachung unter der Verantwortung der gemeldeten Stelle

5.1. Die Uberwachung soll gewshrleisten, daR der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitatssicherungssystem vorschriftsmafig erfallt.

5.2. Der Hersteller gewéahrt der gemeldeten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Herstellungs-,
Abnahme-, Pruf- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehdren
insbesondere:

— Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem,

— Qualitatssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten, Berichte tGber die Qualifikationen
des in diesem Bereich beschaftigten Personals usw.

5.3. Die gemeldete Stelle fihrt regelmaRig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, daR der Hersteller
das Qualitatssicherungssystem aufrechterhalt und anwendet, und Gbergibt ihm einen Bericht Gber die Nachprifung.
Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu wahlen, daR alle drei Jahre eine vollstandige Neubewertung
vorgenommen wird.

5.4. Daruber hinaus kann die gemeldete Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Die Notwendig-
keit derartiger zuséatzlicher Besuche und deren Haufigkeit werden anhand eines von der gemeldeten Stelle
verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die folgenden Faktoren zu
beriicksichtigen:

— Kategorie des Druckgerats,

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche,

— erforderliche Verfolgung von Korrekturmanahmen,

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems geknupfte besondere Bedingungen,

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die gemeldete Stelle bei Bedarf Prufungen zur Kontrolle des ordnungsgemaRen
Funktionierens des Qualitatssicherungssystems durchfiihren oder durchfiihren lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller
einen Bericht Uber den Besuch und im Falle einer Prifung einen Prifbericht.

6. Der Hersteller halt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgerats folgende Unterlagen fUr die
nationalen Behorden bereit:

— die in Punkt 2 erwéhnten technischen Unterlagen,
— die in Punkt 4.1 zweiter Gedankenstrich erwdhnten Unterlagen,
— die in Punkt 4.4 Absatz 2 erwdhnten Aktualisierungen,

— die in den Punkten 4.3 letzter Absatz und 4.4 letzter Absatz und in den Punkten 5.3 und 5.4 erwédhnten
Entscheidungen und Berichte der gemeldeten Stelle.

7. Jede gemeldete Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von ihr
zurickgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und - auf Antrag - Uber die von ihr erteilten
Zulassungen.

Jede gemeldete Stelle Gbermittelt darGber hinaus den Gbrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zurickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fur Qualitatssicherungssysteme.

Modul E (Qualitétssicherung Produkt)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die in Punkt 2 erwéhnten Verpflichtungen
erfullt, sicherstellt und erklart, dafl die Druckgeréte der in der EG-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart
entsprechen und die fur sie geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses erfuillen. Der Hersteller oder sein in
der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter bringt an jedem Produkt eine CE-Kennzeichnung an und stellt eine
schriftliche Konformitatserklarung aus. Der CE-Kennzeichnung wird die Kennummer der gemeldeten Stelle
hinzugefugt, die fur die in Punkt 4 erwdhnte Uberwachung zusténdig ist.

2. Der Hersteller unterhalt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fur die Endabnahme des Druckgeréts und
andere Prifungen gemall Punkt 3 und unterliegt der in Punkt 4 erwdhnten Uberwachung.

3. Qualitatssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer gemeldeten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualitatssicherungs-
systems.

Der Antrag enthalt folgendes:

— alle einschlagigen Angaben Uber die betreffenden Druckgeréte,

— die Unterlagen uber das Qualitatssicherungssystem,

— die technischen Unterlagen Uber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-Baumusterprifbescheinigung.

3.2. Im Rahmen des Qualitatssicherungssystems wird jedes Druckgerat gepruft. Es werden Prifungen gemald der
(den) in Artikel 13 erwéhnten einschldagigen Norm(en) oder gleichwertige Prifungen und insbesondere eine in
Anlage | Punkt 3.2 erwahnte Abnahme durchgefiihrt, um die Ubereinstimmung mit den maRgeblichen Anforderungen
des vorliegenden Erlasses zu gewdhrleisten. Alle vom Hersteller bertcksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemaf in Form schriftlicher Malinahmen, Verfahren und Anweisungen

zusammenzustellen. Diese Unterlagen Gber das Qualitatssicherungssystem sollen sicherstellen, daB die Qualitatssi-
cherunasproaramme. -plane. -handbiicher und -berichte einheitlich ausaeleat werden.
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Sie mussen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des Managements in bezug auf
die Druckgeratequalitat,

— nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priafungen,
— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitatssicherungssystems Uberwacht wird,

— Qualitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten, Berichte tGber die Qualifikation oder
Zulassung des in diesem Bereich beschaftigten Personals, insbesondere des fur die Ausfuhrung der dauerhaften
Verbindungen und die zerstdrungsfreien Prifungen nach Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3 zustandigen Personals.

3.3. Die gemeldete Stelle bewertet das Qualitéatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Punkt 3.2
erwédhnten Anforderungen erfullt. Bei Qualitatssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm
anwenden, wird von der Erfullung dieser in Punkt 3.2 erwahnten Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf3 Uber Erfahrungen mit der Bewertung der betreffenden
Druckgeratetechnik verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfat auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung.

3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitdtssicherungssystem zu
erfullen und daflr zu sorgen, daR es stets sachgemaR und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter unterrichtet die gemeldete Stelle, die das
Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die gemeldete Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualitétssicherungssy-
stem noch den in Punkt 3.2 erwahnten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung.
4. Uberwachung unter der Verantwortung der gemeldeten Stelle

4.1. Die Uberwachung soll gewdhrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitatssicherungssystem vorschriftsmafig erfullt.

4.2. Der Hersteller gewahrt der gemeldeten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Abnahme-, Prif- und
Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfligung. Hierzu gehéren insbesondere:

— die Unterlagen uber das Qualitatssicherungssystem,
— die technischen Unterlagen,

— die Qualitatssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Pruf- und Eichdaten, Berichte Gber die Qualifikation
des in diesem Bereich beschaftigten Personals usw.

4.3. Die gemeldete Stelle fuhrt regelméfiig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, daR der Hersteller
das Qualitatssicherungssystem aufrechterhalt und anwendet, und Ubergibt ihm einen Bericht Uber die Nachprufung.
Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu wahlen, daR alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung
vorgenommen wird.

4.4. Daruiber hinaus kann die gemeldete Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Die Notwendig-
keit derartiger zuséatzlicher Besuche und deren Haufigkeit werden anhand eines von der gemeldeten Stelle
verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die folgenden Faktoren zu
beriicksichtigen:

— Kategorie des Druckgerats,

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche,

— erforderliche Verfolgung von KorrekturmaBnahmen,

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems geknupfte besondere Bedingungen,

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die gemeldete Stelle bei Bedarf Prifungen zur Kontrolle des ordnungsgemaRen
Funktionierens des Qualitétssicherungssystems vornehmen oder vornehmen lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller einen
Bericht Uber den Besuch und im Falle einer Prifung einen Prifbericht.

5. Der Hersteller hélt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts folgende Unterlagen fur die
nationalen Behorden bereit:

— die in Punkt 3.1 zweiter Gedankenstrich erwdhnten Unterlagen,

— die in Punkt 3.4 Absatz 2 erwahnten Aktualisierungen,

— die in den Punkten 3.3 letzter Absatz und 3.4 letzter Absatz und in den Punkten 4.3 und 4.4 erwahnten
Entscheidungen und Berichte der gemeldeten Stelle.

6. Jede gemeldete Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von ihr
zuruckgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und - auf Antrag - Uber die von ihr erteilten
Zulassungen.

Jede gemeldete Stelle GUbermittelt dartber hinaus den Gbrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zurtickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fiir Qualitatssicherungssysteme.

Modul E1 (Qualitéatssicherung Produkt)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die in Punkt 3 erwéhnten Verpflichtungen
erfallt, sicherstellt und erklart, dal die Druckgeréate die fUr sie geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses
erfullen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmé&chtigter bringt an jedem Druckgerét die
CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatserklarung aus. Der CE-Kennzeichnung wird die
Kennummer der gemeldeten Stelle hinzugefugt, die fur die in Punkt 5 erwahnte Uberwachung zusténdig ist.

2. Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen technischen Unterlagen

Die technischen Unterlagen muissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgeréts mit den fiir dieses
Gerét geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses ermoglichen. Soweit es fur die Bewertung erforderlich ist,
mussen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des Druckgerats abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des Druckgerats,
— Entwdarfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen usw.,

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstandnis der erwéhnten Zeichnungen und Plane sowie der
Funktionsweise des Druckaerats erforderlich sind.
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— eine Liste der in Artikel 13 erwadhnten, ganz oder teilweise angewandten Normen sowie eine Beschreibung der
zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewdahlten Lésungen, soweit die in
Artikel 13 erwdhnten Normen nicht angewandt worden sind,

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.,

— Prufberichte.

3. Der Hersteller unterhélt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fur die Endabnahme der Druckgerate und
andere Prufungen gemall Punkt 4 und unterliegt der in Punkt 5 erwédhnten Uberwachung.

4. Qualitétssicherungssystem

4.1. Der Hersteller beantragt bei einer gemeldeten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualitétssicherungs-
systems.

Der Antrag enthalt folgendes:
— alle einschlagigen Angaben Uber die betreffenden Druckgeréte,
— die Unterlagen Gber das Qualitatssicherungssystem.

4.2. Im Rahmen des Qualitétssicherungssystems wird jedes Druckgerat gepruft. Es werden Prifungen geman der
(den) in Artikel 13 erwahnten einschlagigen Norm(en) oder gleichwertige Prifungen und insbesondere eine in
Anlage | Punkt 3.2 erwdhnte Abnahme durchgefuhrt, um die Ubereinstimmung mit den maRgeblichen Anforderungen
des vorliegenden Erlasses zu gewahrleisten. Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemal in Form schriftlicher Malinahmen, Verfahren und Anweisungen
zusammenzustellen. Diese Unterlagen Uber das Qualitdtssicherungssystem sollen sicherstellen, dal die Qualitétssi-
cherungsprogramme, -plane, -handbicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie mussen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des Managements in bezug auf
die Druckgeratequalitat,

— zugelassene Arbeitsverfahren zur Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen gemaR Anlage | Punkt 3.1.2,
— nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priafungen,
— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitatssicherungssystems Uberwacht wird,

— Qualitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten, Berichte tGber die Qualifikation oder
Zulassung des in diesem Bereich beschéftigten Personals, insbesondere des fur die Ausfihrung der dauerhaften
Verbindungen nach Anlage | Punkt 3.1.2 zustédndigen Personals.

4.3. Die gemeldete Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Punkt 4.2
erwahnten Anforderungen erfullt. Bei Qualitétssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm
anwenden, wird von der Erfillung dieser in Punkt 4.2 erwéhnten Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf} Uber Erfahrungen mit der Bewertung der betreffenden
Druckgeratetechnik verfugen. Das Bewertungsverfahren umfat auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung. Es ist ein Widerspruchsverfahren vorzusehen.

4.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitatssicherungssystem zu
erfallen und daflir zu sorgen, dal} es stets sachgemaR und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméachtigter unterrichtet die gemeldete Stelle, die das
Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die gemeldete Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualitétssicherungssy-
stem noch den in Punkt 4.2 erwahnten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung.
5. Uberwachung unter der Verantwortung der gemeldeten Stelle

5.1. Die Uberwachung soll gewshrleisten, daR der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitatssicherungssystem vorschriftsmagig erfullt.

5.2. Der Hersteller gewahrt der gemeldeten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Abnahme-, Pruf- und
Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehdren insbesondere:

— die Unterlagen uber das Qualitatssicherungssystem,
— die technischen Unterlagen,

— die Qualitatssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Pruf- und Eichdaten, Berichte Uber die Qualifikation
des in diesem Bereich beschaftigten Personals usw.

5.3. Die gemeldete Stelle fuhrt regelmaRig Nachprufungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dal der Hersteller
das Qualitatssicherungssystem aufrechterhalt und anwendet, und Gbergibt ihm einen Bericht Gber die Nachprifung.
Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu wahlen, daRR alle drei Jahre eine volistindige Neubewertung
vorgenommen wird.

5.4. DarUber hinaus kann die gemeldete Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Die Notwendig-
keit derartiger zuséatzlicher Besuche und deren Haufigkeit werden anhand eines von der gemeldeten Stelle
verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die folgenden Faktoren zu
beriicksichtigen:

— Kategorie des Druckgerats,

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche,

— erforderliche Verfolgung von KorrekturmaBnahmen,

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems geknulpfte besondere Bedingungen,

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die gemeldete Stelle bei Bedarf Prufungen zur Kontrolle des ordnungsgemaRen
Funktionierens des Qualitatssicherungssystems vornehmen oder vornehmen lassen. Sie tUbergibt dem Hersteller einen
Bericht Uber den Besuch und im Falle einer Prifung einen Prifbericht.

6. Der Hersteller hélt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts folgende Unterlagen fur die
nationalen Behorden bereit:

— die in Punkt 2 erwdhnten technischen Unterlagen,

— die in Punkt 4.1 zweiter Gedankenstrich erwéhnten Unterlagen,

— die in Punkt 4.4 Absatz 2 erwahnten Aktualisierungen,

— die in den Punkten 4.3 letzter Absatz und 4.4 letzter Absatz und in den Punkten 5.3 und 5.4 erwdhnten
Entscheidunaen und Berichte der aemeldeten Stelle
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7. Jede gemeldete Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von ihr
zuruckgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und - auf Antrag - Uber die von ihr erteilten
Zulassungen.

Jede gemeldete Stelle Ubermittelt dartber hinaus den Gbrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fur Qualitatssicherungssysteme.

Modul F (Prafung der Produkte)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger
Bevollméchtigter sicherstellt und erklart, dal die Druckgeréte, die den Bestimmungen von Punkt 3 unterliegen, die fir
sie geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses erfllen und der in folgenden Unterlagen beschriebenen Bauart
entsprechen:

— EG-Baumusterprufbescheinigung oder
— EG-Entwurfsprifbescheinigung.
2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen Manahmen, damit der FertigungsprozeR die Ubereinstimmung der

Druckgerate mit den fUr sie geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses und der in folgenden Unterlagen
beschriebenen Bauart gewahrleistet:

— EG-Baumusterprifbescheinigung oder

— EG-Entwurfsprtfbescheinigung.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter bringt an jedem Druckgerat die
CE-Kennzeichnung an und stellt eine Konformitétserklarung aus.

3. Die gemeldete Stelle nimmt die entsprechenden Untersuchungen und Prifungen durch Kontrolle und
Erprobung jedes einzelnen Druckgerdts gemal Punkt 4 vor, um die Ubereinstimmung des Gerédtes mit den
entsprechenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses zu tberprifen.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter bewahrt eine Kopie der Konformitéts-
erklarung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgerats auf.
4. Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen Druckgeréats

4.1. Alle Druckgeréte werden einzeln geprift und dabei entsprechenden Kontrollen und Prifungen, wie sie in der
(den) in Artikel 13 erwéhnten einschlagigen Norm(en) vorgesehen sind, oder gleichwertigen Untersuchungen und
Prifungen unterzogen, um ihre Ubereinstimmung mit der Bauart und mit den fir sie geltenden Anforderungen des
vorliegenden Erlasses zu Uberprufen.

Die gemeldete Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie Uberpruft, ob das Personal fir die Ausfuhrung der dauerhaften Verbindungen und die zerstérungsfreien
Prifungen gemaR Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3 qualifiziert oder zugelassen ist.

— Sie Uberpruft die vom Werkstoffhersteller gemaR Anlage | Punkt 4.3 ausgestellte Bescheinigung.

— Sie fuhrt die Endabnahme und die Prifungen, die in Anlage | Punkt 3.2 erwahnt ist beziehungsweise sind,
durch oder 1aBt sie durchfihren und pruft die etwaigen Sicherheitseinrichtungen.

4.2. Die gemeldete Stelle bringt an jedem Druckgerat ihre Kennummer an oder 18Rt diese anbringen und stellt eine
schriftliche Konformitétsbescheinigung tber die vorgenommenen Prifungen aus.

4.3. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter mufR auf Verlangen die
Konformitétsbescheinigungen der gemeldeten Stelle vorlegen kénnen.

Modul G (EG-Einzelpriufung)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller sicherstellt und erklért, dal das betreffende
Druckgerat, fur das die in Punkt 4.1 erwahnte Bescheinigung ausgestellt wurde, die einschlagigen Anforderungen des
vorliegenden Erlasses erfullt. Der Hersteller bringt am Druckgerdt die CE-Kennzeichnung an und stellt eine
Konformitétserklarung aus.

2. Der Hersteller beantragt bei einer gemeldeten Stelle seiner Wahl die Einzelprifung.

Der Antrag enthalt folgendes:

— Name und Anschrift des Herstellers sowie Standort des Druckgerats,

— eine schriftliche Erklarung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen gemeldeten Stelle eingereicht worden ist,

— technische Unterlagen.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des Druckgerits mit den fir dieses

Gerat geltenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses ermdoglichen. Sie missen Entwurf, Fertigung und
Funktionsweise des Druckgerats abdecken.

Die technischen Unterlagen mussen folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des Druckgerats,

— Entwarfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen usw.,

— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstandnis der erwéhnten Zeichnungen und Plane sowie der
Funktionsweise des Druckgerats erforderlich sind,

— eine Liste der in Artikel 13 erwadhnten, ganz oder teilweise angewandten Normen sowie eine Beschreibung der
zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahlten Lésungen, soweit die in
Artikel 13 erwdhnten Normen nicht angewandt worden sind,

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.,

— Prufberichte,

— angemessene Einzelangaben zur Zulassung der Fertigungs- und Kontrollverfahren und zur Qualifikation oder
Zulassung des betreffenden Personals gemal? Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3.

4. Die gemeldete Stelle pruft den Entwurf und die Konstruktion jedes Druckgerates und fuhrt bei der Fertigung
die entsprechenden Prifungen gemaR der (den) in Artikel 13 erwahnten einschldagigen Norm(en) beziehungsweise
gleichwertige Untersuchungen und Prufungen durch, um seine Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anforde-
rungen des vorliegenden Erlasses zu bescheinigen.

Die gemeldete Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:
— Sie pruft die technischen Unterlagen hinsichtlich Entwurf und Fertigungsverfahren.

— Sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den geltenden harmonisierten Normen oder einer
europdischen Werkstoffzulassung fur Druckgeréatewerkstoffe entsprechen, und tberprift die vom Werkstoffhersteller
aemaR Anlaage | Punkt 4 3 ausaestellte Bescheiniauna.
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— Sie erteilt die Zulassung fr die Arbeitsverfahren zur Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen oder
Uberpruft, ob diese bereits gemal Anlage | Punkt 3.1.2 zugelassen worden sind.

— Sie Uberpruft die gemaR Anlage | Punkt 3.1.2 und 3.1.3 erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen.

— Sie fuhrt die in Anlage | Punkt 3.2.1 erwéhnte SchluBpriafung durch, nimmt die in Anlage | Punkt 3.2.2 erwédhnte
Druckprifung vor oder 14t sie vornehmen und prift die etwaigen Sicherheitseinrichtungen.

4.1. Die gemeldete Stelle bringt an den Druckgeréten ihre Kennummer an oder 148t diese anbringen und stellt eine
Konformitatsbescheinigung Uber die vorgenommenen Prifungen aus. Diese Bescheinigung ist zehn Jahre lang
aufzubewahren.

4.2. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméachtigter mulR auf Verlangen die
Konformitatserklarung und die Konformitatsbescheinigung der gemeldeten Stelle vorlegen kdnnen.

Modul H (Umfassende Qualitétssicherung)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die in Punkt 2 erwéhnten Verpflichtungen
erfillt, sicherstellt und erklart, daB die betreffenden Druckgeréte die fur sie geltenden Anforderungen des vorliegenden
Erlasses erflllen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméachtigter bringt an jedem Druckgerat
die CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatserklarung aus, Der CE-Kennzeichnung wird die
Kennummer der gemeldeten Stelle hinzugefiigt, die fir die in Punkt 4 erwahnte Uberwachung zustandig ist.

2. Der Hersteller unterhélt ein zugelassenes Qualitétssicherungssystem fur Entwurf, Herstellung, Endabnahme
und andere Prifungen gemaR Punkt 3 und unterliegt der in Punkt 4 erwahnten Uberwachung.

3. Qualitatssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer gemeldeten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualitatssicherungs-
systems.

Der Antrag enthalt folgendes:
— alle einschlagigen Angaben Uber die betreffenden Druckgerate,
— die Unterlagen uber das Qualitatssicherungssystem.

3.2. Das Qualitatssicherungssystem muf3 die _Ubereinstimmung der Druckgerdate mit den fur sie geltenden
Anforderungen des vorliegenden Erlasses gewahrleisten.

Alle vom Hersteller bericksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und
ordnungsgemal in Form schriftlicher MaBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterla-
gen Uber das Qualitatssicherungssystem sollen sicherstellen, daf die verfahrens- und qualitatsbezogenen MalRnahmen
wie Qualitatssicherungsprogramme, -plane, -handbicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie mussen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des Managements in bezug auf
die Qualitat des Entwurfs und der Ware,

— technische Konstruktionsspezifikationen, einschlielich der angewandten Normen, sowie - wenn die in
Avrtikel 13 erwdhnten Normen nicht vollstandig angewandt wurden - Mittel, mit denen gewahrleistet werden soll, daf3
die grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses, die fur die betreffenden Druckgerate gelten, erfillt
werden,

— Techniken zur Kontrolle und Prufung des Entwicklungsergebnisses, Verfahren und systematische Malinahmen,
die bei der Entwicklung der Druckgerdte angewandt werden, insbesondere in bezug auf die in Anlage | Punkt 4
erwahnten Werkstoffe,

— entsprechende Fertigungs-, Qualitatskontroll- und Qualitétssicherungstechniken und systematische MaRnah-
men, insbesondere die zugelassenen Arbeitsverfahren zur Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen geman Anlage |
Punkt 3.1.2,

— vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Prifungen, unter Angabe ihrer
Haufigkeit,

— Qualitatssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Pruf- und Eichdaten, Berichte Uber die Qualifikation oder
Zulassung des in diesem Bereich beschaftigten Personals, insbesondere des flr die Ausfihrung der in Anlage |
Punkt 3.1.2 und 3.1.3 erwahnten dauerhaften Verbindungen und zerstorungsfreien Prufungen zustandigen Personals,

— Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Qualitét fur den Entwurf und die Druckgeréte sowie die
wirksame Arbeitsweise des Qualitatssicherungssystems tberwacht werden kénnen.

3.3. Die gemeldete Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Punkt 3.2
erwahnten Anforderungen erfullt. Bei Qualitatssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm
anwenden, wird von der Erfullung dieser in Punkt 3.2 erwahnten Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf Gber Erfahrungen in der Bewertung der betreffenden
Druckgeréatetechnik verfuigen. Das Bewertungsverfahren umfal3t auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Grunden versehene Entscheidung. Es ist ein Widerspruchsverfahren vorzusehen.

3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitatssicherungssystem in seiner zugelasse-
nen Form zu erfullen und dafiir zu sorgen, dafi? es stets sachgemaR und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollmachtigter unterrichtet die gemeldete Stelle, die das
Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, laufend Uber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitatssicherungssy-
stems.

Die gemeldete Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualitétssicherungssy-
stem noch den in Punkt 3.2 erwahnten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Prifung und eine mit
Griinden versehene Entscheidung.
4. Uberwachung unter der Verantwortung der gemeldeten Stelle

4.1. Die Uberwachung soll gewdhrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitatssicherunassvstem vorschriftsmaRia erfullt.
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4.2. Der Hersteller gewahrt der gemeldeten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Entwicklungs-,
Herstellungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfugung.
Hierzu gehoren insbesondere:

— Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem,

— die vom Qualitatssicherungssystem fir den Entwicklungsbereich vorgesehenen Qualitétsberichte wie
Ergebnisse von Analysen, Berechnungen, Prifungen usw.,

— die vom Qualitatssicherungssystem fur den Fertigungsbereich vorgesehenen Qualitatsberichte wie Prifberichte,
Prufdaten, Eichdaten, Berichte Gber die Qualifikation des in diesem Bereich beschéftigten Personals usw.

4.3. Die gemeldete Stelle fuhrt regelméfi3ig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, daR der Hersteller
das Qualitatssicherungssystem aufrechterhélt und anwendet, und Ubergibt ihm einen Bericht tber die Nachprifung.
Die Haufigkeit der Nachprifungen ist so zu wahlen, dalR alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung
vorgenommen wird.

4.4. Daruiber hinaus kann die gemeldete Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Die Notwendig-
keit derartiger zuséatzlicher Besuche und deren Haufigkeit werden anhand eines von der gemeldeten Stelle
verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die folgenden Faktoren zu
beriicksichtigen:

— Kategorie des Druckgerats,

— Ergebnisse friherer Kontrollbesuche,

— erforderliche Verfolgung von KorrekturmaBnahmen,

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems geknilpfte besondere Bedingungen,

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die gemeldete Stelle bei Bedarf Prufungen zur Kontrolle des ordnungsgemaRen
Funktionierens des Qualitatssicherungssystems durchfihren oder durchfihren lassen. Sie Ubergibt dem Hersteller
einen Bericht Uber den Besuch und im Falle einer Prifung einen Prifbericht.

5. Der Hersteller hélt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts folgende Unterlagen fur die
nationalen Behorden bereit:

— die in Punkt 3.1 Absatz 2 zweiter Gedankenstrich erwahnten Unterlagen,

— die in Punkt 3.4 Absatz 2 erwahnten Aktualisierungen,

— die in den Punkten 3.3 letzter Absatz und 3.4 letzter Absatz und in den Punkten 4.3 und 4.4 erwadhnten
Entscheidungen und Berichte der gemeldeten Stelle.

6. Jede gemeldete Stelle Ubermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen Uber die von ihr
zurickgezogenen Zulassungen fur Qualitétssicherungssysteme und - auf Antrag - Uber die von ihr erteilten
Zulassungen.

Jede gemeldete Stelle GUbermittelt dartber hinaus den tbrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zurtickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fir Qualitatssicherungssysteme.

Modul H1
(Umfassende Qualitétssicherung mit Entwurfspriifung und besonderer Uberwachung der Abnahme)

1. Zusétzlich zu den Anforderungen des Moduls H gilt folgendes:
a) Der Hersteller beantragt bei der gemeldeten Stelle die Priifung des Entwurfs.

b) Aus dem Antrag mussen Auslegung, Herstellungs- und Funktionsweise des Druckgerats ersichtlich sein; der
Antrag muf eine Bewertung der Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses
ermoglichen.

Er muf folgendes umfassen:
— die zugrundegelegten technischen Entwurfsspezifikationen, einschliellich der angewandten Normen,

— die erforderlichen Nachweise fur ihre Eignung, insbesondere dann, wenn die in Artikel 13 erwahnten Normen
nicht vollstdndig angewandt wurden. Dieser Nachweis schlie3t die Ergebnisse von Prifungen ein, die in geeigneten
Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag durchgefuihrt wurden.

c) Die gemeldete Stelle pruft den Antrag und stellt dem Antragsteller eine EG-Entwurfsprifbescheinigung aus,
wenn der Entwurf die einschlagigen Vorschriften des vorliegenden Erlasses erfiillt. Die Bescheinigung enthalt die
Ergebnisse der Prufung, Bedingungen fir ihre Gultigkeit, die fur die ldentifizierung des zugelassenen Entwurfs
erforderlichen Angaben und gegebenenfalls eine Beschreibung der Funktionsweise des Druckgerats oder der
Ausrustungsteile.

d) Der Antragsteller unterrichtet die gemeldete Stelle, die die EG-Entwurfsprufbescheinigung ausgestellt hat, Gber
alle Anderungen an dem zugelassenen Entwurf. Anderungen am zugelassenen Entwurf bedurfen einer zuséatzlichen
Zulassung seitens_der gemeldeten Stelle, die die EG-Entwurfsprifbescheinigung ausgestellt hat, soweit diese
Anderungen die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen des vorliegenden Erlasses oder den
vorgeschriebenen Bedingungen fur die Benutzung des Druckgeréts beeintréchtigen kdnnen. Diese zusétzliche
Zulassung wird in Form einer Ergédnzung der urspringlichen EG-Entwurfspriifbescheinigung erteilt.

e) Jede gemeldete Stelle Ubermittelt dartber hinaus den Ubrigen gemeldeten Stellen zweckdienliche Informationen
Uber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten EG-Entwurfsprifbescheinigungen.

2. Die in Anlage | Punkt 3.2 erwdhnte Abnahme unterliegt einer verstarkten Uberwachung in Form
unangemeldeter Besuche durch die gemeldete Stelle. Bei diesen Besuchen fuhrt die gemeldete Stelle Kontrollen an den
Druckgeraten durch.

Gesehen, um Unserem Erlal vom 13. Juni 1999 beigefligt zu werden

ALBERT

Von Kdénigs wegen:

Der Minister der Wirtschaft
E. DI RUPO

Die Ministerin der Beschéaftigung und der Arbeit
Frau M. SMET



19292 BELGISCH STAATSBLAD — 06.06.2000 — MONITEUR BELGE

Anlage IV

CE-Kennzeichnung
Die CE-Kennzeichnung besteht aus den Buchstaben "CE" mit folgendem Schriftbild:

| HEEENEI | AEEREN|
11 11

TTTITI111L

1] |
|EEEEENI |INNANEN]

Bei Verkleinerung oder VergrofRerung der CE-Kennzeichnung missen die sich aus dem oben abgebildeten Raster
ergebenden Proportionen eingehalten werden.

Die verschiedenen Bestandteile der CE-Kennzeichnung muissen etwa gleich hoch sein; die Mindesthdhe
betragt 5 mm.

Gesehen, um Unserem Erlal vom 13. Juni 1999 beigefligt zu werden

ALBERT

Von Kdnigs wegen:

Der Minister der Wirtschaft
E. DI RUPO

Die Ministerin der Beschéaftigung und der Arbeit
Frau M. SMET

Anlage V
Konformitatserklarung

Die EG-Konformitétserklarung muf} folgende Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft anséassigen Bevollmachtigten,
— Beschreibung des Druckgeréates oder der Baugruppe,

— angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren,

— bei Baugruppen Beschreibung der Druckgerate, aus denen die Baugruppe besteht, sowie die angewandten
Konformitatsbewertungsverfahren,

— gegebenenfalls Name und Anschrift der gemeldeten Stelle, die die Kontrolle vorgenommen hat,

— gegebenenfalls Verweis auf die EG-Baumusterprufbescheinigung, die EG-Entwurfsprufbescheinigung oder die
EG-Konformitétsbescheinigung,

— gegebenenfalls Name und Anschrift der gemeldeten Stelle, die das Qualitéatssicherungssystem des Herstellers
Uberwacht,

— gegebenenfalls Verweis auf die Fundstellen der angewandten harmonisierten Normen,
— gegebenenfalls andere technische Spezifikationen, die angewandt wurden,
— gegebenenfalls Verweis auf die anderen angewandten Gemeinschaftsrichtlinien,

— Angaben zum Unterzeichner, der bevollmachtigt ist, die Erklarung fir den Hersteller oder seinen in der
Gemeinschaft ansassigen Bevollméchtigten rechtsverbindlich zu unterzeichnen.

Gesehen, um Unserem Erlal vom 13. Juni 1999 beigefligt zu werden

ALBERT

Von Kdénigs wegen:
Der Minister der Wirtschaft

E. DI RUPO
Die Ministerin der Beschéaftigung und der Arbeit
Frau M. SMET
Gezien om te worden gevoegd bij Ons besluit van 25 april 2000. Vu pour étre annexé a Notre arrété du 25 avril 2000.
ALBERT ALBERT
Van Koningswege : Par le Roi :
De Minister van Binnenlandse Zaken, Le Ministre de I’'Intérieur,

A. DUOUESNE A. DUOUESNE



