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Vi fes lois sur le Conseil d’Etat, coordonndes par larrété
royal du 12 janvier 1973 et notamment V'article 3, alinéa prerier,
tel qu'il a été remplacé par larticle 18 de la loi ordinaire du
9 aolt 1980 de réformes institutionnelles;

Considérant que les milicux professionnels et les utilisateurs
doiven! #tre informés sans retard de la nouvelie réglementation,
régissant les trieuses pondérales automatiques de contrle et de
classement, en conformité avee les dispositions de la directive
78/1031/C.EE. du Conseil des Communautés européennes du
5 décembre 1978 précitée: que P'urgence est ainsi justifiée;

Vu Lurgence;

Sur la proposition de Notre Vice-Premier Ministre et Ministire
des Affaires économiques,

Nous avons arrété et arrétons ;

Article ler. Ie présent arrsté s'applique aux trieuses pondé-
rales automatiques de contrdle et de classement, qui répartissent
un ensemble d’objets en deux sous-ensembles ou plus, en fonction
de la masse de ces objets. Leurs caractéristiques sont reprises au
réglement annexé au présent arrété, ci-aprés dénommé ¢ le
réglement ».

Le présent arrété ne s’applique ni aux instruments de pesage
& caleul automatique des prix et 3 impression antomatique des
étiquettes ni aux trieuses pondérales automatiques de classe-
ment pour les ceufs,

Art. 2. Les trieuses pondérales automatiques de contrble ef
de classement sont soumise a 'approbation de modale, & Ia véri-
fication primitive, a lIa vérification périodique et au contr6le tech-
nigue.

Pour obtenir lapprobation de medele et recevoir les margues
d’acception en vérification, tant primitive que périodique, et en
contréle technique, les trieuses pondérales de contrdle et de
classement doivent satisfaire atx prescriptions fixées par Ie
réglement,

Les prescriptions de ce réglement relatives i I'approbation
de modéle et a la vérification primitive, sont également d’appli-
cation pour l'approbation C.EE. de modéle ef 1a vérification
primitive C.EE. Cependant, I'approbation C.E.E. de modéle n’est
pas accordée et la vérification primitive CE.XE. n'est pas effec.
tuée pour les trieuses pondérales automatiques munies de dispo-
sitifs élecironiques,

Art. 3, La vérification péricdique et le contréle technique des
trieuses pondérales automatiques s'effectue conformément aux
prescriptions de 1'arrété ministériel du 7 novembre 1978 relatif
& la vérifieation périodique et au contréle technique des instru-
ments de mesure aimsi awaux preseriptions particuliéres fixées
dans le riglement,

La vérification périodique a fien tous les quatre ans,

Art. 4. Le scellement des trieuses pondérales automatiques ou
de certains de leurs éléments constitutifs, qui peut étre exigé par
le Service de la Métrologie lors de Tapprobation de modéle, est
obligatoire et doit étre effectué par le constructeur des trieuses
pondérales automatiques, par son représentant, par Yimporleur
o par le réparateur au moyen dune marque préalablement
agréée par le Serviee de la Métrologie. .

Lorsque la celule de pesage d'une machine 2 fonctionnement
discontinu comporte un dispositif indicateur gradué en unités de
masse, elle constifue un instrument de pesage & fonctionnement
non automatique et doit &tre scellée conformément a Parrdté
royal du 9 septembre 1975 relatif aux instruments de pesage A
fonetionnement non antomatique,

Arxi, 5. Les frieuses pondérales automatiques de contréle et de
classement doivent &ire identifiées au moyen de toutes les indica-
tions reprises au réglement. Si cette identification comporte une
marque, celle-ci doit étre la méme que ecelle prescrite & 'arfscle 4
du présent arrété.

Axt, 8. Le réglement oblige lc demandeux de Tapprobation de
medele, de la verifieation ou du controle technique d'une trieuse
pondérale automatique de contréle ou de classement, de metlre
2 la disposition du Service de Ia Métrologle les charges d'épreuve
standards, les charges d'épreuve, les moyens de manutention,
les instraments de contrble nécessaires ef le personnel qualifié
compétent,

2

Gelet op de wetten over de Raad van State, gecotrdineerd door
het koninklijk beslult van 12 Januari 1973 en inzonderheid
artikel 8, eerste lid, zoals het werd vervangen door artikel 18
van de gewone wet van O angustus 1980 tot hervorming der
insiellingen;

Overwegende dat de berocpsmiddens en de gebruikers onver
wijld moeten ingelicht worden over de nieuwe reglementering
betreffende de automatische weegwerkiuigen, uitgevoerd als
gewichtscontrolerachines en gewichissorteermachines, overeen-
komstig de bepalingen van de richtlijn 78/1031/E.E.G. van de
Raad der FEuropese Gemeenschappen van 5 december 1978,
gi.el('lbpven vermeld; dat de hoogdringendheid aldus gerechivaar-

igdis; .

Gelet op de hoogdringendheid;

Op de voordracht van Onze Vice-Eerste Minister en Minister

van Economische Zaken,

Hebben Wij besloten en besluiten Wij:

Ariikel 1. Dit besluit heeft betrekking op de automatische
weegwerkiuigen, uitgevoerd als gewichiscontrolemachines en
gewichissorteermachines, die voorwerpen naar gelang van hun
massa in twee of meer sroepen onderverdelen, Hun kenmerken
worden beschreven in het bij dit besluit gevoegd reglement,
hierna < reglement » genoemd.

Dit besluit heeft geen betrekking op weegwerkiuigen met
automatische prijsherekening en etiketafdruk, noch op gewichts-
sorteermachines voor eieren.

Arl. 2. De zutomatische weegwerktuigen, uitgevoerd als
gewichtscontraiem achines en gewichissorteermachines, zijn onder-
worpen aan modelgoedkeuring, eerste ijk, herifk en technische
conirole,

Om de modelgoedkeuring te kunnen bekomen en de aanvaap
dingsmerken zowel bij de eerste ijk als bij de herijk en bij de
technische controfe te kunnen ontvangen, moeten de gewichis-
controlemachines en gewichissoxteermachines voldoen aan de
voorschriften bepaald in het reglement.

De voorschriftem van dit reglement inzake modelgoedkeuring
en eerste ijk, zijn eveneens van toepassing voor de E.E.G.-
modelgoedkeuring en de eerste EE.G-ijk. Er wordt evenwel
geen E.E.G.modelgoedkeuring afgeleverd en geen eersie EE.G.-
ijk vitgevoerd voor gewichiscontrolemachines en gewichissor
teexmachines die voorzien zijn van elektronische inrichtingen,

Art. 3. De herijk en de technische controle van de gewichts-
controlemachines en gewichtssorteermachines gebeuren overeen.
komstig de voorschriften van het ministericel beshiit van 7 no-
vember 1978 betreffende de herijk en de techmische controis
der meetwerktuigen, evenals de bijzondere voorschriften bepaalg
in het reglement, .

De herijk heeft plaats om de vier jaar,

Art. 4, De verzegeling van de gewichtscontrolemachines en
gewichtssorteermachines of van bepaalde ssmenstellende onder.
delen ervan, die bij de modelgoedkeuring kan gevraagd worden
door de Metrologische Dienst, is verplicht en moet uitgevoerd
worden door de fabrikant van de gewichtscontrolemachines en
gewichtssorteermachines, deor -zijn afgevaardigde, door de ip-
voerder of door de hersteller, door middel van een mefk dat
vooraf door de Metrologische Dienst is goedgekewd.

Indien de weegeel van een discontinu werkende machine een
in eenheden van massa onderverdeelde aanwijsinrichting heeft,
moet deze als een niet-automatisch weegwerktuig beschouwde
weegcel verzegeld worden overeenkomstig het koninklijk besluit
van 9 seplember 1975 betreffende de niet-automatische weeg-
werktuigen,

Axt. 5. De aufomatische weegwerktuigen, uilgevoerd ‘“als
gewichtscontrolemachines en gewichtssorteermachines, moeten
geidentificeerd worden door alle opschriften, bepaald in het
reglement. fndien deze identificatie een merk inhoudt, moet dit
heizelide zijn als hetgene voorgeschreven door artikel 4 van dit

bestuit,

Art, 6. Het reglement verplicht de aanvrager van de model-
goedkeuring, van de ijk of van de technische controle van een
autornatsch weegwerktuig, unitgevoerd als gewichilscontrolema-
chine of gewichissorteermachine, de standaardproeflasten, de
proeflasben, de bedieningsmiddelen, de benodigde controle -in-
strumenten en het wereiste deskundige personeel, ter beschikking
te stellen van de Metrologische Dienst,
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Art. 7. Le montant des taxes d’apprebation de modéle et de
vérification des trieuses pondérales autcmatiques de contrdle et
de classement est fixé comme suit :

a) Taxes d'approbation de modéle.

— Instrument complet F 20000

— Variantes, compidments, modificalions & une ap-
probation ou a un instrument en service, prorvo-

............... Aares e

gation de durée de validité d’une approbation .. I 3000
b} Taxes de vérification.
— Trieuse pondérale automatique .............. F 6000

Y
~ Refus de la marque de vérification.
Lorsque la marque de vérification est refusée, la taxe est due
comne si la marque était accordée. La taxe est 3 nouveau due
lorsque la vérification de I'instrument concerné est recommencée.

— Vérification rendue impossible.

Lorsqu'une vérification dont Ia date a ét¢ prévue en accord
avec le demandeur ou préfixée huit jours d'avance par lettre
recommandée, est rendue impossible au moment de la vérification
par I faute du demandeur ou du détenteur, il est di une taxe
forfaitaire $gale A 40 p.c. de la taxe qui aurait été due si la
vérification avait en lieu.

¢) Taxes de contrdle technique.

Les ccntrdles techniques sur demande des détenteurs sont
soumnis & la taxe de vérification prévue sous b.

Les conirdles techniques effectués i Vinitiative de YAdministra-
tion sont exempts de taxe.

Arxt. 8. Les trienses pondérales automatiques de contrble et de
classement déjd en service ou en commande Je ler octobre 1981
doivent tre déclarées dans les trois rois par leur propriétaire ou
détenteur au Service de 1a Métrologe.

Ces trieuses peuvent recevvir l'approbation de modéle, éven-
tuellement d'effet limité.

Des mesures complémentaires pourron{ étre prises par dévi-
sion ministérielle pour la réguiarisation de ces irieuses.

Art. 8. Le présent arrété entre en vigueur le ler octobre 1981.

Art. 10. Notre Ministre des Affaires économiques est chargé
de 'exécution du présent arrété,

Donné a Motril — Espagne, le 9 septembre 1981.

BAUDOUIN

Parje Roi :

Le Vice-Premier Ministre et Ministre
des Affaires économiques,

W. CLAES

Réglement annexé & I’arrété royal du 9 septermbre 1981
relatif aux frienses pondérales automatiques de conrirsle et de
classement

CHAPITRE I. —Définitions et terminologie

1. DEFINITIONS GENERALES

Les trieuses pondérales automatiques de controle et .de
classement répurtissent un ensemble d’objets en deux sous-
ensembles ou plus, en fonction de 1a masse de ces objets.

Trieuses pondérales de contréle,

Instruments qui répartissent un ensemble d’ohjets dont les
masses respectives varient autour dune valeur prédéter
minée appelée masse nominale.

Le réle de la trieuse pondérale de contréle est de grouper les
objets ex deux sous-ensembles ou plus, en fonction de la
valleur de la différence entre leur masse ef la masse nomi-
nale,

1.1

Art. 7. Het bedrag van de modelgoedkeuringslonen en de
ijklonen voor automatische weegwerkfuigen, uitgevoerd als
gewichiscontrolemachines en gewichtssorteermachines, wordt als
volgt bepaald ;

a) Modelgoedkeuringsionen,

- Volledig toestel ........... bt itbareeaan s F 20000
Varianten, complementen, wijzigingen aan een
modelgoedkeuring of aan ecen toestel in dienst,
verlenging van geldigheidsduur van een goed-

keuring , . ....,... et e R 3000
b) IMklonen.
— Gewichtscontrolemachine of gewichtssorteerma-
chime . . .. L., PP F 6 000

~ Weigering van het ijkmerk.

Wanreer het ijkmerk wordt geweigerd, is het ijkloon ver-
schuldigd alsof het merk foegekend werd. Het ijkloon is opnieuw
verschuldigd wanneer de ijk van bedoeld weegwerktuig wordt
herbegonnen,

~ Onmogelijk gemaakte ijking.

Wanneer een ijking, waarvan de datum voorzien werd in
afspraak met de aanvrager of acht dagen op voorhand wexd
vastgelegd door een aangetekend schrijven, onmogelijk gemaakt
wordt op het ogenblik van de ijking door toedoen van de aan-
vrager of van de houder, wordt een forfaitair loon geéist gelijk
aan 40 pet. van het ijkloon dat verschuldigd zou zijn zo de ijking
had plaats gehad.

¢) Lonen voor technische controle,

De technische controles op verzoek van de houders #4in
onderworpen aan het ijkloon voorzien sub b.

De techmische coniroles uitgevoerd op initiatief van de Admini-
stratie zjn loonvrij.

Art. 8. De automatische weegwerktuigen, uitgevoerd als ge-
wichtscontrolemachines en gewichissorteermachines, die reeds

{in gebruik zijn af besteld op 1 oktober 1981 dienen binnen de

drie maanden door de eigenaar of de houders ervan te worden
aangegeven bij de Metrologische Dienst,

Deze weegwerktuigen kunnen de modelgoedkeuring bekomen,
eventueel met beperkte strekking.

Bijkomende schikkingen met betrekking tot de regularisatie
van deze weegwerktuigen kunnen door ministerisle beslissing
getroffen worden.

Att. 9. Dit besluit treedt in werking op 1 ohtober 1981.

Art. 10. Onze Minister van Economische Zaken is belast met
de uvitvoering van dit besluit.

Gegeven te Motril ~ Spanje, 9 september 1981,

BOUDEWIJN

Van Koningswege :

De Vice-Eerste Minister en Minister
van Economische Zaken,

W. CLAES

st

Bijgevoegd reglement voor het koninklijk besluit van 9 sep-
‘tember 1981 betreffende de automatische weegwerktuigen,
nitgevoerd als gewichtscontrolemachines en gewichtssorteer-
machings.

HOOFDSTUK I. — Definitics en terminologie

1. ALGEMENE DEFINITIES
Gewichtscontrolemachines en gewichtssorteermachines zijn
machines die voorwerpen naar gelang van hun massa in twee
of meer grospen onderverdelen.

Gewichitscontrolemachines.

Machines die voorwerpen waarvan de massa varieert om een
vooraf bepaalde waartile, nominale massa genoemd, onderver-
delen.

De taak van een gewichtscontrolemachine is de voOrwerpen
in twee of meer groepen onder te vercelen, volgens de
waarde van he! verschil tussen hun massa en de nominale
massa.

11
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1.2, Trieuses pondérales de classement.
Instruments qui répartissent un ensemble d'objels de masses

1.2. Gewichtssorteermachines.
Machines die voorwerpen met verschillende massa, waarvoor

ditférentexs pour lesquels il n’y a pas de masse nominale pré- geen nominale massa is vastgesteld, onderverdelen,
déterminée, .

Le riéle de Ia trieuse pondérale de classement, ci-aprés De taak van cen gewichtssorteermachine, hierna sorteerma-
dénommeée tricuse de classement, es’ de classer les objets en chine te noemen, is de voorwerpen in te delen in versehillende
plusieurs sous-ensembles caractérisés chacun par un inter groepen, dic ieder worden gekenmerkt door een gegeven

valle de masse déterming,

1.3. Ce régiement ne s'appliqgue ni aux instruments de pesage 2
caleul automatique des prix et & impression automatique des
étiquettes ni aux trieuses pondérales automatigues de clusse-
ment pour les eufs.

2. TERMINOLOGIE.

2.1

2.1.1,

2,12

2.1.3,

2.14.

2.2,
221,

2.2.2,

2.3,
23.1.
23.1.1L

23.1.2.

2.3.1.3.

2314,

Classification d’eprés le mode de contréle ou de classe- 2.1,
ment. l

Instruments qui répartissent les objets en ensembles sor- . 2.1.1.
tant séparément de l'instrument. [

Instruments qui répartissent les objets par apposition , 2.1.2.
sur chague objet d'une marque distinctive de 1'ensemble
auquel il appartient.

Instruments qui dénombrent les objets dans chaque ensem- @ 2.1.3.
ble, sans les séparer.

Instruments qui émetlent un signal optique ou accousti- | 2.1.4.
que pour chaque objet dans un ensemble, sans sépara-
lion.

Classification d'aprés le mode de fonctionnement. 2.2,

Trieuses pondérales de contréle ou de classement & fone- ' 2.2.1,
tionnement continu,

Instruments i déplacement continu des charges.

Le déplacement des charges sur le récepteur de charge est
continu et Pinformaticn relative 3 la masse est prise au
cours de ce déplacement, ' 1

Trieuses pondérales de coniréle oy de classement @ fone 2.2.2.
tionnement discontinu,

Instruments i déplacement discontinu des charges.

Le déplacement des charges sur le récepteur de charge est
discontinu et I'information relative a la masse est prise
lorsque la charge est & I'arrét,

Composants de Z’in;’trument. 2.3.
Systéme de mesure, 23.1,
Cellule de pesage. 23.1.1.

Instrument destiné 3 fournir une information relative 4 la
masse des charges A contrdler ou a trier, Cette cellule peut
éire constituée intégralement ou en partie par un instru-
ment de pesage A fonctionnement non automatique.

Elie comprend un récepteur de charge, un dispositif ggui-
libreur de charge et, éventuellement, un dispositif indica-
teur fournissant par exemple la valeur de la masse de 1a
charge ou 1’écart de celle-ci par rapport & une valeur de
référence, en unités de masse,

Dispositif de déclenchement. 23.1.2.
Dispositit destiné A donner Pordre de prise dinfunination
relative i la masse.

Trensducteur processeur, 2.8.1.3.
Dispositif qui transforme Pinformation de la ecellule de

pesage en un. signal et qui traite ce signal pour donner un
ordre de contrdle ou de trf,

Dispositif indicateusr, 23.14,

Dispositif qui fournit au moins une des informations sui-

vantes :

~ valeur de 2a masse de la charge controlées

— &cart de cele-¢i par rapport 2 un valeur de référence;

— indication du scus-ensemble atiquel la charge contrd-
1ée ou {riée appartient,

massa-inferval.
1.3. Dit reglement heelt geen betrekking op weegwerktuigen met

auto_matische prijsberekening en etiketafdruk, noch op
gewichtssorieermachines voor eieren,

2. TERMINOLOGIE.

Indeling volgens de controle- of sorteermethode.

Machines die de voorwerpen verdelen in groepen die de
machine gescheiden verlaten,

Machines die de voorwerpen onderverdelen door jeder
voorwerp een merkteken te geven waardoor de groep
Wwaartoe het voorwerp behoort, gekenmerkt wordt.

Machines die het aantal voorwerpen van elke groep tellen
zonder deze voorwerpen van elkaar te scheiden.

Machines die voor elk Yoorwerp van een greep een
visuee! of auditief signaal geven zonder deze voorwer-
pen van elkaar te scheiden.

Indeling naor de werkwijze.

Continy werkende gewichtscontrole- of sorieermachines.

Machines met continue verplaatsing van de lasten.

De lasten worden in een continue peweging op de lastdra-
ger gebracht en de informatie omtrent de massa wordt
tijdens deze beweging verkregen.

Discontinu werkende gewichtsconirole- ef sorteermachines;

Machines met discontinue verp]aal;sing'van de lasten.

De lasten worden in een .discontinue beweging op de
lastdrager gebrachi en de informatie omtrent de massa
wordt verkregen terwiji de last stilstaat,

Onderdelen.
Meetsysteem.

Weegcel.

Inrichting die informatie geeft over de massa van de last
die moet worden gecontroleerd of gesorteerd. Deze cel
kan een niet-automatisch weegwerktuig of een deel van
een niet-automatisch weegwerktuig zijn.

Zij omvat een lsstdrager, een lastvereffeningsinrichting,
en eventueel een aanwijsimvichting die bijvoorbeeld de
waarde van de massa van de last of het verschil tussen
die waarde en ern referentiewaarde aangeeft in eenheden
van massa,

Startinrichting.
Invichting die de opdracht geeft de informatie over de
massa in te winnen,

Verwerkingsinrichting,

Inrichting die de gegevens van de weegeel in een signaal

omzet en dat signaal verwerkt tot een vontrole- of sorteer~

opdracht,

Aanwijsinrichting.

Inrichting die ten minste &én van de volgende inlichtin-

gen verschaft ;

— e massa van de gecontroleerde last;

- het verschil tussen deze massa en een referentiewaarde;

- de Eroep wamtoe de gecontroleerde of gesorteerde
last behoont.



12626 MONITEUR BELGE — 8.10.1981 ~— BELGISCH STAATSBLAD

2.3.2 Transporteur de churges. 23.2. Lastentransporteur.
Dispositif destiné A faire passer les charges sur lo récep. Turichting waarmee de lasien op de lastdrager worden
teur de charge et a leur faire quitter ce récepteur. gebracht en ervan worden afgevoerd.
Il peut faire partie de la cellule de pesage. Deze inrichting kan deel uttmiaken van de weegecl.

23.3. Dispositif de prédétermination, | 23.3. Instelinrichiing.
Dispositif permettant de fixer les limites en masse des Inrichting met behulp waarvan de massagrenswaarden van
sous-ensembles de charge. de groepen kunnen worden ingesteld.

2.3.4  Dispositif de tri. 23.4. Soorteerinrichling.
Dispositif permeftant de répartir automatiquement les Inrichting waarmee de laslen automatisch in verschillende
charges en sous-ens¢mbles matériellement distinets. Ce groepen worden verdeeld. Deze inrichting behoeft geen
dispositif ne fait pas nécessairement partie de linstru- onderdeel van de machine te zijn.
ment.

2.3.6  Dispositif de correction}servo fee-d-back), 23.5. Terugkoppelinrichting.
Dispositif destiné A effectuer automatiquement en fonc Inrichting die de inslelling van het toestel dat de lasten
tion des résultats de la pesée des corrections de réglage véér de gewichtscontrolemachine samenstelt, automatisch
de Pinstrument eonfectionnant les charges en amont de corrigeert aan de hand van de controleresyltaten.
Ia trieuse de contrble.

2.3.6. Comopteur. 2.3.6. Telwerk,
Dispositif indiguant le nombre de charges passant sur le Inrichting die het aantal lasten dat de lastdrager is voor-
récepieur de charge (compteur de passages) ou le nom- bijgegaan, aangeeft (lastentelwerk) of die het aantal las-
bre de charges de chacun des sous-ensembles (compieur ten van elk van de groepen teli (groepentelwerk).
de vépartition).

2.4, Charge d'épreuve standard. 2.4. Standardproeflast.
La charge d’épreuve standard est la charge ulilisée pour De standaardproeflasi is de last waarmee de stardaard-
déterminer la zome d'indécision standard (U,) dans les grensonscherpte (U,) onder de voorwaarden van 7.2.1.
conditions prescrites au point 7.2.1. wordt bepaald,

2.5. Caractéristiques métrologiques. 2.5. Metrologische kenmerken.

25.1,  FPoint de iri nominal. 251, Nominaal instelpunt. .
Valeur, exprimée en unités de mosse, fixée par lopéra- In eenheden van massa uitgedrukte waarde die door de
teur grice au dispositif de prédétermination pour établir bediener met behulp van de instelinrichting tevoren
1a limite entre deux sous-ensembles conséeutifs de char- wordt gekozen als grens tussen twee opeenvolgende groe-
ges. pon.

2.5.2. Point de tri effectif. 252 Werleelijk instelpunt.
Valeur, exprimée en unités de masse. pour laguelle deux In eenheden van massa ultgedrukte waarde waarbij voor
décisions de tri différentes peuvent étre prises avee la dezelfde Jast, twee verschillende beslissingen met dezelide
méme probabilité pour une méme charge. waarschijnlijkheid kunnen worden genonien.

25.8. Plage de fri, 2.5.3. Instelbereik,
Plage pour laquelle le point de tri nominal peut étre Gebied waarbinnen een nominaal instelpunt kan worden
ajusté pour une masse nominale donnée des charges. ingesteld voor sen gegeven nomirale massa van de lasten.

225.4 Intervalle de tri. 25.4. Instelinterval (breedte van een groep).
Grandeur, exprimée en unités de masse, de lintervalle In eenheden van massa uitgedrukt interval tussen opeen-
compris entre deux points de tri nominaux consécutifs, volgende nominale instelpunten.

25.5. Erreur de tri. 255. Iustelfout. '
Dilférence enfre les valeurs des points de lri nominal et Verschil tussen de waarde van het nominale en het wer
effectif, kelijke instelpunt.

25.6. Classe pondeérale. 2.5.6. Gewichtsklasse,
Sous-ensemble de charges se situant dans une gamme de Groep van lasten die in een gegeven interval vallen, Bij
masse dounée; n points de tri divisent Pensemble des n instelpunten is het gehele lastengebied, van nul tot
masses de zéro a Iinfini en (n 4 1) classes pondérales. oneindig, in (n 4 1) gewichtsklassen verdeeld,

25.7. Portée miniale. 2.5.7. Minimaal weegvermogen.
Valeur de charge au-dessous de laquelle Pinstrument peut Waarde van de last waaronder de machine eventueel niet
ne pas identifier ou classer correctement la charge dans meer in staat is om de last op juiste wijze te identifice-
le sous-ensemble auquel elle appartient. ren of in te delen in de groep waartoe hij behoort.

258. Zone dindécision. 258. Grensonscherpte. ‘
La valeur, exprimée en unités de masse, de Pintervalle & In eenheden van massa uligedrukte waarde van het inter-
1’1pt§r1eur duquel la décision de I'instrument est indéter- val waarin de Leslissing van de machine onbepaaid is.
minée.

2.58.1 Zowne dindécision standard. 2.5.8.1. Standaardgrensonscherpte,

{U)
La valeur, indiquée par le fabricant et exprimée en unités
de masse, de Pintervalle & Pintérieur duque! Tinstrument
peut prendre deux décisions différentes powr une charge
d’épreuve standard et une vitesse de fouctionnement don-
née,

U,
Door de {abrikant opgegeven,aiu eeniieden van massa uit-
gedrukie waarde van het interval waarin de machine twee
verschillende bestissingen kan nemen voor een standaard-
proeflast en een gegeven werksnelheid
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2.5.8.2. Zone d'indécision nomingle.

(U
La valeur, indiquée par le fabricant et exprimée en unités
de masse, de Dintervalle & Pintéricur duquel linstrument
peut prendre deux déeisions différentes pour un produil
donné ef une vitesse de fonclionnement donnée,

258.3. Zone d'indécision effective.

(v

La valeur, confirmée par le Service de la Métologie ef
exprimée en unités de masse, de Vintervalle & Pintérieur
duquel Pinstrument peut prendre deux décisions diffé-
rentes pour une charge d'épreuve standard ou un produif
donné 4 une vitesse de fonctionnement donnée,

La valeur conventionnelle est égale 26 5 (de — 33 + 3 o),
o élant égal A 'écart type. i

Cadence de controle ou de tri (vitesse de fonetionnement).
Nombre de charges contrélées ou Lrites par unité de
temps,

2.5.10. Longueur de la charge.

Longueur de la charge mesurée dans le sens de son
déplacement,

25.1']1. Temps de pesage.

Temps €coulé entre Pinstant & partir duquel la charge
se trouve entilrement sur le récepteur de charge et
I'instant ol Iinformation re'ative a4 la masse est fournie.

2,512, Temps de réponse.

Temps écoulé entre lirstant ol la charge se trouve
entidrement sur le récepteur de charge et Vinstant auquel
la réponse instantanée de la cellule de pesage différe
de la réponse finale d’une quantité inférieLre a Ug.

CARACTERISTIQUES METROLOGIQUES

Z

A

NN

2,58
MM d’indécisi

Grens-
onscherpte

2.5.2 W
\—/-/Po—im de tr1 effectif

2.5.8.2. Nominale grensonscherpte.

(Un)
Door de fabrikant opgegeven, in eenheden van massa uit-
gedrukte waarde van het interval waarin de machine twee
verschillende beslissingen kan nemen voor een gegeven
produkt en een gegevén werksnelheid.

2.5.83. Werkelijke grensonscherpte.

(U
Door de Meirologische Dicnst vastgestelde, in eenheden
van massa uitgedrukte waarde van het interval waarin de
machine twee verschillende beslissingen kan nemen voor
een standaardproeflast of een gegeven produkt en een
gegeven werksnelheid.
De conventionele waarde is gelijk aan 6 ¢ (van — 3 tot
+ 3 0); o is de standaarddeviatie,

25.9. Gewichiscontrole- of sorteersnelheid (werksnelheid).

Aantal "asten die per eenheid van tijd op hun massa wor-
den gecontroleerd of gesorteerd,

2.5.10. Lengte van de last. ’
Lengte van de last, gemeten in de verplaatsingsrichting.

2.5.11. Weegtijd.

Tijd die verloopt vanaf het ogenblik waarop de last zich
volledig op de lastdrager bevindt tot het ogenblik waarop
informatie omtrent de massa wordt verstrekt.

2.5.12, Responsietijd.

Tijd diz verloopt tussen het ogenblik waarop de last
zich volledig op de lastdrager bevindt en het ogenblik
waarop het verschil tussen de op dat ogenblik bestaande
en de uiteindelijke informatie van de weegcel, minder
dan U, bedraagt. .

METROLOGISCHE KENMERKEN

'

T ———

N

7 /ln ///// / /r/ /

Werkelijk
instelpune
N ;
2.5.5
2.5.5 aneer— - —.‘_me
Erreur de wni bt 2.5.4 de -
instelfout Intervalle de i
Instelintecval . Instelfout

(Breedte van
2.5.1

Point de i nominal

—

cen groep)

—-—-f—"/

Nominaal
instelpunt
L S e Y b e e
D N 253 —_—
: Plage de tn

instelbereik
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CHAPITRE II. — Preseriptions métrologiques

3. GENERALITES.

3.1. Echelon de la cellule de pesage.
) Lorsgue la cellule de pesage comporte un dispositif indicateur

* gradué en unités de masse, I’échelon. et I’échelon de vérifica- !

tion doivent satisfaire aux prescriptions de larrété royal du
9 septembre 1975 relatif aux instruments de pesage & fonc-
tionnement non automatique, modifi€ par les arrétés royaux
du 18 février 1977 et du 9 aotiit 1978,

3.2. Zone d'indécision standard maximale.
La zone d'indéeision slandard {(U)) maximale doit étre infé.
rieure ou égale a :
1 ¢ pour les masses nominales inférieures ou égales a
100 g:
1 % pour les masses nceminales supérieures a 100 g.

3.3. Relation enire les zoties d'indécision nominale et standard.

La zone d'indécision nominale (U, ) ne doit pas étre inférieure
i la zone d'indécision standard (U).

4. TRREURS MAXIMALES TOLOREES.

41, Erreurs maximales tolérées en approbation de modéle.

4.1.1, Cellule de pesage.

Lorsque la cellule de pesage d'une machine A fonctionne-
ment disconfinu comporte un dispositif indicateur gradué
en unités de masse, elle constitue un instrument de pesage
& fonctionnement non autematique et doit répondre, en
essai stalique, aux prescriptions relatives aux erreurs masi-
males tolérées pour un tel instrument. Ces prescriptions
sont fixées par larrété royal du 9 septembre 1975 relatif
aux instruments de pesage A ifonctionnement non automa-
tique, modifié par les arrétés royaux du 18 février 1477 et
du 9 aotit 1978.

Pour les machines 3 fonctionnement continu les  essaic
statiques ne sont pas prescrits.

Zone d'indéecision effective.

(U,)
La ou les zone(s) d’indécision effective(s). délerminée (s)
au cours des essais effactués conformémeni aux disposi-
tions du chapitre V, ne doit (doivent) pas étre supérieure(s)
a 0,8 fois la zone d'indécision standard (U,).

412

Erreur de tri.

L'errear de tri ne doit pas étre supérieure & 05 fois h
zohe d'indécision standard (U,).

413

Veriatior du point de tri effectif en fonction du temps.

La variation du point de fri effectif ne doit pas éire supé.
rieure & 0,5 fois la zone d'indécision standard (U,) pendant
une période de fonctionnement de 8 h.

4.1.4.

Variation du point de tri effectif en fonction de la lempé
rature.

La variation du pomt de tri effectif ne doit pas étre supé-
rieure 2 0,5 fois la zone d'indécision standard (U,) pour une
variation de § *C.

4.1.5.

4.1.6. Effets d'excentration des charges.

Si les charges peuvent se présenter de facon excentrée,
Técart meximal enire les valeurs des masses nécessaires
pour atteindre la position d'équilibre pour une charge
égale 3 la portée minimale ne doit pas excéder 0,5 fois h
zone d’indéeision standard (U,) quelle que soit la position
de ces charges sur le récepteur de charge.

42 Erreurs mavimales tolérées en vérification primitive.

4.2.1. Cellule de pesage.

Lorsque la cellule de pesage d’'une machine i fonctionne.
ment discontinu comporie un dispositif ndicateur gradué

HOOFDSTUK II. — Melrologische worschrifien

3. ALGIEMBEN,

3.1, Afleeseenheid van de weegeel,

Indien de weegeel een in ecnheden van massa onderver
deelde wxanwijsinrichting heef(. moeten de aflecscenheid en
de ijkeenheid hiexvan voldoen aan de voorschriften van het
koninklijk hesluit van 9 september 19'75 helreffende de net-
aulomatische weegwerktuigen, gewijzigd door de koninklijke
besluiten van 18 fobruari 1977 en 9 auguslus 1978,

3.2. Maximale standeardgrensonscherple.

De standaardgrensonscherple { U)) mag niet mceer bedragen
daxn

1 g voor nominale massa’s 1ol en mel 100 g;
1 % woor nominale massa's boven 100 g.

33. Verharnd tussen de nominale gremsorscherpie en de stan-

daardgrensonscherple.

De nominale grensonscherpte (U,) mag niet kleiner zijn
dau de standaardgrensonscherpte (U,).

4. MAXIMAAL TOELAATBARE FOUTEN.

4.1. DMarimaal toelaatbare foulen bij de model goecdtkew ritg.

4.1.1. Weegeel.

Indien de weegeel van een discontinu werkende machine
eeén in cenheden van massa onderverdeelde anmwijsinrichting
heeft, wordt zij als een niet-automalisch weegwerkiuig
beschouwd en dient 2ij bij statische beproeving te voldoen
aan de tot de maximaal tcelaathare Fouten betrekking heh-
bende voorschriften van het koninklijk besiuit van 9 sep-
tember 1975 betreffende de niet-antomatische weegweork-
tuigen, gewijzigd door de Koninklljke Hestniten van 18 febru-
ari 1977 en 8 augustus 1978.

Bij continu werkende machines zijn statische proseven niet
voorgeschreven.

. Werkelijkke grensonscherpte

g,
De werkelijke prensonscherpte(s) die bij proeven volgens
hoofdstuk V wordt (worden) bepaald, mag (mogen) niet
groter zijn dan 0,8 maal de standaardgrensonscherpte ¢U,).

4.1.3. Instefout.

De instelfout mag niet groter zjn dan 0,5 maal de stan- -
daardgrensonscherpte (U,),

414, Variatie van het werkelijke instelpunt mel de t3jd.

De variatie van het werkelijke instelpunt mag niet groler
zijn dan 05 maal de standarrdgrensonscherple (U)) tijdens
een 8-urige werkingsperiode van de machine,

4.1.5. Variatie van het werkelijke instelpunt met de temeperafiur.

Dg variatie van het werkelijke instelpunt mag niet groter
ZiJ% dan 05 maal de standaardgrensonscherpte (U,) per
5 *C.

4.1.6. Effect van excenirische belastingen.

Indiem excenfrische belastingen kunnen voorkomen mag
het grootst mogelijke verschil tussen de waarden van de
massa’s die bij een belasting gelijk aan het minimale weeg-
vermogen met de evenwichisstand overcenkomen, niet gro-
ler zijn dan 0,5 maal de standaardgrensonscherpte (U,),
ongeacht de plaats op de lastdrager waar deze massa's
zign opgesteld.

4.2. Mazinaal foelaatbare fouten bif de eersteifk.

42.1. Weegcel.
Indien: de weegcel van een discontinu werkende machine een

in ¢envheden van massa onverdeelde aanwijsinrichiing hestt,
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4.2.2,

42.3

42.4.

4.2.5,

43.
43.1

43.2.

4.3.3.

5.

5.1
5.1.1

5.1.2.

en unités de masse, elle constilue un instrument e pesige

a fonctionnement non automatique et doit répondre, en

essal statique, aux prescriptions relatives aux erreurs maxi-
males tolérées pour un tel instrument. Ces prescrip tions
sont fixées par P'arrété royal du 9 septembre 1975 relatif
aux instruments de pesage 3 fonctionnement non automa
tique, modifié par les arrétés royaux du 18 février 1977
el du 9 aofit 1978.

Pour les machines A fonctionnement continu les essiis sta-

tiques ne sont pas prescrits.

Zone d'indécision effective

)
La ou les zone(s) d’indécision effective(s), déterminée(s)
au rours des essais effectués conformément aux dispositions
du chapitre V, ne doit (doivent) pas étre supérieure(s)
3 0,8 fois Ia zone d’indécision nominale (U,).

Erreur de {ri.

L’erreur de tri ne doit pas étre supérieure 2 0,5 fois la zone
d’indécision nominale (U,).

Variation du point de tri effectif en fonction du temps.

La variation du point de tri effectif ne doit pas &tre supé-
rieure a 0,5 fois la zone d’indécision nominals (U,) pendant
une période de fonctionnement de 8 heures.

Variation du point de tri effecti’ en fonction de la Eempéra-
ture.

La variation du point de tri effectif ne doit pas étre supé-
rieure 4 0,5 fois la zone d'indécision nominale (U,) pour
une variation de 5 “C,

Erreurs maximales tolérées en service.

. Cellule de pesage.

Lorsque la cellule de pusage d’une machine a fonctionnement
discontinu comporte un dispositif indicateur gradué exn unités
de masse, elle constitue un .nstrument de pesage i fonetion-
nement non automatique et doit répondre, en essai statique,
aux prescriptions relatives aux erreurs maximales toléxées
pour un tel instrument, Ces prescriptions sont fixées par
Parrété royal du 9 septembre 1975, relatif aux instrumenls
de pesage i fonctivnmement non automatique, modifié par
les arrétés royaux du 18 février 1977 ~ du 9 aolt 1978.

Pour les machines & fonctionnement continu les essais stati-
ques ne sont pas preserits. :

Zone d'indécision effective.
(U,)
La zone d’indécision déterminée lors des essais ¢ffectués

conformément aux dispositions du chapitre V ne doit pas
étre supérieure 3 la zone d'indécision nominale (U,).

Erreur de tri.

L'erreur de tri ne doit pas é&tre supérieure 2 0,5 fois lazone
d'indécision nominale (U,J.

CONDITIONS D'APPLICATION DES ERREURS MAXIMALES
TOLEREES,

Conditions normales d’emploi.

. Masse des charges,

La masse des charges doit se situer dans une plage d&limitée
par les poriées maximale et minimale de I'instrum.ent,

Temps de pesage.

Le temps de pesage doit &tre supérieur ou égal au temps
de réponse et inférieur ou égal au temps pendant lequel 1a
charge se trouve entiérement sur le récepteur de charge
Cependant, le Service de la Métrologie peut ne pas exiger
que cette condition soit remplie si les prineipes de construc
tion et/ou de fonctionnement de I'instrument le permietient.

4.2.2,

4.2.3.

424

4.2.5.

43.

4.3.1,

43.2,

43.3.

5.

5.1.
51.1

51.2,

wordt zij als een niet-automatisch weegwerktuig beschouwi
en dient zij bij siatische baproeving te voldoen aan de tot
de maximaal toelaatbare fouten betrekking hebbende voor-
schriften van het koninklijk besluit van 9 seplemtber 1975
betreffende de niet-automatische weegwerktuigen, gewij-
zigd door de koninklijke besluiten van 18 februar 1977 en
9 augustus 1978,

Bij continu werkende machines zijn statische proeven niet
voorgeschreven,

Werkelijke grensonscherpte.

(U
De werkelijke grensonscherpte(s) die bij proeven volgens
hoofdstuk V wordt (worden) bepaald, mag (mogen) niet
groter zijn dan 0,8 maal de nominale grensonscherpte (U,).

Instelfout.

De instelfout mag niet groter zijn dan 0,5 maal de nominale
grensonscherpte (U, ).

Variatie van het werkelijke instelpunt met de tijd,

I{e variatic wan het werkelijke instelpunt mag niet groter
zijn dan 0,5 maal de nominale grensonscherpte (U,) tijdens
een S-urige werkingsperiode van de machine.

Variatie van het werkelijke instelpunt met de temperatuur.

Dg variatie van het werkelijke instelpunt mag niet groter
zijn dan 0,5 maal de nominale grensonscherpte (U,) per 5°C.

Mazimaal toelastbare fouten in bedrijf.

Weegcel.

Indien de weegeel van een discontinz werkende machine
een in eenheden van massa onderverdeelde aanwijsinrich-
ting heeft, wordl zij als een niet-automatisch weegwerktuig
beschouwd en dient zij bij statische beproeving te voldoen
aan de tot de maximaal toelaatbare fouten betrekking heb-
bende voorschriften van het koninklijk bésluit van 9 sep-
tember 1975 betxeffende de niet-automatische weegwerk-
tuigen, gewijzigd door de koninklijke hesluiten van 18 fe-
bruari 1977 en 9 augustus 1978,

Bij continu werkende machines zijn statische proeven aiet
voorgeschreven,

Werkelijke grensonscherpte.
U
De grensonscherpte die bij proeven volgens hoofdstuk V

wordt vastgesteld, mag niet groter zijn dan de nominale
grensonscherpte (U)).

Instelfout.

De instelfout mag niet groter zijn dan 0,5 maal de nominale
grensonscherpte (U).

TOEPASSINGSVOORWAARDEN VAN DE MAXIMAAL TOE-
LAATBARE FOUTEN,

Normale gebruiksomstandigheden.

. Massa van de lasten

De massa van de lasten moet tussen het maximale en het
minimale weegvermogen van de machine liggen.

Weegtijd.

De weegtijd moet ten minste gelijk uijn aan de responsietijd
en ten hoogste gelijk aan de tijd gedurende welke de last
zich volledig op de lastdrager bevindt.

De Metrologische Dienst kan echter vrijstelling van deze
eis verlenen indien de wiize van constructie en/of werking
van de machine zul ks mogelijk maakt,
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5.2.
5.2.1,

o
[\3
T

5.2.3.

Pour toutes les vitesses inférieures ou égales 3 la vitesse
maximale de fonctionnement, erreur de iri et la zone d’indé-
cision doivent rester inférieures ou égales aux valeurs fixées
au point 4.

Facteurs dinfluence,

Température. .

Leinstrument doit satisfaire aux prescriptions du point 4 3
toute température pratiquement constante d’une plage d’au
moins 25 °C.

Si Pinstrument est destiné A fonctionner a températt‘xre con-
trélée, la plage de température peut étre ramenée a 10 °C.

La température est considérée comme pratiquexi{ent con-
stante si les deux conditions suivantes sont remplies :

~— la différence entre les températures extrémes enregistrées
au cours d’un essai m'excéde pas 5 “C;

— la variation de tcmpérature n'excéide pas 1 ‘C en
5 minutes.
Alimentation électrique.

Le point de tri effectif et 1a zone ¢'indéeision effective (U,)
doivent répondre aux exigences du point 4 lorsque les

caractéristiques du courant électrique d'alimentation yurient

dans les limites suivantes ;

— 15 p.c. 3 + 10 p.c. de la valeur nomina'e de la tension, et

— 2 pc a + 2p.c de la fréguence nominale,

dutres fanteurs dinfluence.

Les instruments doivent répondre aux exigences du peint 4
lorsqu'ils sont soumis aux effets de facteurs d'influence

autres que ceux visés aux points 5.2.1 ef 522 et résultan‘f_

des conditions d'installation et de lutilisation prévae,

CHAPITRE IIT. — Prescriptions techniques

6. GENERALITES.

6.1,

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.
8.5.1.

Adéquation,

Les instruments doivent étre con¢us de manidre 2 répon-
dre & I'emploi auquel iis sont destinés et leur construction
doit étre soignée et robuste,

Déréglages accidentels.

Les instruments doivent étre construits de fagcon qu’un
déréglage susceptible de perturber leur fonctionmement
ne puisse généralement se produire sans que 1’effet de ce
deréglage puisse étre facilement décels,

Amortisseur doscillations.

Les amortisseurs d'oscillations dont les caractéristiques
sont affectées par les variations de température au point
que le fonctionnement n’est plus correct et que la préci-
sion de l'instrument se situe hors des tolérances requises
doivent étre munis dun organe de réglage automati-
que, 4

I convient @’indiquer & quel moment ce dispositif est i
la température correcte.

L’amortisseur d'oscillations ne doit pas &tre directement
accessible aux personnes non autorisées,

Transporteur.

Lorsyu'un transporteur comporte des bandes, rubans
ou chaines destinés & faire passer les charges sur le
récepteur de charge et que ces bandes, rabans ou chaines
.sont munis de dispositifs régulateurs de tension, ces
dispositifs ne doivent pas é&tre directement accessibles si
le réglage de la tension peut affecter linformation rela-
tive & la masse fournie par la cellule de pesage.

Dispasitif de mise de niveau,

Les instruments doivent étre maintenus de niveau.

52
5.2.1.

5.2.3.

Bij alle snelheden die lager zijn dan of gelijk zijn aan de
maxinale werksnclheid moeten de instelfout en de grens-
onscherple lager blijven dan of gelijk blijven aan de in
punt 4 vastgestelde waarden.

Beinvloedingsfacioren,

Temperaiuwr,

De machines moeten voldoen aan de voorwaarden van punt 4
bij elke pratisch constante temperatuur binnen een gebied
van ten minste £5+C.

Indien de machime bestemd is om te worden gebruikt in een
omgeving met temperatuurbeheersing, mag het temperatuur-
gebied verkleind worden tot 10 °C.

De f{emperatunr wordt geacht prakiisch constant fe zi;n
indien aan de volgende twee voorwaarden wordt voldaan :

-— het verschil tussen de uiterste temperaturen tiidens een
proef is nie groter dan 5 “C;

- de variatie van de temperatuur is niet groter dan 1 °C
per 5 minuten,

. Elektrische roecding.

Het werkelijke instelpunt en de werkelijke grensonscherpte
(U,) moeten voldoen aan de voorwaarden van punt 4 bij de
volgende vaviatics van de elektrische voeding :

— 15 pct. tol -+ 10 pet, van de mominale spanning en
-— 2 pet. tot + 2 pet van de nominale frequentie;

Andere beinnlbedingsfactoren.

De machines moelen voldorn aan de voorwaarden van punt 4
indien zij ten gevolge van de omstandigheden van hun instal-
latic en hun beoogd gebruik door andere factoren dan de in
de pusten 5.21 en 5.22 genoemde worden beinvloed,

HOOFDSTUK M. — Technicche voorschriften

6. ALGEMEEN.

6.1

6.2,

6.3.

6.4.

6.5,
6.5.1.

Geschiltheid

De muachines moeten zodanig zijn ontworpen dat zij
beantwoorden aan hun gebruiksdoel en moeten zorgvuldig
enstevig zijn geconstrueerd.

Toevallige ontregeling.

De machines moeten zo zijn geconstrueerd dat onirege-
lingen die hun werking kunnen verstoren [n het algemeen
nict kunnen voorkomen zonder dat het effect van de
ontregeling ge makkelijk kan worden vastgesteld,

Schornmelingsdenper.

Schormmelingsdempers waarvan de eigenschappen zoda-
nig door temperatuursveranderingen worden beimvloed
dat de prestatics van de machine onvoldoende worden
en de nauwkeurigheid van de machine buiten de Voor ge-
schreven toleranties valt, moeten van een automatische
compensatieinrichting worden voorzien,

Er moet door middel van een signaal worden aangegeven
wanneer de inrichting zich op de juiste temperatuur
bevindt,

De sch‘ommelingsdemper mag niet. gemakkelijk bereik-
baar zijn voor onbevoegden,

Iranzporteus.

Indien de tramsporteur banden of kettingen omval met
behulp waarvan de lasten op de lastdrager worden
gebracht en indien de banden of kettingen voorzien zijn
van spanningsregelinrichtingen, mogen deze inrichtingen
niet gemakkel: jk bereikbaar zijn indien aanpassing van
de spamning de van de weegeel afkomstige informatie
overde massa kan beinvloeden,

Waterpasstellineg.

De staiad van de machines moet waterpas zijn.
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6.5.2,

6.5.3.

6.6.

6.7.

6.8.
6.8.1.

6.8.2.

Si les instruments peuvent &tre déplacés, ils doivent

!
6.5.2,

&tre équipés d'un dispositif de mise de niveau et d'un |
indicaleur de nivellement ou répondre aux exigences '

fixées au point 4 lorsqu’ils sont inelinés jusqu’a 5 p.c.
dans le sens de la longueur ou dela Iargeur.

Lorsqu'un indicateur de nivellement est fourni en vue
de répondre aux exigences du poin! 6.5.2, la sensibilité
de ce dispositif doit étre felle que son élément mobile
se déplace d’au moins 2 mm pour une inclinaison de
0,5 p.c.

Dispositif d'équilibrage et disposilif de prédétermination.
Le réglage des dispositils de commande tant de Péquili-
breur de charge que du disposillf de prédétermination
doit pouvoir seffectuer avee une précision au moins
égale au quart de la zome &’'indéeision nominale, soit
A vide, soit en charge, sclon le mode de fonctionnement,

Masses amovibles.

Les masses amovibles doivent &tre soit des poids de ¢lasse
de précision moyenne ou plus préeis conformes aux
prescriptions de l'arrété royal du 9 septembre 1975
relalif aux poids de 1 milligramme 2 50 kilogrammes,
modifié par arrété royal du 9 aotit 1978, soit des mas-
ses spécialement concues poux linstrument, étre diffé-
renciées des premiéres par Jeur forme et 8ire identifides
comme appartenant 3 I'instrument,

Indications signalétiques. ‘

Indications obligatoires,

Les instruments doivenst porter les mentions suivantes I

— marque d'identification du fabricant;

— marque d’identification de I'fmportatenr,
échéant; .

—- n° de série et désignation du type dlinstrument;

— signe de Papprobation de mo-déle;

— portée maximale sous la forme :

le cas
]

Max ...... trerers aan
— portée minimale sous la forme :
Min .......... S hn e

~— zone d'indécision nominale sous la forme ;
o

— vitesse de fonctionnement sous Ia forme :

Yeesea s

Cerenas . (nombre de charges)/minute
~ temps de réponse sous la forme ;
t..... KAnwxmammay

~— échelon de vérification de la cellitle de pesage, confor-
mément aux prescriptions relatives aux instruments de
Ppesage non automatiques;

— températures limites :
P . o

— tension du circuit électrigue d'alimentation sous Ia
la forme :

~- fréquence du circuit éleclrique d’alimentation sous
1a forme :
......... veeires Haz

-~ margue d’identification sur less parties de Vinstrument
qui ne son pas fixées directement sur la partie
principale.

Indications complémentaires.

Une ou plusteurs indications complémentaires peuvent,
selon Putilisation particudiére de Pinstrument, étre requi-
ses pour l'approbation de modéde par le Service de la
Métrologie,

b

6.5.3.

|
6.6.

6.7,

6.8.
6.8.1,

68.2.

Indien de machines verplaatsbaar zijn, moeten zij van
een inrichting voor waterpassielling en van een water-
pas zijn voorzien, of voldoen aan de voorwaarden van
punt 4 bij scheefstelling tot 5 pct. in dwars- of lengte-
richting.

Indien een waterpas is aangebracht om aan punt 65.2
te voldoen, moet dit zo goevoelig zijn dat het heweeghare
aanwijzende deed van het waterpas zich over ten minste
2 mm verplaatst bij een scheefstelling van het weegwerk-
tuig van 0,5 p.c,

Lastverefffenings- en instelinrichting.

Het moet mogelijk zijn de bedieningsorganen zowel van
de l—astvereffeningsinrichtiug als van de instelinrichting,
afhankelijk van de werkwijze van de machine al of nief
in belaste loestand, in te stellen met een nauwkeurigheid
van ten minste een kwart van de nominale grenson.
scherpte.

Losse gewichten,

Losse gewichten moeten helzij gewichten voor gewone
weging of navwkeurige gewichten zijn die voldoen aan
de voorschriften van het koninklijk besiuit van 9 seplems«
ber 1975 betreffende de gewichten van 1 milligram tot
50 kilogram, gewijzigd door het koninklijk besluit van
9 augustus 1978, hetzij speciaal voor de machine ont-
worpen massastukken zijn die zich door hun vorm van
cerstgenoemde losse gewichten onderscheiden en die als
een onderdeel vam de machine zijn gekenmerkt,

Opschriften.
Verplichte opschriften.

Op de machines moeten de volgende opschriften voor.’
komen : .

— identificatie van de fabrikant ;

- identificatie van de importeur, indien van toepassing;

— fabrieksnummer en typeaanduiding van de machine;
— modelgoedKkeuringsteken;

— maximaal weegvermogen, in de vorm :

~— Minimaal weegvermogen, in de vorm

— nominale grensorderscherpte, in de vorm :

~- werksnelheid, in de vorm :

....... . (aantal lasten)/min
-~ responsietijd,in de vorm :
[ 2R . .

- ijkeenheid van de weegeel, volgens de voorschriften
voor niet-automatische weegwerktuigen;

— {emperatuuzgrenzen ¢
R . o
— spanning vaa de elektrische voeding, in de vorm :

— frequentie van de elektrische voeding, in de vorm 3

Cesrseiiiiasis as HZ

~— identificatieteken op delen van de machine dle niet
rechistrecks met de eigenlijke machine zijn verbon.
den,

Aanvuliende opschriften,

Afhankeijk van het gebruik van de machine kunnen b,ij
de modelgoedkeuring door de Metrologisdh‘e Dienst één
of meer aanvullende opschriften worden ge&ist,
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6.8.3.

6.9,
8.9.1-

Présentation des indications signalétiques.

Les indications signalétiques doivent étre indélébiles
et &tre congues de fagon telle que leurs dimensions, leur
conformation et leur clarté permettent une lecture aisée
dans les conditions normales d'utilisation de Vinstru-
ment.

Elles doivent étre regroupées et figurer & un endroil
bien visible, soit sur unme plague signalétique fixée 2
proximité du dispositif indicateur, seit sur le dispositif
indicateur lui-méme,

La plague portant ces mentions dott pouvoir élre scellée
A moins que son retramt ne provoque sa destruction.

Marques de nérification.

Emplacement.

Un emplacement véservé & l'apposition des marques de
vérification doit éfre ménagé sur la plaque signalétique
ou sur la machine, si possible au voisinage de la plaque
sig:aalétique.

- Cat emplacement doit

6.8.2
6.92.1.

6.92.2.
6.92.2.1

6.92.2.2.

— &ire bien visible de quiconque désirve s'assurer des
margues de vérification;

permetire une apposition aisée des marques sans
altérer les qualités métrologiques de 1a machine;

- &ire dans toute la mesure du possible en dehors de
toute partie de la machine susceptible d'étre trop
rapidement recouverte de salissures;

— &tre tel que la pidce sur laquelle se irouve l'empla
cement so1t solidaire de la machine,

I’emplacement peut &lre prévisé dans

d’approbation de modéle,

le certificat

Support.

Généralités.

Les marques de vérification doivent &tre apposées sur
une plaque de poinconnage fixé a la plaque signaléti-
que ou & la machine.

Plaque de poingonnage,

Constitweiion.
La plaque de poingonnage doit élre conforme a 'un des

deux modeles figurant au plan cijoint ou E un modéle
estimé Bquivalent par le Service de la Métrologie.

Elle doit &tre constituée d’'une monture de métal inoxy-
dable assez malléable, moulé ou estampé, dans laquelle
est sertie 4 la presse une langueite rectangulaire de
plomb ou de tout autre matiére présentant, pour cet
usage, des qualités reconnues analogues. Si la monture
doit élre polie ou recouverte d'une pellicule de métal
enjoliveur, cette opération doit s'effectuer avant le ser-
tissage de la languette. ‘

La plague finie doit pouvoir étre incurvée 3 la presse
pour s'adapter & la courbure d'emplacement,

Les din‘iensxons indiquées au plan sont a respecter.

Firation.

La plaque de poinconnage doit étre fixée sur la plague
signalétique ou ser la machine au moyen de deux vis
conformes a celle représentée au plan, Les trous de
fixation doivent étre taraudés, la hauteur utile du tarau-
dage étant au moins de 4 mm, l'utilisation d'écrous
n'étant pas permise. Aprés serrage des deux vis de fixa-
tion, celles-ci doivent &tre scellées par des pastilles de
plomh insenlpées de la marque de vérification.

I 6.8.3.

8.9.
6.9.1.

6.9.2,
6.9.2.1.

6.9.2.2,
6.9.22.1.

6.8.2.2.2.

Uitvoering van de opschriften,

De opschriften moeten onuitwisbazr on van zodanige
grootte, vorm en duidelijkheid zijn dat onder normase
sebruiksomstandigheder van de maching gemakkelijk
kounen worden gelezen,

Zij moeten op een duidelijk zichtbare plaats zijn samen-
gebracht, hetzij op een gegevensplaat die dichtbij de
aanwijsinrichting is bevestigd, hetzij op de aanwijsin-
richting zelf.

De opschriftendrager moet kunnen worden verzegeld,
tenzij hij zo is uitgevoerd dat hij bij verwijdering wordt
beschadigd. .

Iimerken.

Plaats.

Op de opschriitenplaat op op de machine, 20 mogelijk
in de nabijheid van e opschriftenplaat, moet een plaats
zjn voorbehouden voor het aanbrengen van ijkmerken,

Deze plaals moet :

— goed zichtbaar zijn voor een ieder die de aanweszig-
heid van de ijkmerken wil controleren;

— het gemakkelijk aavbrengen van de ijkmerken moge-

1ijk maken en wel zodanig dat daardoor de metrolo-

gische eigenscheppen van de machine niet worden

gewijzigd;

zoveel mogelijk worden gekozen bhuiten die delen

van de machine die fe snel vervuilen:

zich op een deel bevinden dat vast met de machine
is verbonden.

De plaats voor de ijkmerken kan in het certificaat van
modelgeedkeuring vasigelegd worden,

Stempelmogelijkheid.

Algemene bepalingen.

De ijkmerken moeter: siin aangebracht op een stempel-
plaguette die aan de opschriftenplaat of aan de machine
is bevestigd.

Stempelplaguetie.

Uitvoering.

De stempelplaquette moet overéenkomen met een der
beide modellen volgens bijgaande tekening of met een
model dat deor de Melrologische Dienst gelijkwaardig
wordt geacht.

Zij moet bestaan uil een frame van een voldoende ver-
vormbaax, gegoten of geperst roestvrij metaal, waarin
een rechthockige strip van lood of van een ander mate-
riaal met erkende sooxtgelijke eigenschappen is geperst.
Wanneer het frame wordt gepolijst of bekleed met een
sierlaag van metaal, moet deze bewerking plaatsvinden
voor de strip wordt ingeperst,

De afgewerkte stempelplaquette moet in gebogen vorm
kunnen worden geperst, ten einde zich aan te passen
aan de kromming ler plaatse vau aanhrenging.

De op de tekening asngegeven afmetingen dienen fle
worden zangehouden.

Bevestiging.

De plaguette moel op de opschriftenplaal of op de
machine zijn bevestigd met behulp van twee schroeven
van hel op de tekening aangegeven model. In de beves-
tigingsgaten moet schroefdraad zijn getapt tot een effec-
tieve diepte van ten minste 4 mm: er mag geen gebruik
worden gemaaki van moeren. Na %et aandraaien van de
beide bhevesfigingsschroeven wmoeten deze worden ver-
zegeld met behulp van loden plaavjes waarin het ijk-
merk wordt aangebracht,
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CHAPITRE IV, — Contrile métrologiques

L'approhation de mwodéle, les vérifications primitive et pério-
dique ainsi que le conréle technique des trieuses pond érales awato-
ratiques de contrile et de classement seffectuent selon les
prescriptions de D’arr@té royal du 20 décembre 1972 portant mise
en vigueur partielle de laloidu 16 juin 1970 sur les unités, étaloms
et instruments de mesure et fixant des modalités d’application du
chapitre II de cette loi, relatif aux instruments de mespre.

La vérification périodiqueret le contrile technique s'effeectuent
en outre selon les prescriptiohs de Tarrété ministériel du7 novem-
bre 1978 relatif & la wérification périodique et au contrdle tech-
niqus des instruments de mesure. .

Certaines de ces presoriptions sont précisées dans ce chapitre.

7. APPROBATION DE MODELE,

7.1, Demande depprobation de modéle.
La demande dapprobation de moddle doit &tre accom-
pagnée d’'un instrument du type faisant l'objet de Ila
demande et des informations et doruments suivarats:
7.1.1 Caractéristiques métrologiques :
- caractéristiques particulitres de la ceilule de pesagse,
¥ compris celles reprises 3 la plaque signalétique ot la
zone d'indéeision standard (U,),
— vilesse maximale de fonctionnement compte tenn de
le vitesse du transporteur de chargc et de la longxeur de
la charge,
—- caractéristiques électriques des composants du sys-
itme de mesure,
7.1.2. Documents descriptifs :
— schémas g&néraux,
~- clichés et, si cela est néeessaire, schémas ou n1odéles
des parties de linstrument présentant un intérét amétio-
logique,
-~ diagramme schématique du mode de fonctionnenient et
description technigue de Pinstrument.
7.2, Examen en vue de Uapprobation de modéle.
7.2.1.  Essais en vue de Uapprobation de modéle.
Les instruments doivent satisfaire aux exigences riétro-
logigues précisées aux points 3, 4.1 et 5, en fonetion de
la zone d’indécision standard (U), pour les chages
d’épreuve standard et dans les conditions correspondaxt
2 la plage de fonctionnement définie par les portées mini.
male et maximale et les vitesses minimale et maximale de
Pinstrument, .
Dans le cas dinstruments présentant plusieurs poirtls de
tri nominau, Les essais doivent porter sur au moins deux
de ces points &e tri nominaux.
Charge d'épretave standard.
Une charge d'épreave standard doit étre utilisée pour towt
essai effectué en vue de l'approbation de modéle.
Pour cette charge d’épreuve, les éléments suivants doivent
étre pris en considération;
1
-~ masse « m» = iMax, Min et — (Max + Min)
2
3
— longueur «Li» (em) = v m (grammes) = 20 %, avec
un minimuam de 3 em
L
— hauteur «h» = —
2
— masse constante,
— matériaux solides,
~— matériaux non hygroscopiques,
— matériaux non électrostatiques,
— éviter les contacts entre métaux,
72.1.1. Essais statiques.

Le cas échéant, ces essais sont seulement effectués sur
les machines & fonetionnement discontinu,

HOOFDSTUK IV. — Metroloyische controle

De modelgoedkeuring, de eersle ijk, de herijk en de technische
controle van automatische weegwerktuigen, uitgevoerd als gewichts-
contralemachines en gewichtssortecrmachines, worden verricht
overcenkomstig de voorschriften van het koninklijk beslult van
20 december 1972 houdende gedeeltelijke inwerkingtreding van de
wet van 16 juni 1970 betreffende de meeteenheden, meetstandaar-
den en meetwerktuigen en tot vaststelling van de toepassingsmoda-
liteiten van hoofdstuk I van deze wel over de meetwerktuigen.

De herijik en de technische controle worden hovendien uifge-
voerd overeenkomstig de voorschriften van het ministerieel besluit
vin T november 1978 betreffende de herijk en de technische con-
trole van de meetwerktuigen.

Enhele van deze voorschriften worden in dit hoofdstuk nader
angegeven.

7. MODELGOEDKEURING.

11, Aanvraag om modelgoedkeuring.
Bij de aanvraag om modelgoedkeuring moeten een
machine van het bedoelde model en de volgende gegevens
en decumenten worden gevoegd :
TL1. Metrologische kenmerken :
— bijzondere kenmerken van de weegeel, met inbegrip
van. deze vermeld op de opschriftenplaat en van de stan-
daardgrensonscherple (U);
— maximale werksnelheid, afhankelijk van de snelheid
van de lasteniransporteur en de lengte van de last;
— elektrische kenmerken van de bestanddelen van het
meeisysteem.
7.1.2. Beschrijvende documenten :
— tekeningen van de algemene opbouw;
- foto’s en zo nodig tekeningen of maquettes van in
metrologisch opzicht belangrijke onderdelen;
— principeschema’s om de werking te iilustreren en een
technische beschrijving van de machine,
7.2 Onderzoek tot modelgoedkeuring.
7.21. Mod elgoedkeuringsproeven.
De machines moeten voor standaardproeflasten binnen
hun werkingsgebied, dat wil zeggen tussen het minimale
en het maximale weegvermogen en de minimale en de
maximale werksnelheid, voldoen aan de metrologische
voorschriften van de punten 3, 41 en 5 met betrekking
tot de standaard grensonscherpte (U,).
Machines die verschiliende nominale instelpunten hebben,
moeten voor ten minste twee nominale instelpunten wor-
den beproeft.
Standaardproeflast.
Wanneer er proeven worden uitgevoerd met het oog op
de modelgoedkeuring, moet een standaardproeflast
worden gebruikt,
Voor deze proeflast moet met de volgende voorwaarden
rekening worden gehouden :
1
-~ magsa « m» = Max, Mir en — (Max + Min),
2
3
-— lengte « L» (tm) = Vv m (gram) + 20 %, met een
minimum van 3 em,
L
— hoogte «h» = —,
2
— constante massa,
— vast materiaal,
— niet-hygroscopisch rateriaal,
— niet-elektrosiatisch materiaal,
— contact van metaal met metaal moct worden vermeden
7.211, Statische proeven.

Deze proeven worden in voorkomend geval alleen uit.
gevoerd op discontinu werkende machines.
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7.2.1.1.1

7.2.1.1.2.

7.2.1.2.

7.2.1.3.
7.2.13.1.

7.2.1.32.

7.2.1.33.

7.2.2.

7.2.3.

.24

Essais d'cxcentration des charges.

8i des charges peuvent se présenter de fagon excentrée
sur le récepteur de charge, un essai doit étre effectué avec
une charge égale & la portée minimale et disposée succes-
sivement en un point gquelconque du récepteur de charge.
Les erreurs maximales tolérées sont spécifides au
point 4.1.6.

Essais particuliers pour les instruments dont la cellule
de pesage est constituée par un instrument de pesage
complet & fonctionnement non automatique.

La cellule de pesage 3 fonetionnement non aulomatique
doit subir les essais de sensibilité, de mobilité et de pré-
cision spéeifiés par les prescriptions de Parrété royal du
9 septembre 1975 relatif aux instruments de pesage 2
fonetionnement non automatigue, modifié par les arrétés
royaux du 18 février 1977 et du 9 aolt 1978.

Les erreurs maximales tolérées sont les mémes que celles
imposées pour les instrunents de pesage a fonctionnement
non automatique, compte tenu de leur échelon de vérifi-
cation et de leur classe de précision,

Mesure du temps de réponse.

Le temps de réponse doit &lre mesuré dans des condi
tions d’essai stables et en I’absence d’effets imputables
4 des factewrs d’inflaence indésirables, Les valeurs obte-
n¥es ne doivent pas étre supérieures aux valeurs figu.
rant dans les indications signalétiques.

Les données visées au point 7.1.1 relatives & la vitesse
maximale de fonctionnement en tant que fonetion de
la vitesse du transporieur de tharge et de la longueur
de la charge doivent 8tre compatibles avee les valeurs
oblenues pour le temps de réponse.

Essais dans les conditions mormales demploi.

Zone d’indécision et erreur de tri.

Les essals doivent étre effectués conformément A la
méthode C décrite au point 11.3 du chapilre V.

Variation du point de tri effectif en foanetion du temps.

Ces essais doivent élre effecluds avec des charges
d'épreuve standard sans modification des réglages de
Vinstrument et sanc variation des faeteurs d’influence;
ils doivent étre répétés plusieurs fois pendant une pério-
de de fonctionnement de 8 h. Pour obtenir les résultats
requis, on peut recourir pendant les essais i des métho-
des de mesure électrique.

Varidtion du point de tri effectif en fonction de la tem-
pérature. .

Ces essais doivent étre effcetués avee des charges
d’épreuve standard sans modification des réglagaes de
linstrument et sans variation des facteurs d’influence
autres que 1a température; ils doivent étre répétés plu-
sieurs fois en faisant varier Ia température dans les
limites de température indiguées par le fabricant. Pour
obtenir les résultats requis, on peut recourir pendant les
essais 4 des méthodes de mesure électrique.

Essals de conformuteé qur erigences techniques.

Ces essals doivent permetire de wvérifier 1a conformite
d-s instruments avee les exigences techuniques spécifiées
dans le chapitre III,

Assistance lors des essois.

Aux fins des essals de contréle, le Service de 1a Métro
logie peut exiger du demandeur les charges d'épreuve
standard et les autres charges d'épreuve, les moyens de
manutention, le personnel qualifié compétent et les
instruments 'de contrdle nécessajres.

Licu des essuis.

Les instruments en imstance d’approbation peuvent étre

installés :

— so0it dans les locaux du Service de la Métrologie;

— soit en tout lieu jugé convenable aprés accord entre
le Service de Ia M3frologie et le demandeur,

7.2.1.1.1

7.21.1.2,

72.1.2,

7.2.1.3.
72.13.1.

7.2.1.3.2.

7.2.1.3.3.

7.2.2.

723,

7.24.

Proeven met excentrische belastingen,

Wanneer excentrische belastingen op de lastdrager kun-
nen voorkomen dient er een proef te worden uitgevoerd
met een belasting die gelijk is aan het minimale weeg-
vermogen en die achtereenvolgens op verschillende plaat-
sen op de lastdrager wordt aangebracht. De maximaal
toclaatbare fouten worden gepreciseerd in punt 4.1.6,

Speciale proeven voor machines met een weegcel die uit
een volledig niet-automatisch weegwerktuig bestaat.

Op deze weegeel moeten de gevoeligheids-, beweeglijk-
heids- en nauwkeurigheidsproeven worden uitgevoerd die
beschreven zijn in de voorschriften van het koninklijk
besluil van 9 september 1975 betreffende de niet auto-
matische weegwerktuigen, gewijzigd door de koninklijke
besluiten van 18 februari 1977 en 9 angustus 1978.

De maximaal toelaathare fouten zijn dezelfde als voor
niet-automatische weegwerktuigen, afhankelijk van hun
ijkeenheid en hun nauwkeurigheidsklasse.

Meting van de responsietijd.

De responsietijd wordt gemeten onder stabiele proef-
omstandigheden, zonder beinvioeding door ongewenste
factoren. De gevonden waarden mogen niet groter zijn
dan de in de opschriften vermelde waarden,.

De gegevens genoemd in punt 7.1.1 betreifende de maxi-
male werksnelheid, afhankelijk van de snelheid van de
lastentransporteur en de lengte van de last, moeten in
overzenstemming zijn met de waarden die voor de res-
ponsietijd worden gevonden.

Proeven onder mormale gebruiksomstandigheden.

Grensonscherpte en instelfout.

De proeven worden uitgevoerd volgens de in punt 11.3
van hoofdstuk V heschreven methode C.

Viariatie van het werkelijke instelpunt met de tijd.

Deze proeven worden uitgevoerd met standaardproeflas-
ten, zonder de instellingen van de machines te wijzigen
en zonder de beinvlcedingsfactoren te veranderen; zij
moeten verscheidene malen worden herhaald tijdens een
8-urige werkingsperiode van de machines. Om de uit-
komsten te verkrijgen mogen {ijdens de proeven elek-
trische meetmethoden worden gebruikt.

Variatie van het werkelijke instelpunt met de temperc
tuur,

Deze proeven worden uitgevoerd met standaardproeflas-
len zonder wijziging van e machine-insteilingen en van
andere beinvicedingsfactoren dan de temperatuur; zij
moelen verscheidene malen worden herhaald, met tem-
peratuurvariaties hinnen de door de fabrikant opgegeven
temperatuurgrerzen, Om de uitkomsten te verkrijgen
mogen tijdens le proeven elektrische meetmethoden
worden gebruikt,

Onderzock naar de overeenstemming met de technische
voorschriften. .

Bij dit onderzoek moet worden nagegaan of de machines
voldoen aan de in hoofdstuk III vermelde technische
voorschriften.

Hulpverlening bij de proeven.

De hulp die de Metrologische Dienst van de aanvrager
kan verlangen, bestaat uit de standaardproeflasten en
andere proeflasten, de bedieningsmiddelen, het vereiste
deskundige personeel en de benodigde controle-instru-
menien.

Plaats van witvoering van de proeven.

Machines waarvoor de modelgoedkeuring is aangevraagd

kunnen worden beproefd

— in de lokalen van de Metrologische Dienst;

— op elke andere plaats die in overleg tussen de Metro-
‘lcgi(;ldile Dienst en de aanvrager geschikt wordt
geacht,



(12636

MONITEUR BELGE -— 8!10198t — BELGISCH STAATSBLAD

8.

8.1.

8.11.

8.1.2.

8.2,

83.

9.
9.1,

9.2,

0.3,

8.4.

Vérification primitive.

Essais de vérification primitive,

Les instruments doivent satisfaire aux exigences prévues
aux poinfs 3, 4.2, 5 et 6, 'en fonction de la zone d'indécision
nominale (U,), pour un ou plusieurs produits donnés, et
<dans les conditions correspondant i la plage de fonction-
nement définie par les portées minimale et maximale et
les vitesses minimale et maximale de Pinstrument.

La wérification primitive est effectuée par le Service de
la Métrologie en une ou deux phases.

Essais effectués au .cours de la premiére phase.

Des essals statiques sont effectuds conformément au
point 7.2,1.1,

Essais effectués aw cours de la deuxidme phase.

La zone d'indéeision et Terreur e tri doivent &tre vérifides
d’aprés T'une des méthodes déerites au chapitre V et avee
les produits pour lesquels Pinstrument est prévu, Dans
tous les cas, un essai doit &tre effectué au moins pour la
portée minimale.

En cas de contestation, 1la méthode C sert de méthode de
rétérence,

Assistance lors des essais.

Aux fins des esszis de contréle, le Service de la Métr¢logie
peut exiger du demandeur les charges d’épreuve, les moyens
de manutention, le personnel qualifié compétent et les
instruments de conirdle nécessaires.

Liew de la vérification primitive.

La premiére phase de la vérification peut se dérouler
dars latelier du fabricant ou tout endroit approprié
eonvenu avec le Service de la Métrologie; Ia seconde
phase doit se dérouler au lieu d'installation.

Si la vérification primitive est effectuée en une seule
phase, elle doif se dérouler au lieu d’installation.

VERIFICATION PERIODIQUE.

Essais de vérification périodique.

Les instruments doivent satisfaire aux exigences prévizes
aux points 3, 4.2, 5 et 6, ¢n fonction de la zone d’indécision
nominale (U,), pour un ou plusieurs produits donnés, et
dans les cconditions correspondant A la plage de fonction
nement définie par les portées minimale et maximale et
les vitesses minimale et maximale de instrument,

Les essais statiques et les essais pour vérfier la zone
d’indécision et Perreur de tri sont effectués en une phase
et sont en principe fes mémes qu'd la vérification primi-
tive, Selon la nature des trieuses pondérales de contrdle

¢t de classement, leur éfat apparent et leur utilisation,
les essais peuvent éire néanmeins simplifiés pour autant

que leurs résultats ne soient pas contestables.

Assistance lors des essais.
L’assistance est la méme qu'a la vérification primitive.

Lieu de la vérification périodique.

La vérifiation périodique est effectude au lieu d’installation

de la machine.

Périodes.
La période normale de temps séparant deux vérifications
périodiques successives est fixée 3 quatre ans.

10. CONTROLE TECHNIQUE.

10.1.

10.2,

Initiative et moment du contréle technique.

Le controle technique s'effectue a linitiative de 1’Adminis-
tration el au moment quelle choisit, soit d’office, soit 2
la demande du constructeur de la machine ou de son
délégué, du propriétaire, du détenteur ou de lutilisateur
de la roachine, ’

Essais, assistance lors des essais, lieu.

Les essais, Vassistance lors des essais et le lieu sont les
imémes qu’a la vérification périodique.

&

8.1

8.1.1

8.1.2,

8.2,

8.3,

9.

9.1

9.2,

93.

S4.

Eerste ijk.

Proeven voor de eerste ijk.

De mmchines moeten voor het (de) gegeven produki(en)
binnen hun werkingsgebied, dat wil zeggen tussen het mini-
male en het maximale weegvermogen en de minimale
en de maximale werksnelheid, voldoen aan de in de punten
3, 42, 5 en. 6 bedoclde eisen met betrekking tot de nomi
male grensonscherpte (U,).

De eerste ijk moet door de Metrologische Dienst in één of
twee fasen worden uitgevoerd.

Proeven in de eerste fase.

Er moeten statische proeven worden uitgevoerd volgens
punt 7.2.1.1,

Proeven. in de tweede fase.

De grensonscherpte en instelfout moeten worden geconiro.
leerd volgens één van de in hoofdstuk V beschreven metho
den en met de produkten waarvoor de machine bestemd is,
De controle wordt in elk geval ten minste bij het minimale
weegvermogen uitgevoerd.

In geval van geschil dient methode C als referentiemethode,

Hulpverlening bij de proeven.

De hulp die de Metrologische Dienst van de aanvrager kan
verlangen bestaat uit de proeflasten, de badieningsmiddelen,
het vereiste deskundige personeel en de benodigde controle-
instrumenten,

Plaats van de eerste ijk.

De ecrste fase mag worden uitgevoerd in de werkyplaats
van de fabrikant of op elke andere plaats, die in overleg
met de Metrologische Dienst geschikt wordt geacht; de
tweede fase moet op de plaats van opstelling worden
uitgevoerd.

Wanneer de eerste ijk in één fase plaatsvindt, wordt zij
op de plaats van opstelling uitgevoerd.

HERIJK.

Proeven voor de herijk.

De machines moeten voor het (de) gegeven produkt(en)
binren hun werkingsgebied, dat wil zeggen tussemn het
minimale en het maximale weegvermogen en de minimale
en de maximale werksnelheid, voldoen aan de in de pun-
ten 3, 43, 5 en 6 bedoelde eisen met betrekking tot de
nominale grensonscherpte (U,).

De¢ statische proeven en de proeven ter controle van grens-
onscherpte en instelfout, worden in één fase uitgevoerd
en zijn principieel dezelfde als bij de eerste ijk. Volgens
de aard van de gewichtscontrolemachines en gewichtssor-
teermachines, hun voorkomen en hun gebruik, kunnen de
proeven evenwel beperkt worden, voor zover men aldus
tot een onaanvechtbare conclusie kan komen.

Hulpverlening bij de proeven.
De hulpverlening is dezelfde als bij de eerste ijk.

Plaats van dc herijk.

De berijk wordt uitgevoerd op de plaats van opstelling
van de machine,

Periodiciteit,
De normale tijdsperiode tussen twee herijkingen wordt op
vier jaar vastgesteld.,

10. TECHNISCHE CONTROLE,

10.1.

102.

Initiatief e tijdstip van de technische controle.

De technische controle gebeurt op initiatief van de Admi-
nistratie en op het ogenblik dat zij kiest, ambtshalve
of op aanvraag van de constructeur van de machine of
zijn afgevaardigde, van de eigenaar, van de houder of
van de gebruiker van de machine.

Proeven, hulpverlening bij de proever, slaats.

De proeven, de hulpverlening bij de proeven en de plaats
zijn dezelfde als bij de herijk.
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111
1111,
11.1.1.1,

111,12,

11.1.1.3.

11114

11.1.15,

11.1.16.

11L.1.1.7.
11118

11.1.1.9.
11.1.2,
11.1.2.1,

111.2.2,

111.23,

11.1.2.4,

11.1.2,5,

11.1.2.6,

11.1.2.7.

1l.1.28.

1.2

11.2.1
11.2.1.1,

CHAPITRE V. — Méthodes d’essai

Méthode des charges croissantes {Méthode A)

Procédure.

On utilise une charge d'épreuve égale a la charge
voulue,

Régler le point de tri faisant Pobjet de I'essai
de fagon qu'un signal « rejet » apparaisse & chacun
des « n » passages sur la machine.

Si un instrument comporte plusiears points de tri
et que lintervalle de tri de llinstrument est réduit,
on sassurera que le(s) point(s) de tri non utili-
sé(s), est (sont) bien distinct(s) du point de tri
faisant Pobjet de Vessai afin d'éviter tout risque
d'interférence au cours des essais.

Augmenter la charge d'une valeur voisine du
dixiéme de la zone d’indécision mominale ],),

indiquée sur Yinstrument et faire passer « n » fois
cette charge d'épreuve dans Pinstrument.

Pouxsuivre Dlessal en waccroissant progressivement
1a charge d'épreuve jusqud ce que le signal « accep-
tation » apparaisse au moins une mois au cours
des « n » passages sur la machine.

Poursuivre Dlessai en accroissant progressivement
1a charge d’épreuve jusqu’a ce que le signal « accep-
tation » apparaisse 3 chacun des « n » passages
sur 1a machine.

Poursuivre lopération en accroissant encore plu-
sieurs fois la charge.

Relever les résultats.

Eépéter T'opération avec les mémes charges d'épreu~
ves en faisant décroitre progressivement les char-
ges ou, en utilisant toutes les charges d’épreuve
prises au hasard. .

Relever les résultats.
Caleuls.

A partir des résultats obtenus, caleuler, sous forme
de pourcentage. le nombre de rejets et d’accep-
tations.

Reporter sur du papier de caleul des probabilités,
la relation entra les charges croissantes et le pour-
centage de rejets.

Sur la droite qui devrait étre obtenue, marquer
Pintervalle entre 2,275 % et 97,725 %; lz valeur
de cet intervalle correspondant 4 o.

Lire DTintervalle de poids correspondant & ces

points. N
L’intervalle de poids divisé par quatre donne la

valeur o.

La valeur conventionnelle de la zone d’indécision
(6 o) peut alors étre estimde.

La valeur au peint des 50 % (milieu de ia zone
d’indécision) est la valeur du point de iri effectif.

Lrerreur de tri correspond & Ia différence cnire le
point de tri nominal et le point de tri effectif
obtenu,

Méthode des charges croissantes et décroissantes
(BMéthode B).

Procédure.

On choisit une charge d’épreuve. Sa valeur doit
étre inférieure a celle du point de tri d’environ
5 fois 1a zone d’indéeision nominale U,.

1LL
1111
11111

11112

11113,

11,114

11.1.1.5.

11,116,

11117
11.1.1.8.

11119
11.1.2.
11.1.2.1.

11.12.2.

11123

11.12.4.

11.1.2.5.

11.1.2.6.

11.1.2.7.

11.1.28.

11.2.

11.2.1,
11.21.1.

HOOFDSTUK V. — Beproevingsmethoden

Stapsgewijze methode ( Methode A).

Werkwijze.

Er wordi een proeflast gebruikt die gelijk is aan
de gewenste last,

Het te beproeven instelpunt wordt zodanig geregeld
dat gedurende n doorgangen over de machine,
steeds een signaal « afgekeurd » wordt gegeven,

Indien er op een machine twee of meer instel-
punten zijn, en indien het instelinterval van de
machine klein is, moet ervoor worden gezorgd dat
het (de) niet gebruikte instelpunt(en) duidelijk
gescheiden is (zijn) van het beproefde instelpunt,
ten einde het optreden. van interferentie tijdens de
proeven te voorkomen,

De last wordt vermeerderd met ongeveer één
tiende van de nominale grensonscherpte (U,), die
op de machine is vermeld, en men laai de proef-
last n maal over de machine gaan. )

De proef wordl voortgezet terwijl de iproeflast
telkens met kleine stappen wordt vergroot, totdat
het signaal « goedgekeurd » tijdens n doorgangen
over de machine ten minste éénmaal wordt ge-
geven,

De  proef wordt voortgezet terwijl-de proeflast
telkens met kleine stappen wordt vergroot, totdat
tijJdens de n doorgangen over de machine altijd
het signaal « goedgekeurd » wordt gegeven,

De proef wordt voortgezet terwijl de last nog
enkele keren wordt verzwaard.

De resultaten worden in een tabel opgenomen,

De proef wordt met dezelfde procflasten herhaald
waarbij de belasting met kleine stappen wordt ver-
minderd, of alle proeflasten in een willekeurige
volgorde worden gebruikt.

De resultaten worden in een tabel opgenomen.
Berekeningen,

Aan de hand van de verkregen resultaten worden
het percentage « afkeuringen » en het percentage
« goedkeuringen » berekend,

Het verband tussen de opklimmende lasten en het
percentage « afkeuringen » wordt op waarschijn-
lijkheidspapier uitgezet.

Op de rechte lijn die aldus zou moeten worden
verkregen, wordt het inferval tussen 2275 % en
97725 % aangeduid; de waarde van dit interval
komt overzen met 4 ¢. ’

Het met deze punten overeenkomende gewichts-
interval wordt afgelezen.

Het vierde deel van dit gewichtsinterval geeft de
waarde van o.

De conventionele waarde van de grensonscherpte
(6 o) kan nu worden bepaald.

"De waarde die overeenkomt met het 50 %-punt

(midden van de grensonscherpte), is de waarde van
het werkelijke instelpunt,

De instelfout is het varschil tussen het nominale
instelpunt en de waarde van het gevonden wer-
kelijke instelpunt.

Op- en neer-methode (Methode B )

. Werkwijze.

Men kiest een proeflast. De waarde ervan moet
ongeveer 5 maal de nominale grensonscherpte
(U,) kleiner zijn dan die van het instelpunt.
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11.2.1.2,

11.2.13.

11.2.1.4.

1L2.15.

11.2.2
1n.2.21

On choisit une valeur « d » pour Paccroissement
de base des charges. Cet accroissement peut tout
au plus étre de I'ordre de U, /4,

U, étant la zone

@’indécision nominale indiquée sur linstrument.
(La valeur choisie doit permettre Putilisation de
poids standard et simplifier les caleuls; elle peut
étre égale par exemple 3 10, 20 ,50 100, 200, 500).

La charge d'épreuve est alors passée ot repassée
sur Pinstrument aprés avoir subi des accroissements
adéquats entre l¢s passages, de facon que la valeur
de la charge d'essai et de la change sjoutée, repré.
sentant une masse tolale M,, se situe dans la zone
d’indécision correspondant au point de tri chuisi.
L'itxs)strument est alors prét & enregisirer les résul-
tats,

Lessai se poursuit comme suit :

La charge M, passe sur Yinstrument. Si cette charge
déclenche le signal « vejet », le deuxidme essai
portera sur une charge (M, -+ d); cependant, si
le premier passage déclenche le signal « aceep-
tation », le deuxidme wessai s'effectuera avec une
charge (M, — d).

Ceite méthode d’essai, consistant & ajouter ou 2
soustraire une valeur « d » selon le vésultat de
Pessai, est répétée jusqu’a ce qu'un nombre suifi-
sant de passages soit atteint.

Les résultats obtenus doivent é&tre reportés sur un
tableau se présentant sous la forme prescrite au point
11.23. :
chaque ligne du tableau correspond A une valeur par-
ticulitre de la charge (M, =+ id), le nombre tatal de

lignes couvrant {a largeur e la zone d’indécision. Tous
les résultats sont reportés sur le tablean sous forme
codée; utiliser par exemple le code « X » lorsque la
charge est considérée comme « rejet » et le code « O »
lorsqu'elle est considérée comme « acceptation ».

Calculs.
Zone d'indécision.
M, — 2d X

Compter le nombre de « X » et de « O » sur chaque
ligne (M, = id); de méme, pour obtenir le nombre Nx
de ¢« X » et le nombre No de « O » on additionne les
valeurs figurant dans chacune des colonnes.

Pour les calculs, on utilise les valeurs donnant le tolal
le plus bas, qu'il s'agisse des valeurs « X » ou « O »,
étant donné que ces valeurs fournissent approximative-
ment la méme information statistique.

La zone d’indécision est calculée selon la formule sui-
vante

NB — A2
U, =9724d ( + 0,029),

11.2.1.2,

11,2.13.

11.2.1.4

11.2.1.5.

1122,

| 11221

Men Kkiest een waarde <« d » als basistoename van
de last, Deze waarde mag ten hoogste ongeveer
U, /4 bedragen, wanneer

U, de nominale grenson-

scherpte is die op de machine staat. (Om het
gebruik van standaardgewichten mogelijk te maken
er om de berekening te vereenvoudigen, is het
zaak een geschikte waarde te kiezen, bijvoorbeeld
10, 20, 50, 100, 200, 500). .

Nadat hij telkens stapsgewijze werd vergroot,
wordt de proeflast vervoigens bij herhaling over
de machine gevoerd, totdat de proeflast plus de
bijgevoegde lasten, met een totale massa M, bin-
nen de grensonscherpte bij het gekozen instelpunt
valt. Nu is de machine gereed voor het registreren
van de resultaten,

De proef wordt als volgt voortgezet :

De last M, wordt over de machine gevoerd. Indien
het signaal « aigekeurd » wordt gegeven, wordt
een en ander bij de tweede proef herhaald met
een last (M, 4 d); indien de eerste proef de uit-
komst « goedgekeurd » opleverty wordt bij de
tweede proef een last M, — d) over de machine
gevoerd.

Deze proefmethode, waarbij de waarde d wordt bijge-
voegd of afgetrokken, afhankelijk van het resultaat van
de gewichtscontrole, wordt herhaald tot een voldoende
aantal proeven is verricht.

De verkregen resultaten moeten worden genoteerd
in een proeftabel, als weergegeven sub 11.2.3.

elke horizontale lijn van de tabel komt overeen met
een bepaalde belastingswaarde (M, = id): het totale
aantal hjnen bestrijkt de breedte van de grenson-
scherpte. De resultaten van iedere proef worden in
codevorm in de tabel opgenomen; bijvoorbeeld door
een « X » te noteren wanneer het signaal « afgekeurd »
en een « O » wanneer het signaal « goedgekeurd »
wordi gegeven,

Berekeningen.

Waarde van de grensonscherpte.

0 X i

0 1 ~2
1 2 -1
A 2 0
1 3 +1
3 0 +2
7 8

No Nx

De X’en en O’ van elke lijn (M, + id) worden opge-~
teld; de aanéallen Nx van de X’en en No van de O's
worden bekomen door de waarden van iedere kolom
op 'te tellen.

Voor de ‘berekeningen wordt het stel met het numeriek
kleinste totaal gebruikt, of wei de X-resultaten of wel
de O-resultaten, aangezien elk stel resultaten ongeveer
dezelfde statistische informatie verschaft.

De grensonscherpte wordt met de volgende formule
berekend :
NB ~— A2

U, = 9724 ( + 0,029),
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11.2.2.2,

112.23,
11.2.23.1,

11.2.23.1.1.

11.2.2.3.2,

1122321,

ot1
accroissement de charge par essai (voir au
poin} 11.2.1.2); R
nombre d’accroissements de charge (positif ou
négatif);

= nombre de résultats pris en compte sur umne
ligne i, soit seulement les valeurs « O », $Oif
seulement les valeurs « X »;

nompre total de résultats utilisés
élevé des chiffres No ou Nx);

Xi.ng;
2i2.n,.

i

(le moins

B

Point de tri (point 2.5.2).
Le point de tri est caleulé selon la formule suivante :

1
m=»M, = d(— = ~).
N 2
Le signe () doit éire utilisé lorsque le caleul se
fonde sur les rejets (X) et le signe (~-) lorsque le
caleul se fonde sur les acceptations {0). :
On calcule Yerreur de tri en faisant la différence entre
Ie point de tri effectif (m) (obtenu selon le ealeul
<i-dessus) et le point de trinominal.

Eceart standard par rapport awex valeurs caleulées.

Zone dindéeision (U,).

I/ éeart standard par rapport 3 )a variable U, (obtenue
au point 11.2,2.1) peut &tre estimé selon la formule :

S

Lia valeur du coefficient H varie en fonction du rapport

d
~— conformément au tableau du point 11.2,2.3.1.1,

La méthode mathématique de caleul de la zome d'indé-
eision n'est valable que si :

d ) 8
— < —
U 3

n

d
Les valeurs de H fonction de — sont les suivantes :

U
01 013 0,17 020 023 027 0,30 033;
16 147 1,38 132 130 125 125 19,

a/n,
T

Point de tri (m).

L’écart standard par rapport 2 la variable m (obtenue

a1 point 11.2.2.2) peut étre estimé selon la formule
G U,

v N
La valeur du coefficient G varle en fonction du rap-

m

port — conformément au tableau du point 11,22,3.2.1.
La méthode mathématique de caleul du point de fri
n’est valable que si :
d 1
—
U, 3
d

Les valeurs de G fonction de - sont les suivantes :

&0, 01 0,13 017 02 0?23 0,21 0,30 0,33;
G 095 098 1 1,02 105 1,08 1,1 L2

11.2.2.2.

11.2.23,
11.2.2.3.1.

1122811,

11.2.2.3.2.

1122321

waarin

d = basistoename van de last (sle punt 11.2.1.2);

1 = aantal toenamen van de last (positief of nega-
tief); .

n; = aantal ip aanmerking genomen resultaten op een
regel i, hetzij enkel de O-resultaten, hetzij
enkel de X-resultaten;

N = totaal aantal gebruikte resultaten (het kleinste
cijfer van No of Nx);

A = 2i.ng; ’

B = 3i.n,

Instelpunt (punt 2.5.2).

Het instelpunt wordt berekend met de volgende for-
maule :

A 1
m=M, +d(— = )
N 2

Het (4 )-teken wordt gebruikt wanneer de berekening
is gebaseerd op « atkeuringen » (X) en het (—)-teken
wenneer ze op « goedkeuringen » (0) is gebaseerd.

De instelfout wordt dan herekend als het verschil
tussen het werkelijke instelpunt (m) (volgens boven-
staande berekening) en het nominale instelpunt.

Standaardafwijking van de berekende waarden.

Grensonscherpte (U,).

De standaardafwijking van varizbele U, (in punt
11.2.2.1 berekend) kan met de volgende formule wor-
den geschat :

s H U,

v N
De waarde van de coéfficiént H varieert als een functie

o
§ =

d
van de verhouding — voigens de, tabel sub 11.2.2.3.1.1,
U,
De wiskundige methode om de grensonscherpte te be-
rekenen geldt alleen indien :

a 1
—
U, 3

d
De waarden van H zijn, afhankelijk van —— :

0,33;
1,25,

Uﬂ
a4/, 01 0,13 0,17 0,20 0,28 027 030
H 16 147 138 1,32 130 1,25 1,25

Instelpunt ().

De standgardafwijking van de variabele m (als gevon-
den in punt 11.2.2.2) kan met de volgende formule
worden geschat :

G U,

v N
De waarde van coéfficiént G varieert met de verhouw-
d

sm

ding ~ volgens de tabel sub 11.2.2.3.2.1,

U&
De wiskundige methode om het instelpunt te bereke.
nen geldt alleen indien :

a 1
— -
[¢) 3

a

d

De waarden van G zijn, athankelijk van —:

U
d/U, 01 013 0,17 020 023 027 030 033:
€ 09 0% 1 102 1,05 108 1,1 112
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11.2.3 Proeftabel.

l

11.2.3. Tableau.

SRR taas,,,.

..................

I PR T R TR PR

firsqed USpIOM $,() 9P TAHPUY
O sIdEA sapasun uoj 18 (-}

1in1G38 uspI0M U, 3p warpur
X SIUI[EA SO[ SSIMN UO[ 18 (+),

{sz0%0 +

M0J[18u1

133 9p i3I

TN,
ﬁmﬂm:: W w

N
¥V — AN

) PeL's = "

wrad-g

h

TTIT -y

.............................
=N

.

srrereersesnsan

undjaisuy [eeuUOT
Teurwou 113 op aurod

Vsevrsssevinensa

e

Oz.

XN
U3[e30], ~- [BIOL

4 X 0
£+ ps +
v+ Py +
€+ pE +
T+ 7 +
I+ P+
0
T — P -
T Pz —
£ — pg —
y - Py —
s —

pg -

PS +
Py +
PE +
pz +

P o+

I 3 3 ©
I
IR A - - - 4 I B G- G R R R

i
%
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113,

113.1.
113.1.1

11.3.1.2,

11.3.1.3.

11.3.1.4.

11.3.2,

11.3.2.1.

11.3.2.2.

11.3.2.3.

113.24.

Méthode de détermination binaire (Méthode C). 1113,

Si cette méthode est utilisée en approbation de moddle,
Tinstrument doit fonctionner avec des charges stan-
dards simulant une chaine de production. Toutefois,
pour des raisons pratiques, le Service de la Métro.
logie peut exceptionnellement effectuer cet essai ’
sur une chaine de production avec les produits pour
lesquels Pinstrument est prévu.

Procédwre. 11.3.1.

Déterminer 1a valeur de la zone d’indécision nomi-  11.3.1.1,
nale (V,) conformément aux indications figurant sur
Pinstruament. .

Caleuler la masse des charges d’épreuve (au nombre 11.3.1.2,
de 7) & utiliser; cette valeur est obtenue comme suit : '

B
m,, = A * 1645 —;

6
B
m,,, == A = 1,282 —;
6
my,; = A % 0,842 —;
6
m, y
ou:
H}+ L
A= :
2
B=H--1L

H et L sont les valeurs approximatives de 1a masse
aux limifes de la zone d’indécision, pour un point de
tri donné. ) N

S'assurer que les charges d’épreuve soient situées envi- 11.3.1.3.
ron dans la partie médiane de la zone d’indécision
pour le point de tri faisant Pobjet de Pessai.

Passer chacune des charges d’épreuve 50 fois sur 11.3.14.
Iinstrument ef poursuivre Popération pour les deux
charges d'épreuve les plus légédres et les deux charges
d’épreuve les plus lourdes jusqu’a ce que le nombre
de passages §’8léve A 200.

L’ordre de passage des charges d’épreuve doit étre
déterminé au hasard, Cependant, les charges d’épreuve
correspondant aux deux extrdmes opposés de la zone
(’indécision devraient se suivie A un intervale de
temps correspondant 3 la cadence de fonctionnement
utilisée pendant Pessai.

Relever les résultats. 11.3.2,

Faire les totaux et disposer les résultats conformeé- 11.3.2.1.
ment au tableau 1, point 11.3.2.5,

Déterminer les valeurs de nw et nwy des tableaux 2 { 11.3.2.2.
el 3 poar n = 50 et n == 200, Faire les totayx des
colonnes 5et 6.

Calculer les valeurs de : 113.23.
2
njwixi, l‘.linJ(l et nlwix‘yi,

et faire Les totaux des colonnes 7, 8 et 9,

A parlir des sommes figurant dans ie tableau 1, cal- { 11.3.24.
culer les valeurs estimées du point de tri (m) et de
1a zone d'indécision (U,) conformément au point
1133, ’

Quantummethode (Methode C).

Wanneer deze methode wordt gebruikt bij het onder-
zoek tot modelgoedkeuring moet de machine worden
seproefd met standaardproeflasten die een produktie-
qu simuleren. Om praktische redenen mag de Metro-
logische Diensg in uitzonderlijke gevallen de machine
beproeven in een produktielijn met de produkten waar-
voor de machine bestemd is.

Werkwijze.

De waarde van de nominale grensonscherpte (U,)
wordt vastgesteld overeenkomstig de op de machine
voorkomende aanduidingen.

De massa van de proeflasten (7 in getal) wordt door
middel van de volgende formules berekend :

m,, = A

I+

B
1,645 —;
L]

B
My, = A 1,282 —;
6

B
my,; = A = 0,842 —;

6
mg, = A,
waarbij ;
H+ L
= PO
B=H -1

H en L zijn de benaderende waarden van de massa’s
die, voor een gegeven instelpunt, overeenkomen met
de uiterste waarden van de grensonscherpte.

Men dient ervoor te zorgen dat de proeflasten onge-
veer in de middenzone van de grensonscherpte van
het onderzochte instelpunt gelegen' zijn.

Men laat elke proeflast 50 maal over de machine gaan
en men gaat hiermee voor de lichiste twee en de
zwaarste twee proeflasten coor totdat zij er 200 maal
zijn over gegaan. R

De proeflasten gaan in willekeurige volgorde over de
machine. De proeflasten aan de tegengestelde uiter-
sten van de grensonscherpte behoren elkaar echter
op te volgen met een tijdsinterval dat overeenkomt
met de tijdens de proef gebruikte werksnelheid.

De resultaten worden in een tabel opgenomen.

De resultatem worden opgeteld en genoteerd als in
tabel 1 onder’ punt 11.3.2.5.

De waarder van nw en nwy uit de tzbellen 2 en 3,
respectievelijk voor n = 50 en n = 200, worden geno-
teerd. De kolommen 5 en 6 worden opgeteld.

De waarden van :

2
WX, DWXS D DWXY, .
worden berekend en de kolommen 7, 8 en 9 worden
opgeteld.

Vertrekkend van de sommen van tabel 1 worden
de waarde m van het instelpunt en de waarde T,
van de grensonscherpte berekend zoals aangegeven in
punt 11.3.3,
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11.3.2.5 Tableau 1

11.3.2.5 Tabel 1

Colome 1 Colonne 2 Colonne 3 Colonne 4 Colonne § Colonne 6 Colonne 7 Colonne 8 Colonne &
Kolom 1 Kolom 2 Kolom 3 Kolom 4 Kolom § Kolom 6 Kolom 7 Kolom 8 Kolom 2
- X n r i nw nwy nwx nwxt nwxy
% n, 1 1 nywy nw,y, nyW,X, 0wyt DyW XY,
£ -
N 1
X o, I nw; ' nw.y; n,vx, nlwlxlz nwWoY,
l -
! .
2
X, m e k nEwy WLy Ry WXy Ny WX Ny Wi Xy Yy
k k k k k
Saw; Znwy, Znwx, Zn,wd Znwxy,
1 1 1 1
ol : waarbij :

x; = masse d’accroissement,
n; = nombre de passages (50 ou 200),
1; = nombre d’acceptations de x,.

x; = massatoemme,
n; = aantal wegingen (50 of 20G),
r, = aantal maal dat x; goedgekeurd is,

11.3.3. Les valeurs suivantes sont calculées & parrir des tommes

11.3.3. De volgende grootheden worden vit de sommen van tabel 1
figurant dans le tableau 1 :

berekend :

Snwx,
X - m——— e
Znw,
. 2wy
y -~ —
znjwi
n,wx,?
S (awxx) = Sn,wx? — —_—
2nw;

(Eﬂlwlxi) (z H,W,Y,)

§ (awxy) = Znwxy, —

Zn,w,
er S {nwxx)
¢ ® ———
en S (nwxy)
Lavaleur m du point de tri est alors donnée par la formule : l Vervolgens volgt de waarde m van het instelpunt uit :

m=Me+ X ~cy

ol M, et une masse inférieure ou égale 4 la valeur de la plus | waarbij M, een massa is niet groter dan de waarde van de kieinste
petite charge d’épreuve, en sorte que M, = m; - x; (si possible, | proeflast,zodat M, =m, —x, (20 mogelijk M, =m, kiezen).
choisic M, = m,).

Lavaieur U, de la zone d’indécision est donnée par la formule: De waarde U, van de grensonscherpte volgt it :

U, = 6c
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Tableay 2 — Tubel 2

n o« 50

r nw IlWy r nw nwy
0 3,588 — 8,346 26 31,802 1,595
1 5,981 — 12,282 27 31,715 3,185
2 9,669 — 16,928 28 31,569 4,766
3 12,580 — 19,559 29 31,363 6,332
4 15,015 — 21,097 30 31,096 7,878
5 17,111 — 21,929 31 30,767 9,399
6 18,947 — 22,263 32 30,374 10,888
7 20,574 — 22,226 33 29915 12,339
8 22,024 — 21,902 34 29,386 13,744
9 23,325 — 21,351 35 28,784 15,094
10 24,494 — 20,614 36 28,104 16,380
1 25,546 — 19,726 37 27,342 17,591
12 26,492 — 18,711 38 26,492 18,711
13 27,342 — 17,591 39 25,546 - 19,726
14 28,104 — 16,380 40 24,494 20,614
15 28,784 — 15,094 41 23,325 21,351
16 29,386 — 13,744 42 22,024 21,902
17 29,915 — 12,339 43 20,574 22226
18 30,374 — 10,888 44 18,947 22,263
19 30,767 —— 9,399 45 17,113 21,929
20 31,096 — 7,878 46 15,015 21,097
21 31,363 — 6,332 47 12,580 19,559
22 31,569 —~ 4,766 48 9,669 16,928
23 31,715 — 3,185 49 5,981 12,282
24 31,802 — 1,595 50 (1 3,588 8,346
25 31,831 0

() Les valeurs de nw et nwy de cette ligne ne de

pour la valeur minimale de x lorsq

ue ¢ = 50 — De waarden, van nw en nw:

voor de hoogste waarde van x wanneer r =0, of de laagste waarde van x wanneer ¢ = S0,

Tableau 3 -~ Tabel 3

1
yraient étre utilisées que pour la valeur maximale de x lorsque r = 0 ou
y van deze regel worden alleen gebruike

.

n =~ 200
r aw nwy r nw nwy
oM 4,831 — 13,560 18 64,398 — 86,342
1 8,406 — 21,650 19 66,454 — 87,094
2 14,350 - 33,384 20 68,444 - 87,714
3 19,414 — 42,128 21 70,368 — 88,212
4 23,922 — 49,128 22 72,232 — 88,594
N 28,028 — 54,932 23 74,038 -~ 88,872
6 31,820 — 59,846 24 75,788 — 89,050
7 35,356 — 64,062 25 77,486 — 89,138
8 38,676 — 67,710 2% 79,136 — 89,138
9 41,812 —~ 70,890 27 ! 80,738 — 89,058
10 44,788 —~ 73,668 28 ! 82,294 - 88,903
11 47,618 — 76,102 29 83,506 — 88,676
12 50,320 7823 - o 85,276 ~ 88,382
13 wmron T - 80,104 3 86,706 ~ §8,024
-1 : 55,386 — 81,736 2 88,096 ~ 87,608
15 57,768 — 83,158 33 89,450 - 87,134
16 60,058 — 84,386 M 90,766 ~ 86,606
17 62,268 — 85444 fl 38 92,050 — 86,028

{9 Les valeurs de nw et awy de cette ligne ne devraient &re utilisées que
ue r @« 200 -~ De waarden var nw

pour la valeur minimale de x lorsq

voor de hoogste waarde van x wanneer 1 = 0, of de laagste wasrde van x

wannest ¢ « 209,

poir la valeur maximale de x torsque £ =0 ow
en awy van deze regel worden alleen gebruikt
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r nw nwy r I nw nwy
36 93,298 — 85402 101 127,316 1,596
37 94,527 — 84,728 102 127,294 3,192
38 95,698 — 84,012 103 127,258 4,786
39 96,850 — 83254 || 104 127,208 6,380
40 97,974 — 82,456 105 127,142 7972
41 99,086 — 81,620 106 127,062 9,564
42 : 100,132 — 80,750 107 126,968 11,154
43 101,170 — 79,842 108 126,858 12,740
44 102,182 — 78,904 109 126,734 14,326
45 103,166 — 77932 110 126,596 15,908
46 104,124 — 76,932 11 126,442 17,488
47 105,058 — 75902 112 126,274 19,064
48 105,968 — 74844 113 126,090 20,636
49 106,852 — 73762 114 125,892 22,040
50 107,714 — 72,652 115 125,678 23,768
51 108,55, —~ 71,518 116 125,450 25,328
52 109,36 — 70,362 117 125,206 26,882
53 110,162 — 69,182 118 124,948 28,432
54 110936 ] — 67982 119 124,674 29,974
55 111,684 1 — 66,7612 120 124,384 31,512
56 12416 1 —ess20 121 124,078 33044
57 113,126 — 64,262 122 123,758 34,568
58 T 113814 — 62,984 123 123,422 36,086
59 114,484 — 61,648 124 123,068 37,596
60 115,134 — 60,376 125 122,700 39,098
61 115,764 — 59,048 126 122,316 40,590
62 , 116,376 — 57,704 127 121,914 42,076
63 116,963 — 56,346 128 121,496 43,552
64 117,542 — 54974 129 121,062 45,018
65 118,098 — 53,588 130 120,612 46,474
66 118,636 — 52,199 131 120,144 47,920
67 119,156 — 50,778 132 119,658 49,354
68 119,658 — 49,354 133 119,156 50,778
69 120,144 — 47,920 134 118,636 52,190
70 120,612 — 46474 13§ 118,098 53,548
71 121,002 — 45,018 136 1 117,542 54,974
72 121,49 — 43,552 137 } 116,968 56,346
73 121,914 — 42,076 138 ! 116,376 57,704
74 122,316 -~ 40,590 139 ! 115,764 59,048
75 122,700 — 39098 | 140 115,134 50,376
76 123,068 — 37596 | 141 ! 114,484 51,688
77 123,422 — 36,086 142 ! 113,814 62,984
78 123,758 — 34,568 143 ! 113,126 64,262
79 124,078 — 3344 144 ; 112,416 65,520
80 124,384 — 31,512 145 ; 111,686 66,762
81 124,674 — 29,974 146 ! 110,936 67,982
§2 124,948 — 28432 147 10,162 69,182
83 125,206 — 26,882 148 i 109,368 70,362
84 125,450 i — 25328 149 - 108,552 71,518
85 125,678 L — 23768 150 107,714 72,652
86 125892 - — 22,040 151 106,852 73,762
87 126,050 — 20,636 152 105,968 74,644
88 126,274 — 19,064 153 105,058 75,902
89 126,442 — 17488 154 104,124 76,932
96 . 126,596 — 15,908 15$ 103,166 77,932
91 126,734 o 14,326 156 102,182, 78,904
92 126,858 — 12,740 - 157 101,170 79,842
93 126,968 — 11,154 158 H 100,132 80,750
94 ' 127,062 — 9,564 159 99,086 £1,620
95 127,142 — 7972 160 . 97974 82,456
96 127,208 — 6,380 161 96,850 83,254
97 127,258 - 4,786 162 95,698 84,012
98 327,294 — 3,192 163 94,514 84,728
99 27316 - 1,596 164 93,298 85,202
100 177,304 H -0 " 165 92,050 86,028
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r nw 1wy r nw nwy
166 90,766 86,606 184 60,058 84,386
167 89,450 87,134 185 57,768 83,158
168 88,096 87,608 186 55386 81,736
169 86,706 88,024 187 52,906 80,104
170 85,276 88,382 188 50,320 78,236
171 83,806 88,676 189 47618 76,102
172 82,294 88,902 190 44,788 73,668
173 80,738 89,058 191 41812 70,890
174 79,136 89,138 ] 192 38,676 67,710
175 77,486 89,138 193 35356 64,062
176 75,788 $9,050 194 31,820 59,846
177 74,038 88,872 195 28,028 54,932
178 72232 88,594 196 23922 49,128
179 70,368 88,212 197 19,414 42,128
180 68,444 87,714 198 14,350 33,384
181 66,454 87,094 199 8,406 21,650
182 64,398 86,342 200 (Y 4831 13,560
183 62,268 85,444 .

(!) Les valeurs de nw et nwy de cetre Jigne ne devraient @tre utilisées que pour fa valeur maximale de x lorsque r = 0 ou
pour a valeur minimale de x lorsque r= 200 — De waarden van nw en nwy van deze regel worden alleen gebruike
voor de hoogste waarde van x wanneer r =0, of de laagste waarde van x wanneer r = 200.

Vu pour &tre annexé 3 Notre arrété du 9 septembre 1981,

BAUDOQUIN

Par le Roi :
. I’ ‘ > U
Le Yice-Premiier Ministre et Ministre des Affaires économiques,

W CLAES

o
~a—

MINISTERE DE L’EMPLOI ET DU TRAVAIL
¥, 81 — 1842 -

10 AOUT 1981, -~ Arrété royal rendant obligatoire Ja con-
vention collective de fravail du 16 décembre 1980, conclue au
sein de la Commission paritaire pour le commerce de combus-
tibles, modifiant les statuts du « Fonds social pour les entre-
prises de commerce de combustibles » (1)

BAUDQUIN, Roi des Belges,
A tous, présents et 4 venir, Salut.

. Vu la loi du 7 janvier 1958 concernant les Funds de sécurité
d’existence, notamment P'article 2;

Vu la loi u 5 décembre 1968 sur les conventions collectives
de travail et les commissions paritaires, notamment l'article 28;

Vu la convention collective de travail du 26 juin 1874, conclue
au sein de la Commission paritaire nationale pour le commerce
de combustibles, instituant un fonds de séeurité ’existence et
fixant les statuls, rendue obligatoire par arrété royal du 4 oclo-
bre 1974, modifiée par la convention collective de travaii du
18 octobre 1978, rendue obligatoire par arrété royal du
3 avril 1979;

(1) Références au Moniteur belge :
Loi du 7 Janvier 1958, Monileur belge du 7 février 1958,
Lol du 5 décembre 1968, Moniteur belge du 15 janvier 1969,

Arrété royal du 4 octobre 1974, Monitewr belge du 13 novem-
bre 1974,

Ons bekend om te worden gevoegd bij Ons besluit van
9 september 1981.

BOUDEWIJN

Van Koningswege :
De Vice-Eerste Minister en Minister van Economische Zaken,

W. CLAES

-

MINISTERIE VAN TEWERKSTELLING EN ARBEID
N. 81 — 1842 -

10 AUGUSTUS 1981. — Konlnklijk besluit waarbij algemeen ver
bindend wordt verklaard de collectieve arbeidsovereenkomst van
10 december 1980, gesloten in het Pavitair Comité voor de
handel in brandstoffen, tot wijziging van de statuten van het
« Socizal Fonds voor de ondernemingen van handel in brand-
stoffen » (1) . :

BOUDEWIJIN, Koning der Belgen,
Aan allen die nu zijn en hierna wezen zullen, Onze Groet,

Gelet op de wef van 7 januari 1958 betreffende de Fondsen
voor bestaanszekerheid, inzonderheid op artikel 2;

Gelet op de wet van 5 december 1968 betreffende de collectieve
arbeidsovercenkomsten en de paritaire comité's, inzonderheid op
artikel 28;

Gelet op de collectieve arbeldsovercenkomst van 26 juni 1974,
gesloten in het Nationaal Paritair Comité voor de handel in
brandstoffen, tot oprichting van een fonds voor hestaanszekerheid
en tot vaststelling van de statufen, algemeen verbindend verklaard
bij koninklijk besluit van 4 oktober 1974, gewijzigd bij de collec-
tieve arbeidsovercenkomst van 18 okisber 1978, algemeen ver-
bindend verklaard bij koninklijk hesluit van 3 april 1979;

(1) Verwijzingen naar het Belgisch Staatsblad :
Wet van 7 januari 1958, Belgisch Staatsblad van 7 februari 1958,
Wet van 5 december 1968, Belyisch Steatsblad van 15 janua-
ri 1969, '
Koninklijk besluit van 4 okiober 1974, Belgisch Staatsblad van
13 november 1974,




